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Dal 1988, la Paleari Carlo sas offre la miglior
consulenza tecnica per l'asportazione truciolo.

Oggi siamo distributori esclusivi per I'ltalia
di aziende leader del mercato coreano e tedesco.

Dinamismo e affidabilita
convergono in un unico obiettivo:
la soddisfazione totale

di ogni nostro cliente.




KORIOY ®'DINE {4

Importatore esclusivo per I'ltalia di o
LmT-TooLs HKoreaTechnics

+1.000.000

di pezzi a magazzino

80%

copertura del territorio nazionale

97,6%

evasione ordini giornaliera




Fondazione Paleari Carlo Ampliamento sede di Busto Arsizio L/M? T
: e nuovo assetto societario *
: \/ fEI’TE

Prima Fiera: BIMU

Nuova filiale di Torino Ampliamento
della gamma
e acquisizione
nuovi brand




Installazione
@lDIN Paleari Locker

Widin viene acquisita
dal Gruppo Dine

Verso

Installazione il futuro
4 magazzini
automatici
Ampliament(; rete vendita:
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\/ASTO m a g a ZZl n O a U tO m atl CO Gli ordini vengono raccolti ed evasi

entro le ore 17 del giorno stesso,

con consegna nelle 24 ore successive.

E-COMMERCE INTEGRATO sul sito palearicarlo.com

area riservata con gestione ordine, storico acquisti e fatturazione.

Distribuzione

Vasta rete di distribuzione

su tutto il territorio italiano.

Spedizioni in 24 ore.




Supporto TECNICO

*100% assistenza tecnica garantita a bordo macchina
* Supporto tecnico telefonico 392 1497043
* Prove tecniche a bordo macchina

* Rete capillare di tecnici-commerciali a costante supporto dei clienti

Controllo
QUALITA e TEST

* Studio vita utensile
* Report usura

* Lavorazione

~1  Corsi tecnici di approfondimento

Korloy Total Service

L'app gratuita KTS di Korloy & progettata
per fornire informazioni utili sui parametri
di lavorazione e I'utilizzo dei nostri gradi

e rompitrucioli per ogni materiale.

Combatte la contraffazione dei prodotti.

Si puo verificare l'originalita del prodotto.

Per I'attivazione chiamare in sede.




ECCELLENZA ED AFFIDABILITA

b KORLOY

DINE Group

Fondata nel 1966, la Korloy & un‘azienda leader nel mercato coreano

per la produzione e lo sviluppo di utensili per I'asportazione del truciolo.

Noi di Paleari abbiamo scelto I'eccellenza di Korloy poiché riteniamo

rappresenti una delle migliori offerte per I'industria meccanica italiana.

Fieri di rappresentarli, possiamo affermare che scegliere un prodotto
marchiato Korloy garantisce il top delle performance durante

tutto il ciclo di vita dell’utensile, anche dopo un intenso utilizzo.

2'DINE

Fondata nel 1975 Dine ¢ leader del mercato coreano nel settore
della barenatura micrometrica, degli inserti ¢cBN e PCD, dei mandrini

forte serraggio e idraulici, a calettamento e porta pinza.

L'azienda, in continua crescita, @ sempre pronta a sostenere il cliente
con unassistenza puntale e a ricercare soluzioni migliorative
che soddisfino il mercato nazionale e internazionale

in un‘ottica di costante innovazione.

IDIN

DINE Group

Sin dalla fondazione nel 1988, la Widin offre ai suoi clienti una gamma

completa di prodotti per il mercato degli utensili da taglio.

Con una gestione focalizzata sulla soddisfazione del cliente, 'azienda
& in continua crescita, sia a livello nazionale che internazionale, rispondendo

alle sfide di ogni giorno con idee innovative e tecnologicamente avanzate.

Un team di tecnici specializzati, un Centro di R&D dedicato e il supporto

puntuale dell'area commerciale fanno di Widin un partner ideale.
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KoreaTechnics

HIGH SPEED CUTTING TOOLS

Fondata nel 1988, la Korea Technics & unazienda specializzata nella produzione

di utensili da taglio destinati soprattutto alle lavorazioni di foratura.

Tecnologie pili avanzate, design unici e rapide tempistiche di produzione, hanno
permesso all’azienda di imporsi, in breve tempo, nel mercato internazionale.

I macchinari allavanguardia producono punte e una gamma completa di utensili
di elevata qualita. Nel centro Ricerca & Sviluppo dedicato, permette a Korea

Technics di soddisfare qualsiasi richiesta specifica della clientela.

Y
LMT-TOOLS

V FETTE

Leader mondiale nella filettatura, la gamma LMT Tools Fette offre una serie

di prodotti all'avanquardia in grado di soddisfare il cliente in ogni sua richiesta.

La nostra gamma offre principalmente soluzioni per I'industria automobilistica e
aerospaziale, ma anche lavorazioni generiche, stampistica e settore energia.
In un mercato sempre in cambiamento che richiede un rinnovamento costante sia di

tecnologie che di conoscenza a livello commerciale, la LMT Tools Fette offre competenze

specializzate, qualita eccellenti e grande affidabilita.




SOLUZIONI £z PALEARICARLO

INDUSTRIA
AUTOMOBILISTICA avoie carni

Per le frese dedicate alle lavorazioni dei blocchi motore i

tecnici Korloy hanno saputo applicare specifiche geometrie
di taglio che garantiscono ottimi risultati in qualsiasi

condizione di lavoro.

Nella lavorazione di fibre di carbonio, grafite e leghe leggere,

spicca l'ottima qualita e affidabilita degli inserti in PCD.

SETTORE PETROLIFERO E DEL GAS
E LAVORAZIONE VALVOLE

La sgrossatura e la finitura delle valvole viene esequita

con ottimi risultati anche su materiali speciali, sia nell'esecuzione

di fori profondi che di grandi dimensioni grazie a punte

con sistema modulare e con punte pilota.

INDUSTRIA NAVALE

Le frese sviluppate per i blocchi motore applicano specifiche

geometrie di taglio al fine di garantire un risultato ottimale

in ogni condizione di lavoro.



APPLICAZIONI MEDICALI

Grazie a innovativi sistemi per la lavorazione di materiali compositi, come titanio, Inconel,

Hastelloy e simili, all'utilizzo di specifiche geometrie di taglio e a speci

& possibile garantire ottime performance anche nel settore medicale.

INDUSTRI

ali ricoperture,

A FERROVIARIA

di qualita e sicure

INDUSTRIA AEROSPAZIALE

Grazie ad una approfondita ricerca, la nostra selezione di prodotti
per I'ambito ferroviario spazia dalla produzione delle fiancate dei treni,

alle parti meccaniche e alle rotaie, con una costante garanzia

Z74.

Per il campo d'eccellenza della meccanica aerospaziale italiana

abbiamo selezionato dei prodotti specifici ad elevato livello di performance

e garanzie di sicurezza, qualificandoci come perfetto partner di lavoro

per la fresatura, tornitura, barenatura, filettatura ed alesatura.

ST

&
&
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ENERGIA EOLICA

Parallelamente allo sviluppo del settore, abbiamo incrementato
il numero di vendite di componenti meccaniche utilizzate

nella produzione di centrali eoliche.

Partecipare alla costruzione di un mondo sempre pil sostenibile

non puo che renderci orgogliosi.



Registrati sul sito:
troverai il catalogo sempre aggiornato
con prodotti, disponibilita
e con gli sconti e i vantaggi a te riservati.
[l modo piu semplice e veloce
per acquistare!
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Tornitura:
Qualita e rompitrucioli

li[ PALEARICARLO | www.palear icarlo. .com
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A Gradi di Tornitura

| gradi Korloy di Tornitura
5
(Heat Resistant Super Alloy)

S8t S0 820 1830 :
3 a0

& KORLOY Non-Ferrous
TURNING s

Grade Guide
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Gradi di Tornitura A

Gradi CVD

Gradi per acciaio

NC3215/NC3225

@ Per lavorazioni di componenti in acciaio forgiato per automotive
sia in taglio continuo che interrotto
@ Indicati per tutti i tipi di acciai: al carbonio, legati, laminati,
dolci, per utensili e cuscinetti nonché per speciali tipologie d'acciaio
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@ || nuovo rivestimento assicura un effetto antischeggiatura potenziato

che garantisce una durata piu lunga ﬁ
(»)Caratteristiche

Rivestimento Nuovo
precedente rivestimento

» Basso sforzo di taglio, effetto antischeggiatura,
aumento durata utensile, produttivita aumentata

Grado per ghisa N
NC6310/NC6315%¢ =
500
® Per lavorazione di ghisa, ghisa grigia GC e ghisa 400
duttile GCD, sia in taglio continuo che interrotto 300
@ |l nuovo rivestimento assicura un effetto 200
antischeggiatura che garantisce una durata pit lunga
100
. 02 @ 04 & 06 # .
(») Caratteristiche
» Linserto del competitor mostra una forte usura sul lato nella » L'inserto del competitor mostra delle scheggiature sul
lavorazione di ghisa in taglio interrotto. tagliente nella lavorazione di ghisa in taglio interrotto.
-> |l nuovo rivestimento dell’inserto Korloy -> |l substrato altamente resistente (K15) dell'inserto Korloy
assicura un effetto antiusura assicura un tagliente pit robusto
Durata utensile instabile Durata utensile stabile Tagliente debole Tagliente robusto
Competitor NC6315 Competitor NC6315

» L'inserto del competitor mostra una forte usura nella lavorazione di ghisa in taglio interrotto/continuo ad alto avanzamento.
-> |l rompitruciolo VK Korloy per lavorazioni ad alto avanzamento assicura un effetto antiusura notevole

Forte usura Effetto antiusura

Competitor NC6315

2z PALEARICARLO \ www.palearicarlo.com \ 17



A Gradi di Tornitura

Gradi PVD

Gradi per tornitura di leghe resistenti al calore e acciaio inossidabile

PC8105

@ Tagliente rinforzato ed effetto antischeggiatura grazie alla grana ultrafine del metallo duro
@ Rivestimento PVD di grande durezza resistente alle ossidazioni

@ Rugosita superficie migliorata e sforzo taglio ridotto al minimo assicurano un’eccellente
resistenza all’'usura

PC8110

® Applicazione di un substrato altamente resistente all’'usura e
alle deformazioni plastiche dovute alle alte temperature

@ Rivestimento PVD di grande durezza resistente alle
ossidazioni

S
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(») Caratteristiche del grado PC8100

Effetto antiusura anche ad alte temperature e
rugosita superficie eccellente grazie allo speciale

@ Durata aumentata nelle lavorazioni ad alta velocita di leghe rivestimento molto duro e resistente alle ossidazioni

resistenti al calore e acciaio inossidabile

PC8115

® Tagliente rinforzato ed effetto antischeggiatura grazie alla grana Nuova tecnologia applicata al rivestimento
ultrafine del metallo duro

@ Rivestimento PVD di grande durezza resistente alle ossidazioni
Lubnf|ca2|one

Rivestimento standard migliorata PC8100

La matrice uniforme assicura una distanza precisa
tra i taglienti garantendo un’ottima resistenza all’u-
sura e alla scheggiatura

@ || tagliente robusto e un’eccellente effetto antischeggiatura
assicurano una lavorazione stabile

@ Durata aumentata nelle lavorazioni ad alta velocita di leghe
resistenti al calore e acciaio inossidabile

PC8120@

® Applicazione di un substrato altamente resistente agli urti

Superﬂcle rlvestlmento umforme

Nuova tecnologia resistente alle ossidazioni (rivestimento trattato a 900°C)

. . - . . Resistenza
@ Rivestimento PVD di ultima generazione che garar?tllsce ) D ossi - alle ossidarion
una grande scorrevolezza del truciolo sulla superficie dell’inserto migliorata
@ Ottima performance Competitor PC8100
(») Sistema di selezione dei gradi PVD
Materiale Lavorazione Grado Velocita (m/min) I1SO Gradi di applicazione
Taglio 175 (100 ~ 250) | P30
continuo PC5300 e 1
Acciaio | o 14580~ 120) | P40 ' {Pcs00 ]
interrotto | pc5400 125 (80 ~ 160) P50
PC8105 175 (120 ~ 230) | MOt
Tagiio PC8110 160 (110 ~210) | M10 | < PC8105
continuo PC8110 —— 7
PC8115 150 (100 ~ 200) | M20 PC8115
Inox —< PC8120 — PC5300 ——
PC5300 135 (80 ~ 190) M30 PC9030
Tagio ™" pcg030 130(80 ~ 180) | M40 — &R
interrotto (80 - 180)
PC5400 110 (80 ~ 140) M50
PC8105 55 (40 ~ 70) S0t |
Taglio PC8105 |
: PC8110 50 (35 ~ 65) $10 PC8110
continuo PC8115 I
HRSA PC8115 45 (30 ~ 60) 820 —@ PC5300
PC8120 |
Taglio PC5300 40 (20 ~ 60) S30 PC5400
interrotto | pc5400 35 (20 ~ 50) S40
; PC8110 100 (70 ~ 130) HO1
Temprati | 1290 PCBII0 |
interrotto | pcg115 90 (65 ~ 115) H10 {pCsiis |

18 | .22 PALEARICARLO | www.palearicarlo.com



Gradi di Tornitura A

(=]
(») Caratteristiche dei gradi PVD ricoperti S
:'5_
Gradi PVD ricoperti IS0 Caratteristiche £
MO5~M15 e Per finitura ad alta velocita e taglio continuo di materiali difficili da tagliare e STS &
PC8105 S01-510 ¢ Alta resistenza aII’usura_e alle os_sida_zioni o _ o3
e Substrato a grana ultrafine, applicazione del nuovo rivestimento TiAIN ]
M10~M20 e Per lavorazioni medie ad alta velocita e taglio continuo di materiali difficili da tagliare e STS =
PC8110 S05~S15 ¢ Durata eccellente grazie all’alta resistenza all’'usura e alle deformazioni plastiche ad alte temperature =]
HO1~H10 ¢ Nuovo rivestimento TiAIN e substrato ad alta resistenza termica (<]
M15~M25 * Per lavorazioni a velocita medio-basse e sgrossatura medie di materiali difficili da tagliare e STS
PC8115 S$10~S20  Durata eccellente grazie all’alta resistenza all’'usura e alle scheggiature
HO5~H15 e Substrato a grana ultrafine, applicazione del nuovo rivestimento TiAIN
M20-M30 e Per lavorazioni gravose con tagli interrotti, croste o saldature
PCS120@ S15-825  Dove richiesto una buona resistenza agli urti
H10-H20 e Per velocita di taglio medio/basse e alti avanzamenti
P30~P40

M20~M30 e Per lavorazioni di acciaio inossidabile, HRSA, acciaio generico e taglio interrotto di ghisa
PC5300 ¢ Durata eccellente grazie all’alta resistenza all’'usura e alle scheggiature

g??g;g ¢ Substrato a grana ultrafine, applicazione del nuovo rivestimento TiAIN
* Per medie lavorazioni, sgrossatura e taglio altamente interrotto di acciaio inossidabile
PC9030 M25~M35 ¢ Substrato a grana ultrafine, applicazione del nuovo rivestimento TiAIN
e Lavorazioni stabili grazie all’alta resistenza alle scheggiature
P35~P45 * Per medie lavorazioni di materiali difficili da tagliare, accio inossidabile, acciaio generico
PC5400 M30~M40 e ghisa a velocita medio o basse
K30~K35 o | avorabilita stabile grazie all’alta resistenza alle scheggiature, e ai materiali da riporto
S$25-~835 ¢ Substrato a grana ultrafine, applicazione del nuovo rivestimento AICIN

Risultati prove con PC8105 / PC8110 / PC8115 / PC8120

E Inconel 718

® Parametri  vc (m/min) =50 = Risultato prova
fn (mm/giro) = 0,15
ap (mm)=0,5
Con refrigerante

m Designazione INSERTO CNMG120408-VP3(PC8105)
UTENSILE PCLNR2525-M12

PC8105 Competitor A Competitor B
E Inconel 718
®m Parametri vc (m/min) = 50 m Risultato prova
fn (mm/giro) = 0,25
ap (mm) =2

Con refrigerante

m Designazione INSERTO CNMG120408-VP3(PC8115)
UTENSILE PCLNR2525-M12

Tk

PC8115 Competitor A Gradi convenzionali
Acciaio inossidabile (AISI316L) "1 Inconel 625
® Parametri vc (m/min) = 140 ® Parametri  vc (m/min) = 60
fn (mm/giro) = 0,25 fn (mm/giro) = 0,2
ap (mm) =7,0 ap (mm) =2,0
Con refrigerante Con refrigerante
m Designazione INSERTO CNMG120408-VP3(PC8115) m Designazione INSERTO DNMG150608-HS(PC8110)
UTENSILE PCLNR2525-M12 UTENSILE DDLNL2525-M15
m Risultato prova m Risultato prova
El = — E| n
¢ S I
PC8115 Competitor PC8110 Competitor

(M10)
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A Gradi di Tornitura

Gradi CVD

Per tornitura di acciai inossidabili

NC9115@/NC9125F/NC9135%

@ Lavorabilita ottimizzata grazie alla capacita di ridurre la formazione di bava e di eventuali trasformazioni plastiche del materiale;

@ La combinazione della nuova qualita coi rompitrucioli MM/RM assicura una durata inserto ottimale e una lavorazione stabile sia in
sgrossatura che in finitura con diversi parametri di taglio;

@ Possibilita di lavorare ad alte velocita, alti avanzamenti e con asportazioni profonde senza incorrere in un’usura eccessiva del tagliente;
@ Possibilita di lavorare varie tipologie di inossadibili: astenitico, martensitico, ferritico, duplex;
@ NC9115: indicato per lavorare materiali P20, anche forgiati, con taglio continuo.

(») Caratteristiche

e Finitura superficie ottimizzata grazie all’applicazione di un rivestimento speciale

Applicazione di un rivestimento che
permette una maggior scorrevolezza
del truciolo

Applicazione di uno strato in allumina
per lavorare ad alte velocita

Rivestimento speciale minimizza la formazione di materiali da riporto

Applicazione di un rivestimento in
titanio per un effetto antischeggiatura

Utilizzo di una base dura per lavorazioni
Serie NC9100 Serie standard sia a taglio continuo che interrotto

(>) Gamma Serie NC9100

ve(m/min)

Deformazione

Rottura

Alta durezzza (produzione di calore)

Depositi

. c # fn(mm/rev)

Taglio continuo Lavorazione generale Taglio interrotto

Alta durezza

@ Rompitrucioli e gradi raccomandati per lavorare inossidabili

INOX (astenitico) INOX (ferritico, martensitico) INOX (duplex)
Velocita di taglio (m/min) Velocita di taglio (m/min) Velocita di taglio (m/min)
Grado Grado Grado
50 100 150 200 250 50 100 150 200 250 50 ‘ 100 150 200 250
——

NC9115 160 220 NC9115 150 250 NC9115 50 110

\ - -
NC9125 100 200 NC9125 120 220 NC9125 40 110
NC9135 NC9135 NC9135

20 | .22 PALEARICARLO | www.palearicarlo.com



Gradi di Tornitura A

Per tornitura di acciaio

CN1500

@ Per taglio continuo di acciaio forgiato a freddo/a caldo e leghe ferrose
sinterizzate ad alte velocita e basse profondita di taglio

@ Resistenza all’'usura e alla scheggiatura eccellenti
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@ Rugosita superficie migliorata grazie all’applicazione di nuovi taglienti

CN2500

® Per taglio continuo di acciaio forgiato a freddo/a caldo e leghe ferrose
sinterizzate ad alte velocita e basse profondita di taglio

® Eccellente resistenza all’'usura, alle scheggiature e agli shock termici

@ Rugosita superficie migliorata grazie all’applicazione di nuovi taglienti

(») Parametri raccomandati (>) Gamma gradi
= - A
) . Velocita raccomandata (m/min) 240 PANTENL
Lavorazione| Materiale | Grado — - E
Minima | Raccomandata| Massima £ per alte velocita in
CN1500 150 270 400 S taglio continuo
C40 2 300 |- [
CN2500 130 240 350 §>
© a5 CN1500 150 250 350 "g ! CN2500
2 s per alto avanzamento
S CN2500 130 220 300 g0 e i taglio e
= < ‘
CN1500 120 220 300
leghe ferrose -~
sinterizzate Avanzamento
CN2500 100 200 250 o 7 s fn (mmy/giro)
Taglio Lavorazioni Taglio
continuo generiche interrotto
(») Gamma rompitrucioli
Negativo Positivo
Sgrossatura : = : Sgrossatura =
; ; //
Medie lavorazioni j j Medie lavorazioni MP
: : -
- / ; : / - / /
Finitura VL : vVQ : VF Finitura VL VF
-4 § -4 § -4 -4 -4
(») Sistema di selezione
Materiale Lavorazione w ccE:::d ato Velocita (m/min) ISO Gamma applicazione
Taglio continuo | CN1500 | 250 (150 ~350) | ©1° |
. CN1500 |
Acciaio P20
Tagiointerrotto | CN2500 | 220 (130~ 300) | pgg CIN2500

2 PALEARICARLO | www.palearicarlo.com | 21



A Gradi di Tornitura

Gradi al Rutenio specifici per materiali HRSA

Nuovi gradi al Rutenio per lavorare leghe resistenti al calore

UNC805@

® Grado S05 rivestito CVD, garantisce un’ottima resistenza all’'usura
@ |deale per eseguire finiture 0 medie lavorazioni con taglio continuo
@ Trattamento superficiale antiabrasione per garantire buone performance

UPC810@

® Grado S10 rivestito PVD, garantisce un’ottima resistenza all’'usura
pur avendo una buona resistenza agli urti
@ |deale per 'uso generico
@ Trattamento superficiale antiabrasione per garantire ottime performance
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(») Caratteristiche

® Buona resistenza all’'usura
¢ Ottima resistenza alla micro-scheggiatura e questo si trasforma in maggior produttivita

Maggiore resistenza alla scheggiatura

UNC805'/,UPC810

(») Gamma di applicazione

Fresatura HRSA
= A
E 80 [ @@
£
o 70
% Tuncsos @i ——
50 (CVD) = r =
UPC810 i
ol Fee i I (PVD) S 77777777777777
30
{ ] g 8

Continuous cutting ~ General cutting  Interrupted cutting
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Gradi di Tornitura A

RO M PITRUCIOLO LP per media finitura

@ |[deale per lavorare parti di automobili in acciaio forgiato e acciaio generico

@ || design particolare, assicura una buona produttivita grazie a un eccellente controllo
del truciolo nelle lavorazioni ad alto avanzamento

@ La particolare angolazione assicura un basso sforzo di taglio
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(») Caratteristiche

» Rompitruciolo

- Buona evacuazione truciolo nelle
lavorazioni ad alto avanzamento

- Eccellente controllo truciolo in copiatura

- Basso sforzo di taglio a basse profondita
e in alto avanzamento

» Trattamento della superficie

- Effetto antiusura
- Effetto antischeggiatura

» Sezione del rompitruciolo

0.15 - Tasca raccodli truciolo allargata per una
6 29 migliore evacuazione in alto avanzamento
- Riduzione dello sforzo di taglio grazie al contatto

SEZIONE A-A tra la superficie e il truciolo
(>) Parametri (> Risultati prove
(media finitura)
£ 50 Avanzamento medio (0,25mm/giro) Alto avanzamento (0,40mm/giro)
E 7 ; | = =
=Y ; ] £ 2,300 - by
240 e T ; g = £
_.? ! ; 1 ‘? 2100 4 —= 5 2,700 |- (T
E 3,0 -§ Ridotto _ E g 2,600 =
2 S 1,900{- e 9 =
g 20 %) - = e & 2,500 e o =
a = —_ —_ — =
1,700 = = 2,400 = = =
10 = = = = = =
= = = 2300 = = =
01 0.2 03 04 05 CNMG120408-LP Competitor A Competitor B CNMG120408-LP Competitor A Competitor B
Avanzamento, fn (mm/giro) (NC3225) (P25) (P25) (NC3225) (P25) (P25)
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A Gradi di Tornitura

ROM PITRUCIOLO MP per medie lavorazioni

@ |deale per lavorare acciaio forgiato e acciaio generico

@ || design particolare, assicura una buona produttivita grazie a un eccellente
controllo del truciolo nelle lavorazioni ad alto avanzamento

@ La particolare angolazione assicura un basso sforzo di taglio
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(») Caratteristiche

» Rompitruciolo

- Stabile evacuazione truciolo nelle
lavorazioni ad alto avanzamento

- Eccellente controllo truciolo in copiatura

- Basso sforzo di taglio a basse
profondita di taglio in alto avanzamento

» Trattamento della superficie

- Effetto antiusura

- Effetto antischeggiatura

- ldeale nelle lavorazioni ad alte
profondita di taglio e taglio interrotto

(>) Parametri

(media finitura)
» Sezione del rompitruciolo € 50
E
_— g MP
015 - Tasca raccodli truciolo allargata s40 | e
s, 20° per una migliore evacuazione in &
alto avanzamento S 30
SEZIONE A-A - Riduzione dello sforzo di taglio £ 50
grazie al contatto tra la superficie e
e il truciolo 1,0
0,1 0,2 0,3 04 0,5
. Avanzamento, fn (mm/giro)
(> Prova antiusura
m Materiale SCM440 (acciaio legato) Avanzamento medio (0,25 mm/giro)
@100 Tempo di
X ) € 0300 contatto
Lavorazione diametro esterno E o 32min - -
£ 9
mParametri  vo (w/min) =280 D= e |
ap (mm)=1,5 3 0100 o« 2amn | 5
! i " L
i 12 16 20 24 28 32 - _
Con refrlgerante Tempo di contatto (min) CNMG120408-MP Competitor A Competitor B
m Utensile CNMG120408-MP -® MP ©® Competitor A -® Competitor B (NC3223) *29) (P29)
Auto avanzamento (0,40 mm/giro)
Tempo di
€ 0500 contatto
z: 0,300 *

L J _—
0,100 '/'/‘/0 -
25 5 75 10 125 15 -

Tempo di contatto (min) CNMG120408-MP Competitor A Competitor B
(NC3225) (P25) (P25)

® MP ©® Competitor A @ Competitor B
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Gradi di Tornitura A

ROMPITRUCIOLO MM

@ Ideale per lavorare acciai inossidabili
@ | ’'ampia tasca raccogli truciolo assicura un’evacuazione ottimale
@ || tagliente robusto permette di lavorare ad alti avanzamenti e con grandi profondita di passata
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(») Caratteristiche

» Superficie variabile

- Evacuazione truciolo ottimale anche con grandi profondita di
passata

- Eccellente antiusura

- Previene eventuali deformazioni plastiche del tagliente dovute
all’eccessiva produzione di calore durante la lavorazione

» Design a doppio gradino

- Lavorabilita eccellente

- Tagliente affilato ideale per lavorazioni ad alte velocita

- Previene eventuali rotture del tagliente nelle lavorazioni con
taglio interrotto

» Ampia tasca raccogli truciolo

- Evacuazione truciolo ottimale e lavorazione stabile ad alte
velocitd/avanzamenti

- Il truciolo scivola faciimente, anche nelle lavorazioni con
grandi profondita di taglio

- Previene la formazione di materiali da riporto sul tagliente

(») Esempio di Lavorazione

Materiale da riporto Deformazione plastica
m Materiale STS405 (ferritico) m Materiale STS316 (austenitico)
m Parametri  vc (m/min)=180 m Parametri  vc (m/min) = 200
ap (mm) = 3,0 con acqua ap (mm) = 2,0 a secco
fn (mm/giro) = 0,3 fn (mm/giro) = 0,35
m Utensile CNMG120408-MM (NC9125) m Utensile CNMG120408-MM (NC9125)
m Porta inserto PCLNL2525-M12 m Porta inserto PCLNL2525-M12

0rzo taglio
ridotto

MM(NC9125) Competitor

€02 T 040

£ E

2 " Competitor £ 030

o ' o

2 o

< = 020

© ©

20 S 010]

g g

g o000 — < 000 1 1 1 1 1 1

30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 150 210 330 480 600 720 840

Tempo di contatto (sec) Tempo di contatto (sec)
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A Gradi di Tornitura

ROM PITRUCIOLO RM @ per sgrossatura

@ Indicato per lavorare inossidabili in sgrossatura con taglio interrotto
® Previene la formazione di bava dovuta all’eccessiva usura nelle lavorazioni ad alto avanzamento
@ Sforzo di taglio minimizzato, durata utensile migliorata
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(») Caratteristiche

» Angolazione variabile

- Evacuazione truciolo ottimale anche con grandi profondita di
passata

- Riduzione al minimo dell’usura superficiale del tagliente

- Previene deformazioni plastiche dovute all’elevata produzione
di calore durante la lavorazione

» Ampia superficie e angolo di spoglia frontale

- Tagliente affilato riduce al minimo lo sforzo di taglio
- Formazione di bava sul tagliente diminuita
- Tagliente rinforzato aiuta a prevenire eventuali rotture

» Design a gradino

- Aiuta a disperdere velocemente il calore prodotto durante la
lavorazione

- Previene eventuali deformazioni plastiche del tagliente grazie
all’'ottimale evacuazione truciolo

(») Esempio di Lavorazione

Riduzione usura del tagliente Riduzione bava
m Materiale STS410 (martensitico) ®m Materiale Duplex
m Parametri  vc (m/min) =150 m Parametri  vc (m/min)=120
ap (mm) = 3,0 con acqua ap (mm) = 2,0 a secco
fn (mm/giro) = 0,25 fn (mm/giro) = 0,2
m Utensile CNMG120408-MM (NC9125) m Utensile CNMG120408-MM (NC9125)
m Porta inserto PCLNL2525-M12 m Porta inserto PCLNL2525-M12

ura
eccellente

RM(NC9115) Competitor RM(NC9125) Competitor

E 10 3 3 £ 030 e
£ 075 Competitor £025 S O N S S SN AN SO R -
© 0750 . ’ : ;
3 ‘ % 0.20 R N A Zompatitor
> 050 © 0.15 e e
3 1
j 1 : : ; ; 005
0.00 . . . . . . 0.00 | d | | | | | ! : :
30 60 90 120 150 180 210 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330
Tempo di contatto (sec) Tempo di contatto (sec)
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Gradi di Tornitura A

RO M PITRUCIOLO M K @ per medie lavorazioni

@ |deale per lavorare ghisa grigia e duttile in taglio continuo
@ Lavorabilita ottimale grazie alla particolare angolazione
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(») Caratteristiche

» Angolazione profilo estesa

- Lavorabilita ottimale
- Antiusura massimizzata

’—J

» Superficie curvilinea

- Serraggio stabile
- Vibrazioni minimizzate

sultagliente

minimizzate

(») Esempio di Lavorazione

Eccellente antiusura

® Materiale GCD500(KS), @90 (circolare), @30 lavorazione T

®Parametri  vc (m/min) = 400 MK(NC6315) Rompitruciolo standard
ap (mm) = 2,5 con acqua
fn (mm/giro) = 0,35

A

Passata

B Tempo di contatto 30 passate (usura superficiale e laterale
migliorata)

m Utensile CNMG120408-MK (NC6315)
B Porta inserto DCLNR2525-M12

} N

() Gamma di applicazione MI(NCE3TS) - Standard

ap (mm)

0.2 0.4 0.6
fn(mm/giro)
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A Gradi di Tornitura

ROMPITRUCIOLO RK @persgrossatura

@ Ideale per lavorare ghisa grigia e duttile, ad alte velocita/avanzamenti
® Tagliente robusto, resistente agli urti
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(») Caratteristiche

» Design innovativo

- La particolare angolazione del profilo previene la
comparsa di scheggiature sul tagliente

- Lavorazione stabile anche in presenza di elevato
sforzo di taglio tipico delle lavorazioni con taglio
interrotto e con grandi profondita di passata

- Ottimale anche nelle lavorazioni ad alto
avanzamento

’—\—/

» Superficie curvilinea

- Serraggio stabile
- Vibrazioni minimizzate

Usura migliorata
del 125%

(») Esempio di Lavorazione

Eccellente resistenza agli impatti

Hm Materiale GCD500(KS), @90 (circolare), @30 lavorazione

m Parametri  vc (m/min) = 380 RK(NC6315) Rompitruciolo standard
ap (mm) =2 con acqua
fn (mm/giro) = 0,35

B Tempo di contatto 15 passate (usura e resistenza agli impatti

A
migliorate)
m Utensile CNMG120408-RK (NC6315)
B Porta inserto DCLNR2525-M12
L o wl? o wr

RK(NC6315) Standard

Passata

(>) Gamma di applicazione

ap (mm)

0.2 0.4 0.6
fn(mm/giro)
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Gradi di Tornitura A

Nuovi rompitrucioli

ROM PITRUCIO LO VL per finitura

@ || tagliente affilato e I'alto angolo di spoglia sono ideali per
lavorare materiali duttili che richiedono un’efficace
evacuazione truciolo

@ Indicato per lavorare parti di automotive grazie alla
capacita di ridurre al minimo lo sforzo di taglio
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(») Caratteristiche

» Tagliente affilato

» Finitura superficie eccellente

» Sforzo di taglio ridotto al minimo

» Previene la comparsa di scheggiature sul tagliente
» Lavorazioni stabili anche in punti difficili

» Eccellente lavorabilita anche con materiali morbidi

Profondita di taglio, ap (mm)

(») Esempio di Lavorazione

m Materiale SCM440, (acciaio legato), @50,
lavorazione diametro interno

m Parametri vc= 250 m/min, ap= 0,3~1,5 mm
fn=0,05~0,25 mm/giro 020 -

m Utensile CCMT09T304-VL Avanzamento, fn (mm/giro)

i JH

RO M P ITRU C I O LO M P per medio avanzamento

@ Per lavorazioni in taglio continuo di acciaio forgiato
ad alto avanzamento

@ Inserto per tornitura interna di componenti
automotive

€
£

. 8 25

(») Caratteristiche g2

[=2]
<
» Stabile controllo del truciolo 5
» Previene 'incastro dei trucioli nelle lavorazioni interne a varie profondita 5

di taglio e avanzamento g 15
o

» Tagliente rinforzato e tasca raccogli trucioli allargata assicurano un effetto
antischeggiatura nelle lavorazioni instabili

1,0

(») Esempio di Lavorazione

H Materiale SCM440 0,5

m Parametri ve= 200 m/min, ap= 0,5~2,5 mm
fn=0,05~0,25 mm/giro :
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25

m Utensile CCMT09T304-MP Avanzamento, fn (mm/giro)
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A Gradi di Tornitura

Nuovi rompitrucioli

RO M PITRUCIOLO VP2 per finitura

® Evacuazione truciolo ottimale e lavorazione stabile anche su materiali che
presentano profondita di passata variabili
@ Parametri raccomandati: fn(mm/giro) = 0,1-0,4, ap(mm)=0,5-4,5

» Tagliente affilato e ampia tasca raccogli truciolo

- Produttivita migliorata
- Indicato nelle lavorazioni di semifinitura

» Angolo di lavoro molto positivo

- Evacuazione truciolo ottimale e lavorazione stabile

RO M P ITRU C I O LO VP3 per media lavorazione

@ Tagliente robusto indicato per lavorazioni con taglio interrotto e con grandi
profondita di passata
@ Parametri raccomandati: fn(mm/giro) = 0,1-0,45, ap(mm)= 0,5-5,0

» Ampia tasca raccogli truciolo

- Tagliente affilato e superficie a gradino ideale
per lavorare con grandi profondita di taglio

» Angolo di lavoro molto positivo

- Riduzione al minimo del calore generato durante
la lavorazione
- ldeale nelle lavorazioni con taglio interrotto

RO M PITRUCIOLO VP4 @per sgrossatura

@ |deale per lavorare Inconel
® Tagliente robusto, ampia tasca raccogli truciolo

» Tagliente robusto

- Tagliente con alto angolo di spoglia, raccomandato
nella sgrossatura di materiali con crosta

- Tagliente rinforzato, previene la formazione di
scheggiature nelle lavorazioni profonde con

taglio interrotto
{ﬁ/_

» Ampia tasca raccogli truciolo

- Evacuazione truciolo ottimale e lavorazione stabile
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Gradi di Tornitura A

ROM PITRUCIOLO SH per cilindratura

@ |deali per lavorare materiali con pareti sottili

@ ’alto angolo di spoglia assicura un basso sforzo di taglio
durante la lavorazione

@ Indicati per lavorare acciai inossidabili e acciai generici
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(») Caratteristiche

» |deale per semifinitura, con taglio interrotto
» La struttura concava della parete posteriore assicura
un’ottimale evacuazione truciolo

(») Esempio di Lavorazione

Finitura

ottimale Mﬂ {{{m{i‘

Rompitruciolo SH Rompitruciolo standard

(») Gamma di applicazione

A
6.0

ap (mm)

5.0 Parametri C/B ap (mm) fn (mm/giri)

4.0
Media srossatura SH 1,56~5,0 0,20~0,55

3.0

2.0

10 Semifinitura SH 1,5~5,0 0,20~0,55

0 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50 0.60
fn(mm/giro)
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Qualita & Rompitrucioli

Rompitrucioli in sezione
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BILATERALI

MONOLATERALI
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Tornitura:
Inserti e Portainserti

— 15

Tornitura

N u T O

Inserti per Inserti cBN
Leghe Leggere Pag.91-127

Pag. 84 - 90

Tornitura
Pag. 34 - 82

]
Portainserti

Ceramici
Pag.153 - 157

Portainserti Portainserti

Pag. 159 - 163 Pag. 164 - 191

Inserti PCD Inserti

Pag. 128 - 136 Ceramici
Pag. 135 - 150

Utensili

Antivibranti

Pag. 191 - 216
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B Inserti di Tornitura | Negativi

CN n 80° Negativo

CNGG'VP3 RICOPERTO
. N O W oo l©9 v o w o w w wuw o|o|w
o aticole |5125 /218181212155 55/5 5 BEE
EC
ol M) IST 8|2/8|28|2/8 8|88 23¢8/82 882
N : - o CNGG 120404 VP3 ama W | 0,05-0,30 | 0,10-3,00
II E ; - p ) 120408 VP3 Q| ma W | 0,10-0,40 | 0,50-4,50
(<] B i 120412 VP3 Q| aa Q| 0,12-0,50 | 0,50-5,00
& ) - "
—_— - ‘:I.' 7
8
c @3 -
5 =
=
c
= I
(]
CN MA RICOPERTO
. N oW o0l lQ© v o w o w w w o|o|w
Articolo Sy 3 B8V 3w e
Pl v cd sl 8885835 5558833838
Z|ZzZ|Zlealajdalad|la|a|Zz|ZzZ|al2|2
o CNMA 120408 “ O m 0,15~0,60 | 1,00~6,00
2 - 120412 O m 0,15-0,70 | 1,50~6,00
o e : 120416 00| 020080 | 2,00-6,00
8 160612 Q 0,15~0,70 | 2,00~6,00
E) 160616 Q 0,15~0,70 | 2,00~6,00
»n 190608 Q 0,15~0,70 |2,00~10,00
190612 a 0,15~0,70 |2,00~10,00
Ii 190616 T ] 0,20~1,00 |3,00~10,00
CNMG B25 RICOPERTO
= i wio[o/olo/o/o/w[o[w/wv|v[/w[olo]w I\
Articolo SN S8R 82288 n ]
QM M DY) )| Q| R R DD D D|O| O mm/glro
ﬂ_wmjl_m 8883888888333 388
S Z|ZzZz|ZzZ|lZlal@alad|lad|ad|Z2|Z2|Z2|a|2|2
K] - o CNMG 120404 B25 QO m | » 0/0/ 0 0,17~0,45 | 1,00~5,00
3 \ 120408 B25 O a s mQaaaQa a W 4| 4 0,23~0,60 | 1,50~5,00
5 ] 120412 B25 Q| a Qa 4| 4|0 025~0,60 | 2,00~5,00
oOR P 160608 B25 Q| a Q| a 0,25~0,60 | 2,00~6,50
8 160612 B25 Q| a|x a 7 0,27~0,60 | 2,00~6,50
=) 160616 B25 Q Q| x a 4 0,27~0,60 | 2,00~6,50
190608 B25 Qo m 0o 0,25~0,60 | 3,00~8,00
190612 B25 Qa/ e a/aaa a 0,30~0,60 | 3,00~8,00
190616 B25 Q || *x 0,23~0,70 | 3,00~8,00
CNMG VB RICOPERTO CERMET N
= . wlo[o/olo|o/o/w v[v[olo[w|o|olo
Articolo S8 S 83 8 cE 285 % B3R
D N NV MO O 0 DO || © | © |~ | NN
ﬂ‘_lﬂj‘_u O OO0 I0|0|0|0 C|0|o|o|0|z =2z
Z|Zz|z|Z|ZzZ|la|la|d Z2|Z|a|=2|Z2|0|0|0
- CNMG 120404 VB H n a u ] 0,15-0,35 | 0,30-2,00
- \‘ 120408 VB H n a ] ] 0,15-0,45 | 0,50-2,00
= iy \ 120412 VB Q| a a 0,20-0,50 | 0,50-2,00
7
’
CNMG VQ RICOPERTO CERMET N
= . N W o 0Ol vV L WV OO W O OO
Articolo SN S8R 8 cEERSn s B3R
D DD M| LD 0| 0 WO |O© O |~ NN
ﬂ‘_lﬂj‘_lﬂ O|lO|8|I8|6|8|8|8|3|3|3l6|olz 2|2
= =z Zz|zlZzlaldald|lz|Z2|daf= 2|0 C|0C
5 .=~ CNMG 120404 VQ H EH B 0,05-0,30 | 0,80-4,00
-‘E \‘ 120408 VQ H E R 0,08-0,40 | 0,80-4,00
= 1
.8 ’
T
(9] ”
E -
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | Negativi B

CN a 80° Negativo

CNMG LP RICOPERTO
= . 0 W O Q9| Q| QW o w w w wvM o o w Av.
Articolo NNIS83 2T 22885 ;
DM D RN DD DR R DD D S| OO mm/giro
& v xisin 8833188833388 gE¢ %2\
y - o CNMG 120404 LP AN ] 0,10~0,35 | 0,30~2,00
120408 LP Hn Q 0,10~0,40 | 0,50~2,50 II
120412 LP Hn a 0,13~0,45 | 0,80~3,00
©
o
=
=
=
=
o
-
CNMG HM RICOPERTO
= . wlow[o/ol/o[/o|w/o[w|o[w[wv vw|olo|w Av.
Sl §§§§§§§gg§§§§§§§ mm/giro
()]
| Emksin SRR
N S CNMG 120404 HM H E N Q 0,10~0,40 | 0,40~4,00
o 120408 HM H B B O *x Q|- 0,15~0,45 | 0,50~4,50
< 120412 HM O @ @@ o 0,15~0,50 | 0,80~5,00
) 190612 HM u 0,15~0,40 | 0,50~4,00
8
T
[F]
E |\_/I
CNMG MK RICOPERTO
= . wwlolo/olo/o/w|/o|/w|/w|wv[wlo[o|w
aticlo | EEEBEEEE 22 EBEES
(V]
A elvicdsin SEIEIEIEER IR
N -~ CNMG 120404 MK LA 0,05~0,30 | 0,90~4,00
© - \ 120408 MK AL 0,10~0,50 | 1,00~5,00
g | 1 120412 MK (I 0,13~0,60 | 1,30~5,00
) / 190608 MK Q 0,33~0,78 | 2,50~9,00
) 190612 MK n 0,35~0,78 | 2,60~9,50
H
= |—;/_
CNMG MP RICOPERTO
= . wlo[lo/lo[g|/o|/o/w|[o|w/w/wv|vw|olo|w Av.
Hilsae §§§§§§§§gg§§§§§§ mm/giro
(]
4 E_ ks SRR FEEEEEEENE e
N ’ -~ CNMG 120404 MP AN a /0 amQoa 0,10~0,40 | 0,40~4,00
© o ) 120408 MP H E Q|a| x H EEEEE 0,15~0,45 | 0,50~4,50
g i A 120412 MP Bl Q| x O/ m|x/0O/mQ 0,15~0,50 | 0,80~5,00
K] 4 ’ 120416 MP am a aj|aja 0,28~0,55 | 1,00~5,00
) 160608 MP AN a HOm 0,15~0,50 | 1,50-3,00
g - 160612 MP Bl Q Q/mm 0,15~0,60 | 0,50~7,00
= 160616 MP Hn u L 0,15~0,60 | 0,50~7,00
190608 MP a 0,15~0,60 | 0,50~8,50
190612 MP n 0,10~0,40 | 0,50~4,00
190616 MP 4| 4 * H EH m 0,15~0,40 | 0,50~4,00
*N.R.: Non ricoperto M Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia (: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore %:Fino ad esaurimento scorte
r
.

80° |

|

Articolo | d t di Utensili applicabili
CNMG 12.. 129 | 127 | 476 | 516 DCLNR/L PCKNR/L
CNMG 16.. 161 | 15,875 | 635 | 6.5 DCKNR/L PCLNR/L Pag
CNMG 19.. 19.3 | 19,05 | 635 | 7.93 DCBNR/L A..DCLNR/L :
CNMG 2507.. 258 | 254 | 794 | 912 PCLNR/L S.PCLNR/L 162/165/171/182/186/199
CNMG 2509.. 258 | 254 | 952 | 912 PCBNR/L S..PCKNR/L
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B Inserti di Tornitura | Negativi

=zl

©
S
=]
5=
f=
£
(o]
-

CN n 80° Negativo

CNMG'MM ] RICOPERTO
L ol v oOlolovolw L W o|lo|wv
Articolo 8 = &S 2182 2|5 5|5 5508 3
i CpS = 2/882988838¢8¢g¢g¢g8¢g
: - CNMG 120404 MM o oo CIEE 0,10~0,40 | 0,50~5,50
; 120408 MM | ®m | m [ E m m|m|m QO 0,12~0,45 | 0,50-5,50
120412MM | m | m = O/m|m =m0 0,15-0,60 | 0,50-5,50
120416 MM o o oo 0,20~0,65 | 0,50-5,50
160608 MM ] a o= 0,12-0,45 | 0,50~7,00
160612 MM | 4 a n O0E 0,15~0,60 | 0,50~7,00
160616 MM | 4 [ u F0E 0,18-0,65 | 0,50~7,00
190608 MM ] a oo 0,12-0,45 | 0,50-8,50
190612 MM | @ o oja O0OE 0,15-0,60 | 0,50~8,50
190616 MM | 4 = o CE 0,18-0,65 | 0,50~8,50
CNMG-HS RICOPERTO
N N O 0|0 O OowLwW oW Lu W W oo | v
izl Bl 5222855555883
Bl _1 Kl siN CEE R EEE B
- CNMG 120404 HS * 7 o 0,10~0,40 | 0,50~5,50
120408 HS = = 44 d m 0,12~0,45 | 0,50-5,50
120412 HS 7 4 d | m 0,15-0,60 | 0,50-5,50
160612 HS 7 4 = 0,15-0,60 | 0,50~7,00
160616 HS “ 4 d | m 0,18-0,65 | 0,50~7,00
190612 HS a M= 0,15-0,60 | 0,50-8,50
190616 HS 4 4| o 0,180,65 | 0,50~8,50
CNMG-VP2 RICOPERTO
D o Vv oo o|w WL W o|O|wWw
Siicoe A RER FREBEERE R
Blm kN 2588889588888 3%¢g¢
P CNMG 120404 VP2 o ojojo/m|a 0,05-0,30 | 0,10~3,00
120408 VP2 |Q | QO *x m|O/mm = 0,10~0,40 | 0,50~4,50
CNMG-VP3 RICOPERTO
D o vV oOloOojlowW oW L W o|O|wWw
Aricolo 1258 8 218 3 325555285
Bl m kAN =288 8288838888 ge¢
— - CNMG 120408 VP3 o x| m|m m m = 0,10~0,40 | 0,50~4,50
o 120412VP3 |0 | QO x|m|ojo|m|o 0,12-0,50 | 0,50-5,00
E ID' ‘n 190612 VP3 7 0,25-0,55 | 1,00-8,00
R /
CNMG-RM RICOPERTO
Bl ik R IEEEIEIEIEE
- - CNMG 120408 RM o oo SCEE 0,15~0,55 | 2,00-6,00
i 120412 RM o oo O m|m|O 0,20~0,60 | 2,00-6,00
B ‘n 120416 RM a a ala 0,25-0,70 | 2,00~6,00
’ / 160608 RM 0 0 0. 0,15-0,55 | 2,00~8,00
160612 RM a o I 0,20~0,60 | 2,00-8,00
160616 RM o o mm 0,25-0,70 | 2,00-8,00
190608 RM 0 0 oo 0,15~0,55 |2,00~10,00
|‘\/ 190612 RM o Q mm 0,20~0,60 |2,00~10,00
190616 RM u o O 0,25-0,70 |2,00~10,00

*N.R.: Non ricoperto
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Inserti di Tornitura | Negativi B

CN a 80° Negativo

CNMG'HR RICOPERTO
. 0 W O Q90| Q| QW o wi w w w o o w Av.
Articolo SIS 882 EEIEE2 885 g
P FURSFS Y 83/83/88|58/55/8(8|3|28|8|= kit 2\
=2 | Z2 | Z2 Z2fSa o A A AZ (2 2 02
- o CNMG 120408 HR 4 4| @ x| @ 7 0,20~0,50 | 1,00~7,00
., R 120412 HR 4 4| @ | x|@ * 0,25~0,50 [ 1,30~7,00 II
{.}"\l . " 120416 HR * 0,25~0,60 | 1,80~6,00
Sirg A 160608 HR * 0,20~0,70 [ 1,00~8,00
160612 HR 4@ *x[x|x * 0,25~0,70 | 1,30~8,00
- 160616 HR 4| 4| @ | x| * 0,25~0,75 | 1,80~8,00 ©
190608 HR 4 0,20~0,70 |1,70~10,00 5
190612 HR * |4 4 * |4 0,30~0,75 [1,70~10,00 | -=]
|_\'—/—/_ 190616 HR * | @] * * | * x| @ 0,30-0,80 |1,80~1000 [ ¥
190624 HR * 0,35~0,85 [2,00~12,00 o
250924 HR 4 4 |@ 0,40-1,00 [2,30-1500 | i
CNMG'GR RICOPERTO
. 0 W O Q9| Q| QW O | w w ww o|w o Av.
Articolo SIS 88 RS2 EEES288 5 g
I vl i sl N B(38/3|8/888/888/883[88 = Mk
Z2 Z2|Z2|Z2|Z2|a|a oo Z2Z2 2022
.~ CNMG 120408 GR E O mmm oo 0,20~0,50 | 1,00~7,00
N AN 120412 GR 4 mmmm oo 0,25~0,50 | 1,30~7,00
[ A | 120416 GR * 0,25~0,60 | 1,80~6,00
; 28 160608 GR o/o/m|O 0,20~0,70 | 1,00~8,00
160612 GR E N EEm oo 0,25~0,70 | 1,30~8,00
= 160616 GR O mmm 4| “ 0,25~0,75 | 1,80~8,00
190608 GR m[0[O 0,20~0,70 |1,70~10,00
190612 GR EEEEm * [ * o 0,30~0,75 [1,70~10,00
r;/_ 190616 GR O 4|4 0,30~0,80 |1,80~10,00
190624 GR 4 0,35~0,85 2,00~12,00
250924 GR 7] mEE 0,40~1,00 [2,30~15,00
CNMG-RK RICOPERTO
Aticolo 8188128822282 T2855
Blmdsin 812 22|8B|8 8 23888 28°
P CNMG 120408 RK (I 0,20~0,50 | 1,50~6,00
120412 RK I 0,28~0,53 | 1,80~6,00
120416 RK (] 0,28~0,63 | 2,00~6,00
160608 RK ] 0,28~0,70 | 1,80~7,00
160612 RK I 0,28~0,72 [ 2,00~8,00
160616 RK [] 0,35~0,80 [2,60~10,00
190612 RK (] 0,35~0,78 | 2,60~9,50
190616 RK (] 0,35~0,80 |2,60~10,00
RICOPERTO
Articolo ARG EHEEEEEEEE
M M M M DLW || | | 0 DO ©|©
O OO0 0000000000 | O
Z|lZ2zZz2zZ/2| a2 2 2| 022
CNMG 120408 LW m[O|* o o 0,15~0,60 | 1,00~5,00
120412 LW oo Q
*N.R.: Non ricoperto /—r I Disp. Italia e Corea [d: Disp. Iltalia Q: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
— 1 P 1
o] | f
-~_——J) 1 L_( ,‘
SOW I ‘ t
Articolo | d t di Utensili applicabili
CNMG 12.. 12,9 12,7 4,76 5,16 DCLNR/L PCKNR/L
CNMG 16.. 16,1 15,875 | 6,35 6,35 DCKNR/L PCLNR/L Pag
CNMG 19.. 19,3 19,05 6,35 7,93 DCBNR/L A..DCLNR/L :
CNMG 2507.. 258 | 254 | 7.94 | 912 PCLNR/L S..PCLNR/L 162/165/171/182/186/199
CNMG 2509.. 25,8 25,4 9,52 9,12 PCBNR/L S..PCKNR/L
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B Inserti di Tornitura | Negativi

CN n 80° Negativo

CNMG-VW RICOPERTO
. 0N W o 0|90 | © Vv o WLwH o v wu w oo | v
Ao N EEREEESE 8BRS
s 838888628 88388832gi8|¢
- CNMG120408 VW |QO 0,15~0,50 | 0,50~4,00
] N
N1
1
©
1
S
=
E [\’\/—/_
)
-
RICOPERTO
CNMG-VP4 . B O Vv oo ow o|lw olw v M o|O|w.Lw
icolo A S SEEE R
ﬂmmj‘m Z 20O OIOIS|O SOOI B0 B0 o
D D EZ Ziaann o (A 0|2 Z | 02
o . - o CNMG120408 VP4 |0 O D 0.15~0.35 | 1.00~4.00
2 ; 120412VP4 QO L 0.20~0.40 | 1.00~4.00
2 190608 VP4 D 0.15-045 | 1.00-8.00
2 190612 VP4 = 0.20~0.50 | 1.20~8.50
.
(o]
n
CNMM-GH RICOPERTO
- i HNEHEBEEBEBEEEEEBEEE
o Aiedlo |8 85 8288255555223
p—
4 Eixkgn BB R R E
o - . CNMM120408 GH o|m| o 0,30~0,60 | 2,50~8,00
=3 A 120412 GH AFE 0,30~0,70 | 2,50~8,00
o S n 160612 GH | 0,30~0,90 | 2,50-8,00
43 a4 160616 GH O 0,30-1,20 | 2,50-8,00
P Ry 160624 GH O 0,30~1,50 | 2,50~8,00
2 - 190612 GH o 4 o 0,30~0,70 | 3,00~8,00
5 190616 GH @ W4 “ [~ 0,45-0,90 | 3,00-8,00
n |'\_,_ 190624 GH Olm|d| = 4 0,55-1,20 | 4,00-9,00
250924 GH W @04 0,55~1,20 |5,00~12,00
CNMM'HP RICOPERTO
: e R HREEEEEEREA
- wmmm%mmmwmmmmmww
£ [ P WSS T 8838528882222 22
o - CNMM190616 HP 44| 4 7 0,50~1,10 |5,00~10,00
c - 190624 HP 4| 4 “ 0,60~1,20 |6,00~12,00
o ‘n 250924 HP PR 4|4 7 0,70~1,40 |6,00~15,00
]
© 7
(7]
(7]
o
'
(o]
n
CNMM HH RICOPERTO
= i wlinlglglglglglgleelelglglglale
® o el S EEEE R
=
= I P TF's | S8|S/218 88883 2/8/8218]¢
2 - CNMM190616 HH |4 4 0,30~1,20 | 2,50~8,00
c - N 190624 HH 4| 0,30-1,50 | 2,508,00
© r’ﬂ\ n 250924 HH | 0,55-1,20 |5,00~12,00
E % - -"’:
g 7
b4 4
(]
'
(o]
n I'x,

*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | Negativi B

CN n 80° Negativo

Sgrossatura pesante Sgrossatura pesante Sgrossatura pesante

Sgrossatura pesante

CNMM VH RICOPERTO
= . 0 W O Q9| 9 WMo | Ww o w ww o o w Av.
Articolo N =888 I2s s slss=88 5 ;
m-wﬂﬂm R0 D RO H D DB DO mm/giro
S8 88|88 |68 88585383 3|318|8 ‘
Z|Z|Z|Z|a|a|ja|a|lda|Zz|Zz|Z|a|=z|=2
- < CNMM190612 VH a 0,50~0,90 |5,00~10,00
- 190616 VH u 4 0,50~1,10 |5,00~10,00 I I
190624 VH Q| 4|4 0,60~1,20 |{6,00~12,00
250924 VH Q|4 0,70~1,40 |6,00~15,00
©
-
=]
=
f=
=
o
ot
RICOPERTO
. L W O Q90| Q| QW O |w w wWw w o o w Av.
Articolo NSlsglgla g 2l ssl=glaly ;
DN P RN DD DR R DD D S| OO mm/giro
O 0O 0O0OI00O|O0I0O|0O|I0O0OIOI0|0|0 O
Z|Z|Z|Zz|Z|la|ja|a|aja|z|Zz|Z|a|=z|=2
CNMM190612 VT a o a 0,60~1,00 |6,00~13,00
190616 VT u 4| 4 0,60~1,10 |5,00~10,00
190624 VT ] 4| 4 0,60~1,60 |7,00~13,00
250924 VT u d 0,75~16,0 | 7,00~17,00
CNMM'X38 RICOPERTO
. L W O Q9| Q9 WMo Ww o wi W w o o w Av.
Articolo NS sS8gI2EES=s 2885 ;
DN D R0 D B R0 R R DD D S| G| © mm/giro
ElﬂHNI OO0 |QI00|0|0|0| 000|000 Q
Z|Z|Zz|Z|a|a|ja|ja|laad|Z2|Zz|Zz|la|=z|=
. - o CNMM160612 X38 * 0,35~0,60 | 5,00~7,00
_.f’{ 160616 X38 4 0,40~0,65 | 5,30~7,00
190616 X38 4 4 0,40~0,70 | 3,50~9,00
RICOPERTO
X w/wlo/olo|/o|w[o[wv|/o/w/v[vw[olo|w ] |
Aticolo  |5|§|S\8|8|88|2/2/ 82888122 EER
DN M M D WD D R R DD DD W|© mm/glro mm
OO0 0|I0O|I0OI0OIO0 OO0 0 0|0 |0
ZZ (Z Z RN O (A | O FZ  Z | Z | 0. EE
CNMM 190616 X223 4| 4 4 0,30~0,70 | 4,00~9,00

*N.R.: Non ricoperto

M Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia (: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore %:Fino ad esaurimento scorte

r
e
~———J 1 , )
6
SOW I ‘ ‘ t @
Articolo | d t di Utensili applicabili

CNMG 12.. 129 | 127 | 476 | 516 DCLNR/L PCKNR/L
CNMG 16.. 161 | 15875 | 6.35 | 635 DCKNR/L PCLNR/L Pag
CNMG 19.. 19.3 | 19,056 | 635 | 7,93 DCBNR/L A..DCLNR/L :
CNMG 2507... 258 | 254 | 7,04 | 912 PCLNR/L S..PCLNR/L 162/165/171/182/186/199
CNMG 2509.. 258 | 254 | 952 | 912 PCBNR/L S..PCKNR/L
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B Inserti di Tornitura | Negativi

CN a 80° Negativo

=] S IS S s|s
= g g £ 5|2
8 S S S 8l
2 8 8 & 2|3
Q o o Y Sy
8 3 3 3 <
(=) o o (=1 o|e
LOH LOH LOH LOH LOH
G1E9ON G1E9ON G1E9ON G1E9ON G1E9ON
01€99ON 01€99ON 01€99ON 01€9ON 01£9ON
0£069d 0£069d 0£069d 0£069d 0£069d
GE160N GEL6ON | N GE16ON GE160N GE160N
GZ169N GZ160N GZ160N GZ169N GZ160N
GLI6ON GLL6ON GLL6ON GLI69N GLL6ON
m 0z180d m G1180d m 02180d m 02180d m 02180d
i 61180d Ui 01189d Ui S1189d Ui G1180d L S1189d
w 01189d w 50189d w 01189d m 01189d m 01189d
T 50180d & | 00v50d | 50180d | §0180d | 60180d
00¥50d 00£59d 00759d 00¥50d 00759d
00£59d 0SEGON | N 00£59d 00£59d 00£59d
0S0SON | ™ 0S0SON | N 0S0SON | N 0S0EON 0S0EON
0Z1EON| ™ 0ZLEON| N 0Z1SON| N 0ZLEON | HSZSON ||
G22€ON GZZEON | N G22EON G22€ON HOZSON | ™|
G12€ON G1ZEON| N G12€ON G12€ON HSLGON ||
3 2 5 2 L
& & & & z|T
b © |O < |O < b < |O © M
— (oY} (aV) [V} —
s |5 s |3 3 |3 s |3 8 g2
= > € B € D £ 3 E= 3|2
< |z < [ < [ < |9 < |Z¢
= = = = =
s s s = s
5 5 5 5 5
(o)) N~ %
m = § B S Bl S 2] J| =
1
d7 d7 | @ | w3 o
=| ¥ =| 4 =| ¥ =¥ s x|
=1 =] s = HE B
O .ﬂ O .ﬂ O .ﬂ O _E & _E
[-})

ajuesad einjessoubs ajuesad einjessoubs ajuesad einjessoubs ajuesad einjessoubg

a,l
LNE=  eunpuio)

£ ' sjuesad einessolbs

W Disp. ltalia e Corea [4: Disp. Italia : Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp. in48 ore : Fino ad esaurimento scorte

*N.R.: Non ricoperto

PALEARICARLO | www.palearicarlo.com
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Inserti di Tornitura | Negativi B

CN n 80° Negativo

— 15

Sgrossatura pesante

©
S
=]
=
c
S
o
st

Sgrossatura pesante =

RICOPERTO
CNMM-HG X I x[x[oclo/o/o/v|/o[/w/vwv/vu[olo|[w Av. Prof.
Articolo PR SBB|2ISEEIEISDSE B .
ﬂ ﬂ HIN D S0 R DR R RS 83 mm/giro| mm
Iﬂ Nl S|8|8|G|e|d|o 00|08 |d|d|olo
2|22 2|2|a|ajaoja|ja | Z2 2 2| 0222
_ P CNMM 190616 HG |4 | 4 | 4 2.5-9,00
i B Y \.\\\ 250924 HG 4| 4| (4 04~1,2 |3,00~12,00
-"’-@-1{ i )
V .
i 4
= e
CNMM Hv RICOPERTO
= . T I I Q 9Q 9Q W o weo wwwo ol w Av. Prof.
e Articolo SHEHEL EEEEREREEE 5 :
H o B RNE H D R DR DD | OO mm/giro| mm
Elﬂﬂm S|8|8|G|0|0|0|0|6 68| |Q|3|olo
2 Z|Z2/Z2|ajlaja oo Z2 Z2 2022
- o CNMM 190624 HV d | 4|4 0,4~0,75 |7,00~10,00
o 250924 HV 4 4| 0,5~1,4 |4,00~15,00
RICOPERTO
. I I I Q9O 9 v o weo w wwolio| w Av. Prof.
D[ O | W0 MO O | v | v~ | N |[v™ | A | | M I =
glicelo 5 93 BND R R R RS 83 mm/giro | mm
OO V0|00 [0|6 6|0 0|00 |0|8|0
Z|lZ2Z2Z|a|la|aloaaZ2 22022
CNMM 190624 HX 4| 4|4 0,45~0,85 | 3,5~11,00
250924 HX d | 4|4 06~15 | 45~17,00

n
()
-
(=
©
(7]
(]
Q
©
£
=]
E=
©
(/]
o
S
o)
(%)

*N.R.: Non ricoperto I Disp. Italiae Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte
r
ya
j }- 5
~—— , 9
©
SOW | ‘ t ‘ (€
Articolo | d t di Utensili applicabili
CNMG 12.. 12,9 12,7 4,76 5,16 DCLNR/L PCKNR/L
CNMG 16.. 16,1 15,875 6,35 6,35 DCKNR/L PCLNR/L Pag
CNMG 19.. 19,3 19,05 6,35 7,93 DCBNR/L A..DCLNR/L .
CNMG 2507.. 258 | 254 | 7,94 | 912 PCLNR/L S..PCLNR/L 162/165/171/182/186/199
CNMG 2509.. 25,8 25,4 9,52 9,12 PCBNR/L S..PCKNR/L
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B Inserti di Tornitura | Negativi

DN ’ 55° Negativo

DNGG VP3 RICOPERTO
= . wlulglglglglgleleig vwigiglglele
4 0 EEE R EEEL 1
| PMEPs T SEIEE HEEEEEIEEN s
o - DNGG 150604 VP3 H E QO Q| 0,05-0,30 | 0,10-3,00
II = \‘ 150608 VP3 ama a | 0,10-0,45 | 0,50-5,00
ﬁ -\’ i 150612 VP3 Q| ma a | 0,12-0,50 | 0,50-5,00
S : /
3 i
[
S
=}
=
c
=
o
-
DN MA RICOPERTO
. N W O 0Ol lW| O | W | O L W W o|o | v
Articolo SN2 88 <SSR 28 8ln
PlMmdsin 8|8|3|3/8|88/3|8 8838388
Z|zZ|Zlalalala|la|zZ2|zZ2|al2|2
o DNMA 150608 (] 0,25~0,55 | 0,80~4,00
% 150612 [ 0,25~0,65 | 1,20~4,00
2l =] i
o
.
(<))
(72}
DNMG'B25 RICOPERTO CERMET
. wio[o/olo/o/o/vw v/vw/olo[w|[alolo 1 L
Aticolo £/ S/S8|8/8 222888288 E s e
I i i sl 8(8/8/818/888 883188 222 = i
5 Z| 2| Zz|2z|2Z|l@a|lad|ld Z2|Z2|6|2|2|0|C|0
o - DNMG 150604 B25 Q| a = a 0,17~0,55 | 1,50~4,00
a 150608 B25 aa aa a a 0,17~0,55 | 1,50~4,00
5 e [ ﬁ\’ 150612 B25 aa a 0,25~0,55 | 1,50~4,00
m _’I
]
7]
: -
DNMG LP RICOPERTO
= i w[o|/ololololow|[o[w | w[v[wv|[olo|w
Articolo SIS 888222885
D N NV MO DD 0 0 (0| W O OO |©|©
[SERSARSARSERG ARG ARG ARG ARG ARG RRSRRS ARG NN S RN S AN ]
Z| z|z|Zz|ZzZlalald|lad|a|=z|z=2|a|l2|2
DNMG 150604 LP H n a 0,10~0,35 | 0,30~2,00
150608 LP H n a 0,10~0,40 | 0,50~2,50
. 150612 LP H n a 0,13~0,45 | 0,80~3,00
DNMG VB RICOPERTO CERMET |
= . v wlololo[o|o|w| v vu[olo[w | olala
Articolo ydslglgezsEse8lg g2 e
ﬂ‘_l_lg_ﬁlNI 3381838888 8333|88 =22
Z|z|Zz|ZzZ|Zz|la|la|lad =Z|Z|a|2|2|0|0|0
- = DNMG 150604 VB Q a a a Q 0,15-0,35 | 0,30-2,00
. 150608 VB a a a a a Q 0,15-0,45 | 0,50-2,00
- 150612 VB a a a 0,20-0,50 | 0,50-2,50
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | Negativi B

DN ﬂ 55° Negativo

DNMG VF RICOPERTO
= . L W O Q90| Q| QW O w wi w w o o w Av.
Articolo NSNS 88 8222885 Jai
ﬂmﬂﬂm 23 SRS S 3 1I3S 3| 8BS mm/giro ‘
O 000000000 O
Z Z|Z|Zz|Z2/la|laa|ja|a|Zz|Zz|Zz|a|Z|2
- o DNMG 110404 VF u 0,07~0,30 | 0,50~1,50
150604 VF n a 0,13~0,30 | 0,50~1,50 I I
150608 VF u Qa 0,10~0,40 | 0,50~1,50
@®©
-
=]
55
I\/_/_ c
=
o
ot
DNMG VQ RICOPERTO CERMET
= . LV W o 99| Qo lw| w Vv Q|0 | w o 9 9 Av.
Articolo SN SI8I8 B EIEER88n s B S8 Jai
sl 888318/5/358|8318/822|2|= ks
o 2 Z|Zz2Zz|2a|lad|lZz|Zz|lafZ2|Z2|0|0 |0
5 .= DNMG 110404 VQ Q 4 0,05-0,30 | 0,50-3,50
-"é' D 150604 VQ H m | Q 0,05-0,30 | 0,80-4,00
= ‘l 150608 VQ amm 0,08-0,40 | 0,80-4,00
1]
5 1
w A /’
E -
DNMG HM RICOPERTO
= . wwlo/olo[/o|w[o[w|[o/w[v[v[ofo|w Av.
Articolo NS 8 82 S22 S8Ialn it
A ksl 883/3888/8|55 88838 8=
g Z Z|Zz/Z|lajla|laa|ja|a|Zz|Zz|Z2|a|Z|2
N - o DNMG 110404 HM * a a 0,10~0,40 | 0,40~3,80
© O 110408 HM * | X a 0,15~0,40 | 0,50~4,00
g ’-\l 150604 HM * m . a a 0,10~0,40 | 0,40~4,00
o e 150608 HM H B E| * * Q 0,15~0,45 | 0,50~4,50
© 150612 HM * ] 0,15~0,50 | 0,80~5,00
g S
= |-¥/—/_
DNMG MK RICOPERTO
= X wlo[lo/ol/of/o|w/o[w|/o/w[w|vw|olo|w Av.
Articolo SIS 88 S SEESESE28 85 Jai
A elmicd sl 888/3888/8|5 588838 8=
g Z| Z|Zz/Zz2|lajla|laa|ja|a|Zz|Z2|Z2|a|Z|2
N P DNMG 150608 MK am 0,10~0,50 | 1,00~5,00
o ‘\ 150612 MK ] 0,13~0,60 | 1,30~5,00
(o] -~
S
_— J
8 ’
T R
(7]
= H
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
r
r v 1 1
(o] B+
s A
o L :
Articolo | d t di Utensili applicabili
DNMG 1104.. 11,6 9,525 4,76 3,81 DDJNR/L
DNMG 1506.. 15,5 12,7 6,35 5,16 PDJNR/L P
PDNNR/L a9
A..DDUNR/L 162/166/172/182/186/200
S..PDUNR/L

2z PALEARICARLO | www.palearicarlo.com | 43



B Inserti di Tornitura | Negativi

DN ’ 55° Negativo

DNMG MP RICOPERTO
= . wlwlo/lol/o[/o[/o|w|/o/w[v[/v/vlolo|w
aricolo | £/81213/8/8/818 22 218888/
A E ks 8883/2/9/8 88328888 ¢S
N - o DNMG 110404 MP a|a a aa 0,10~0,40 | 0,40~3,80
II E " . " 110408 MP Q| a a a a 0,15~0,40 | 0,50~4,00
g | 150604 MP H n a a a aaja a 0,10~0,40 | 0,40~4,00
o J 150608 MP LB a a|a g mm a 0,15~0,45 | 0,50~4,50
o 150612 MP H B a a a amnm 0,15~0,50 | 0,80~5,00
T
E (7]
5 =
=
c
=
2
DNMG-MM e
= i wiofw/w[glglgyg[o[w v[wlgigla|w
Articolo A EIE S HEEEEREEE
d B kSN =5|8|2\2188|88|328(83(8)8/¢
‘N - o DNMG 110408 MM H QO Q 0,10~0,40 | 0,50~5,00
© 150604 MM =) Q a Q| /m|0 |0 0,10~0,40 | 0,50~6,40
g 150608 MM Q| a a g m e m Q0 0,12~0,45 | 0,50~6,40
) 150612 MM Qo m m Q0 0,15~0,60 | 0,50~6,40
(1]
©
(9]
=
DNMG HS RICOPERTO
= . v wlololo[/o|w[o[w ow vlv aolo|w
aicolo | £/812/3/8/8/812 2 8 281835/
2 I - BE)S [T S18||2 8888832883188
‘N - o DNMG 110404 HS ] 0,08~0,25 | 0,50~4,00
© 110408 HS a 0,10~0,35 | 0,50~4,50
g 150604 HS ] 0,15~0,55 | 2,00~6,00
) 150608 HS ] 0,20~0,60 | 2,00~6,00
o 150612 HS a 0,25~0,65 | 2,00~6,00
©
(9]
=
RICOPERTO
) VoW WV o 9 90 o w o lw w wM Q| o|lw Av. Prof.
Articolo A AREG EEIHBEEEEE B : o
OO M M M W ) WD X X X DD D|O| O mm/glro mm
Z2 /OO0 |0(0O(0O|0O|0|0O|0|0|0|O0|O
S| 5|22z Z[zlalad|la|ad|ad|Z2|Z2|al2|2
DNMG 150604 VP2 a aagamm * 0,05~0,30 | 0,10~3,00
150608 VP2 a a | B O =" =m0 0,10~0,40 | 0,50~4,50
DNMG VP3 RICOPERTO
= X glolwwvlglglglg|w/o|w[v[v[glalw
atcoo |BE[518 818888 ¢2¢2888;
d Bl ks =(z/8|8|8888/8 28882888
‘N - o DNMG 150604 VP3 L aaajaa 0,05~0,30 | 0,10~3,00
© : " 150608 VP3 ] * B/ mO0Qm 0,10~0,45 | 0,50~5,00
g \ 150612 VP3 H O Q0 mQ 0,12~0,50 | 0,50~5,00
©
= !
T
(9]
=
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | Negativi B

DN ﬂ 55° Negativo

Sgrossatura Sgrossatura Sgrossatura

Sgrossatura

DNMG HR RICOPERTO
= X w[lw[lololo[/o|o/v|[o|w/v[/vv|olo|w Av. Prof.
Articolo NNIZ8B R g2l ==288% ;
DM D R0 DD DR R DD D S| OO mm/giro| mm
EMNEM B38| 818|8|6|8|8 83|33 3lala ‘
Z|z|z|z|zlad|la|a|a|la|z|Z|z|a|=|=
- DNMG 150608 HR * 4| x| m 0,20~0,50 | 1,00~7,00
e ; 150612HR | M| @ | * 025-080 [ 130700 |||
W ‘ 150616 HR (] * 0,25~0,70 | 1,50~7,00
= @®©
=
=
=
|—\..—/—/— =
=
o
-
DNMG GR RICOPERTO
= . w/wlo/olo/o|o|w|[o[w/vw/v/vw[olo|w Av. Prof.
Articolo NN S8 BFI2EEES 2 S8nln ;
D WD RNOD D R R R DD D S| G| © mm/giro| mm
E‘wﬂﬂm O|O|Q|O|0|I0|I0|0|0|0|0|0|0 |00 |0
Z|z|z|lz|zlad|a|a|a|la|z|(Z2|Z2|a|=2|=
- o DNMG 150608 GR H ® OQ|Q =] 0,20~0,50 | 1,00~7,00
b 150612 GR H| x 0 0,25~0,70 | 1,30~7,00
150616 GR Q * 0,20~0,75 | 1,80~7,00
7
DNMG RK RICOPERTO
= X wlw/ololo[/o|w|o/w[o[w[/wvlvwlo[o]w
Articolo SEIHEHE FHEEEEEEE
2l i cd sl i EEE EEEEEEE B
.=~ DNMG 150608 RK am 0,15~0,50 | 1,50~5,00
\‘ 150612 RK n 0,20~0,60 | 1,80~5,00
K 1
- I
v
~ o e
DNMG RM RICOPERTO
= X wlo[o[/o|o|/o[w|/o/w/o/w|v|v[olo|w Av. Prof.
Articolo S8 8|8 22l S ES28s|ls Jai
Bl { st 318/3/3188/858338 5335382 % HCaN
.J Z|z|z|lz|ld|lad|a|a|a a|z|([Z|z|a|=|=
- o DNMG 150604 RM a a aaa 0,10~0,50 | 2,00~6,00
by 150608 RM Qa H B E Q 0,15~0,55 | 2,00~6,00
09\ | \ 150612 RM Olm|m 0,20-0,60 | 2,00-6,00
\_/I I
s

*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
r
= 1 1
(o] B
S P
o L i
Articolo | d t di Utensili applicabili

DNMG 1104.. 11,6 9,525 4,76 3,81 DDJNR/L

DNMG 1506.. 15,5 12,7 6,35 5,16 PDJNR/L P
PDNNR/L ag.
A..DDUNR/L 162/166/172/182/186/200
S..PDUNR/L

2z PALEARICARLO \ www.palearicarlo.com \
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B Inserti di Tornitura | Negativi

©
S
=]
=
c
S
o
st

DN £ 5=

Media lavorazione

(]
(=
]
N
g
o
>
©
S
T
O
=

Negativo
DNMG LW RICOPERTO
i wiv[o/olof/o/w/o[w/o/w|v[/w[olo]w ] 1
Aticolo |5 §/S/8/ 88822828882z MaaNL
QM MDY || R RV R DD D D|O| O mm/glro mm
ﬂlmﬂul VOO OO|I0|0|0|00|0|0|0|d0lo
Z| Zz Zz|z|lela|a|la|la al=z|z|Z|a|=z|=
- DNMG 150608 LW =] 0,15~0,50 | 0,70~4,50
o __:_ 150612 LW aa 0,20~0,60 | 1,00~5,00
_ﬂ.-: ;-x\’ |
DN MG'VP4 RICOPERTO
) wolw/w[olo|/o/o|/w/o|w|/o[w|olo|w } ;
Articolo HE AR EEEEEREREE Av. | Prof
QO M N N W) || 0|0 O M0 & DO O mm/glro mm
_E‘_I_KIHM 228183888883 8|3315|8
S D EZ  Z Eanaio (A A | A fZ | O
P DNMG 150608 VP4 a|a LB 0,15~0,35 | 1,00~4,00
\‘ 150612 VP4 H n 0,20~0,40 | 1,00~4,00
n [
2 7
4
~_ -
DNMX-L/R-SH RICOPERTO
= = . N v O 0|0 | QO v o W o v wu wuy oo |wu
Articolo SIS 8822 Y2 88ln
D DD MO || 0| 0|0 0 W O O, O|©|©
ﬂ_‘_ﬂ_ﬂm OIO|B|B|0|S|0|S6|IS & 33 3|3|6la
2| Z2|Z2|Z2/ 4ol oo Z2Z2Z20lZ2 2
.= = DNMX 150604 L-SH H n * 0,15~0,30 | 1,00~4,00
p 3 \‘ 150604 R-SH H * 0,15~0,30 | 1,00~4,00
o -\\’ i 150608 L-SH H n * 0,15~0,50 | 1,50~5,00
X P 150608 R-SH H E * 0,15~0,50 | 1,50~5,00
4
In foto inserto R S ="

*N.R.: Non ricoperto

I Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia O: Disp. Corea Q:Arichiesta A: Disp.in 48 ore :Fino ad esaurimento scorte

£

Articolo | d t di Utensili applicabili
DNMG 1104.. 11,6 9,525 4,76 3,81 DDJNR/L
DNMG 1506.. 15,5 12,7 6,35 5,16 PDJNR/L P
PDNNR/L ag.
A_DDUNRI/L 162/166/172/182/186/200
S..PDUNR/L

46
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Inserti di Tornitura | Negativi B

KN - 55° Negativo

KNUX-R/L 11 RICOPERTO
= . L W O Q90| Q| QW O |w w w w o o w Av.
Articolo NSNS S8 822885 ;
DN D RN DD DR R DD D S| OO mm/giro
ﬂ‘_lﬂjlm OSB8I EI8|88|8 8 38333188 ‘

- Z Zz zZ|Z|Z|ld|ladjajad|ad|Zz|Z|Z|a|Z|=2

o KNUX 160405 R11 H BN Em 4 n a a 0,20~0,35 | 1,00~6,00

° : 160410 R11 O m x| m0 0,30~0,60 | 1,50~6,00 II

% - 160405 L11 H Omm 0 * 0,20~0,35 | 1,00~6,00

)] 160410 L11 O m x m0 0,30~0,60 | 1,50~6,00

[

3 In foto inserto R ©
-
=]
=

e :
=
o
-
KNUX-R/L 12 PRI
= . WIWIo |9 9 Q| Q| WV oilw v Y v o o v Av.
Articolo SIS 88 RS2 EEEs288 5 ;
DN D RN DD DR R DD D |G| © mm/giro
E‘_lﬂj‘m O8O I8|E|18|88|88 383 3/3316|8

5 Z| Z|z|Zz|Z2/la|laa|ja|a|Zz|Zz|Zz|a|Z|2

o KNUX 160405 R12 ] H Em QO * 0,25~0,35 | 1,50~6,00

° 2 160410 R12 a H E QO 0,40~0,70 | 1,50~6,00

d=> . 160405 L12 4 0,25~0,35 | 1,50~6,00

)] 160410 L12 * L 0,40~0,70 | 1,50~6,00

=]

g In foto inserto R

*N.R.: Non ricoperto I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

555"
d
( b]'i
r
| t
Articolo | d t b Utensili applicabili

1604.. R11 16,0 9,52 4,76 2,2 CKJNR/L

1604.. L11 16,0 9,52 4,76 2,2 S..CKUNR/L Pa

1604.. R12 160 | 952 | 4,76 3,2 170184

1604.. L12 16,0 9,52 4,76 3,2

2z PALEARICARLO \ www.palearicarlo.com \ a7



B Inserti di Tornitura | Negativi

SN n 90° Negativo

SN MA RICOPERTO
. N v O 0|0 | QO LvH o W o uvw Uy oo |wu
Articolo SNE 8822 EESESR8ns
D DD MO LD | 0| 0| 0 0 W O O, O|©|©
ﬂ‘wm‘ﬂm O|S38|8|8I8 8|88 3333|360
Z Z|Z|Z|laajad|a|la|ad|Z2|ZZ|a|=2|=2
o ) SNMA 120408 u 0,15~0,70 | 1,00~6,00
I I 3 .y 120412 ] 0,20~0,80 | 1,50~6,00
8 e ¥ 150616 = 0,20~0,80 | 0,20~0,80
3 190612 a 0,20~0,80 | 2,00~10,00
5 190616 = a 0,25~0,85 | 2,50~10,00
(7]
(1]
S
=]
[ =
=
2
SNMG B25 RICOPERTO CERMET
= ) wlwlolo/olo/o/vw|[o/wv|/vw|/v/vwlolo|o
Aticolo |5 /§/S2(28(S |2 5|5 28288 8
M M D MDD (LD (0 NV O MDD |~ N
EME‘SNI O|838|86|18 8858833333z
- Z Z|Z|Z|Z2/la|jd|d|a|ad|Z2|Z2|Z|a|0C|O
o SNMG 120404 B25 0O Q »~ =0 o] ] 0,17~0,45 | 1,00~3,50
5 120408 B25 Q| Q|- m0|j0|Q a Ea 0,23~0,60 | 1,50~5,00
5 120412 B25 O/ 0|~ /m|O a 0,25~0,60 | 2,00~5,00
o 120416 B25 Q| a Q| a 0,35~0,70 | 2,50~5,00
o 150616 B25 O 0,35~0,70 | 2,00~6,00
o] 190608 B25 ==l x| O 0,25~0,60 | 3,00~8,00
190612 B25 a|a a a 0,30~0,60 | 3,00~8,00
190616 B25 00 4 = a 0,35~0,70 | 3,00~8,00
250924 B25 a 0,50~1,00 |5,00~12,00
RICOPERTO
. O WO 000 lW O | W O W W v o|o | v
Articolo 3N S S8R SEEYES2S3w s
D M D ML (LD 0| V| O 0 W M ;|| ©|©
(4] O OO0 IOOIO(O|O|0|O(O|O0|0O|O
g Z Z|Z|Z|lajad|jd|dja|ad|Z2|ZzZ|a|2|=2
N SNMG 120404 HM * a 0,10~0,40 | 0,40~4,00
© 120408 HM Q> B n * a Qa 0,15~0,45 | 0,50~4,50
g 120412 HM Qa a 0,18~0,50 | 1,00~5,00
©
8
©
(9]
=
SNMG MK RICOPERTO
= i v[ow[ololo|o[w|/o[w[/ow[w[w|olo]w
el SEEE R EEE F
()]
d Bl s CEEE EEEEEEE -
'N - o SNMG 120408 MK u 0,10~0,50 | 1,00~5,00
© 120412 MK L 0,13~0,60 | 1,30~5,00
g i 190612 MK [ | 0,33~0,78 |2,50~10,00
©
8
T
[F]
=
RICOPERTO
. N OV O 0|0 0O 0OLw o w v L vy oo | v
Articolo SN S 88K 2EEESR88s
D DD ML D LD 0| 0| 0 D O O, | ©|©
()] OO OO0 0O|IO0O|OIO0O|0O|IOI0O0IO0 |0
g Z|Z|Z|Z|Z|ajld|jad|ad|ad Z|Z|Z|a|Z|=2
N SNMG 120404 MP LA a LN g aja 0,10~0,40 | 0,40~4,00
E 120408 MP H B a H B amnm 0,15~0,45 | 0,50~4,50
© 120412 MP EE o o/jo/m 0,15~0,50 | 0,80~5,00
o 120416 MP H B a 0,18~0,60 | 0,80~7,00
8
T
(9]
=
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

48 \ 2z PALEARICARLO \ www.palearicarlo.com



Inserti di Tornitura | Negativi

SN n 90° Negativo

Media lavorazione

Media lavorazione

o
c
2
N
g
]
>
L
i
-]
0
=

SNMG'MM RICOPERTO
aticolo 5| 5[5]8/8(8(8/8/2 /2228 3/ 5| 5 AT
Bl ks S£8/8/88|8/8/558/88 38 8= %\
B D EZ Z ieanniin (A A2 Z | Z | 0 2
- < SNMG 120404 MM a o/m|/ojalo 0,10~0,40 | 0,50~6,40
e 120408 MM |0 | Q Q ojo/mm|m|O 0,12~0,45 | 0,50~6,40 II
120412MM |0 |0 a ] o|/m|o 0,15~0,60 | 0,50~6,40
150612 MM ] ] mm 0,15~0,60 | 0,50~8,00
150616 MM * 4|4 0,18~0,65 | 0,50~8,00
190608 MM a ] ala 0,12~0,45 | 0,50~9,50 ©
190612 MM u [] = 0,15~0,60 | 0,50~9,50 5
190616 MM m|m|O 0,18~0,65 | 0,50~9,50 =
250924 MM 7] 0,20~0,80 | 1,00~10,00 £
o
-
SNMG_HS RICOPERTO NR*
O WV O 00 0| 0| W O w | w v o|o|wv A Pro
A SRR RS L A o
Bl _ ik 8838289888388 ggege=
- o SNMG 120408 HS * Q Q 0,12~0,45 | 0,50~6,40
/‘,-.4"-.\ 120412 HS * [] 0,15~0,60 | 0,50~6,40
n., B {> 150616 HS * | 4| x 0,15~0,60 | 0,50~8,00
il 190612 HS 7 4@ * 0,15~0,60 | 0,50~9,50
V 190616 HS * | * 44| * 0,18~0,65 | 0,50~9,50
SNMG'VP2 RICOPERTO
. 0w Vi olooloolw o(wi w(w wvH o|o|w Av. Prof.
Articolo S S 8882 S EEEEc 285 5 '
Bl ks 8|8/8/38/88|8/8588|8|8/38|8 = sl
2 Z2|IZ2|Z2|/ 2| a a2 2 20|22
PR SNMG 120408 VP2 @) *x /m|0/m mm 0,10~0,45 | 0,50~4,50
V.- 120412 VP2 ao/ojalaola 0,10~0,50 | 0,50~5,00
SNMG'VP3 RICOPERTO
Articolo 2 =588 8882228883 : Av. | Prof
Bl ks S1218/8|8/88|8/888|8|8/38|8 = i
B D ENZ A A A A Z Z| 0
- o SNMG 120408 VP3 Q NOOEDNE 0,10~0,45 | 1,00~5,00
i Y ) 120412 VP3 Q FIEIEIEIE 0,12~0,50 | 1,00~5,00
- I
R /

*N.R.: Non ricoperto

M Disp. Italia e Corea [d: Disp. Iltalia : Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48ore %:Fino ad esaurimento scorte

T idw
| <o}
Articolo I=d t di Utensili applicabili
SNMG 12.. 12,7 476 5,16 DSBNR/L PSSNR/L
SNMG 16.. 15,875 6.35 6,35 DSDNN PSDNN Pag
SNMG 19.. 19,05 6.35 7.93 DSKNR/L PSKNR/L '
SNMG 2507.. 254 7.94 9,12 DSSNR/L A..DSKNR/L 162/166-167/173-175/182/187
SNMG 2509.. 25.4 9.52 9.12 PSBNR/L S..PSKNR/L

2z PALEARICARLO \ www.palearicarlo.com \
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B Inserti di Tornitura | Negativi

SN n 90° Negativo

SNMG HR RICOPERTO
= . N OV O 0|0 O 0OWLwH o L L L Wy oo |wu
Articolo SIS 8882282885
D DD MWD D | LD 0| 0| 0 W O O | ©|©
OlIOIO|Q|Q|O|V|I0|0|0 0|o|o|l0lolo
2 Z2|Z2|Z2 2| aaoa ool Z2Z2 2022
o SNMG 120408 HR * * 0,20~0,50 | 1,00~7,00
II = 120412 HR * * 0,20~0,50 | 1,00~7,00
8 120416 HR * 0,30~0,60 | 1,00~7,00
2 150616 HR 7] 0,29-0,75 | 1,40~7,00
'6; 190612 HR 4| 4 0,30~0,80 | 1,70~8,00
© n 190616 HR d| 4|4 * * | 4 0,30~0,85 | 5,17~8,00
s 250924 HR W 4|4 0,50~1,20 |2,60~14,00
.ﬁ
c
.
(=]
-
SNMG GR RICOPERTO
= . w[o|/ololo[/o|o/wv|[o[w | wv[v[w|[alo|w
Articolo SN S8R 8= T28I8m
D M M M| LD | LD 0| 0 0 W ;| ;| ©|©
ﬂ‘wﬂ‘ﬂm OIG|S|S|S|IS|S 8IS S 33336l
Z|Z2Z2|Z2Z2|a|ja|ao o Z Z2Z20l2Z22
o - o SNMG 120408 GR x| 0|0 a|a 0,20~0,50 | 1,00~7,00
= = 120412 GR * | N Q 0,20~0,50 | 1,00~7,00
3 150612 GR H O NE N 0,29~0,75 | 1,40~7,00
3 190608 GR ] 0,30~0,80 | 1,70~9,00
E’: 190612 GR g/ m .0 d| x 0,30~0,80 | 1,70~9,00
n 190616 GR Qam e * | 4 0,31~0,82 |1,90~12,30
250924 GR ] Hn 0,50~1,20 |2,60~14,00
RICOPERTO
. O W o 000w O | W O L W v o|o|wv A
Aticolo |5 888888228288 82z Ml
DM MDY || R R|XR R DD D D|O| O mm/glro
OO0 0|0|0|0|l0ol0o0 0|00 |lolo|lo
2 z2zz|lzlajla|aaala|z|z|zaf=|=
© SNMG 120408 RK am 0,23~0,53 | 1,50~6,00
3 120412 RK a m 0,28~0,53 | 1,80~6,00
g 120416 RK L] 0,28~0,53 | 0,28~0,53
o
(<)
»n
SNMG RM RICOPERTO
= ) wlololololo/w/o[w/o/w|/v/vwlo[o|w
atcoo BB EBEE 22 EREREE
LM SPS P EEEREEEEEEEE
E - SNMG 120408 RM a a a o m m Q 0,15~0,55 | 2,00~6,00
= 4 120412 RM o o m| 0 0,20~0,60 | 2,00~6,00
P e W 150612 RM [ 0 ol 0,20~0,60 | 2,00~8,00
3 Al ) 190612 RM a a H u 0,20~0,60 |2,00~10,00
(?J’ ! 250924 RM o n 0,40~1,20 |4,00~14,00
RICOPERTO
. 8 O WV oo Ww| oOo|w o v Www o|o|w.w
Articolo ® SNBSS YR8 In B
OO M M D WD O[O (O O N D D | ©|©
Z| 2|00 |0|0|0|I0I0|0|0|0|0|I0I0|0
D D 2 o o022 22 o2
o SNMM 120408 VP4 Q a HE 0,15~0,35 | 1,00~4,00
.a 120412 VP4 (1] ] H B 0,20~0,40 | 1,00~4,00
o 150612 VP4 O 0,20~0,45 | 1,00-5,00
3 190612 VP4 H B 0,23~0,55 | 1,00~9,00
‘g, 190616 VP4 olm 0,27~0,60 | 1,00~9,00
*N.R.: Non ricoperto M: Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | Negativi B

SN a 90° Negativo

Sgrossatura pesante Sgrossatura pesante

Sgrossatura pesante

()
=
c
©
("}
(]
o
g
=]
E=
1]
(7]
(7]
<]
1
=2
0

SNMM_HP RICOPERTO
o 7FABRBHEEBEREEBE 33 M~
Gl : SIERIREIEE R B i
.-I.NH.N SIRSAREIRS 6|83 3 38383 3|318|8 ‘
zZl =z z|z Zzalalalalz|z|zadlz|=
-~ SNMM 190616 HP 4| 4 4 7] 0,50~1,10 |5,00~10,00
- 190624 HP d| 4 4 0,60~1,20 |6,00~12,00 I I
250924 HP d| 4|4 4|4 d 0,70~1,40 |6,00~15,00
©
S
=}
55
c
=
o
-
RICOPERTO
. L WO Q|9 Q| 9 W o w w W w o o w A\\'A
Articolo SIS 88 8 2I2EEESR88ls .
D WD RNOD D R R R DD D S| G| © mm/giro
QOO0 OI0O0O|OIO0O0|O0O 0|00 | O
Z z z|lz|zla|la|la|ajad|z|z|z|a|=z|Z
SNMM 120408 GH 4,00 0,30~0,60 | 2,50~8,00
120412 GH Q|40 0,30~0,70 | 2,50~8,00
150612 GH 4 n 0,30~0,70 | 2,50~8,00
190612 GH a H QO nm 0,30~0,70 | 3,00~8,00
190616 GH H 4 B BN d 0,45~1,00 | 4,00~9,00
190624 GH |4/ @ B B 4 0,55~1,20 | 4,00~9,00
250924 GH H 4B BB 0,50~1,00 | 5,00~12,00
RICOPERTO
. N WV o 000 | 0| W O|L u| W v o|o|wu
Articolo S8 8|3 8 2SI =828 8|n
M M M MDD || 0| | 0 DX ||| © | ©
O 0O 0O0OI0|O0O|O0OO|O|I0OO0IOIO0|O00 O
Z zz|z|lzla|lala|aad|z|z|z|a|=z|2
SNMM 190616 HH 4| 4 0,50~1,10 |5,00~10,00
250924 HH d| 4| 4|4 0,70~1,40 |6,00~15,00
SNMM VH RICOPERTO
= ) wlw/olo[o|lo[w|o|[wv/o[w|w v[o[o|w Av.
Articolo S8 8|8 22l S ES28s|ls .
DM N DR |LH |V (0|0 0 DD DD mm/glro
ﬂMﬂﬂM O|O|8|8|S8|6|35|8 3333|3160
Z z z|Zz|lala|ala|aad|=z|z|z|a|=z|2
- o SNMM 190616 VH L 7 0,50~1,10 |5,00~10,00
190624 VH Q| 4|4 0,60~1,20 |6,00~12,00
250924 VH W 4|4 0,70~1,40 |6,00~15,00

*N.R.: Non ricoperto

M Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia (: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore %:Fino ad esaurimento scorte

&

Articolo I=d t di Utensili applicabili
SNMG 12.. 12,7 4,76 516 DSBNR/L PSSNR/L
SNMG 16.. 15,875 6.35 6.35 DSDNN PSDNN Pag
SNMG 19.. 19,05 6.35 7.93 DSKNR/L PSKNR/L '
SNMG 2507.. 25,4 7.04 9.12 DSSNR/L A..DSKNR/L 162/166-1677173-175/182/187
SNMG 2509.. 25,4 9,52 9.12 PSBNR/L S..PSKNR/L
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B Inserti di Tornitura | Negativi

SN a 90° Negativo

RICOPERTO
. N v O 0|0 | QO BN o W o uvw u wy oo |wu
@ Articolo NS 8 8 2EESESR 885
- D DD MO (LD | 0| 0| 0 0 W O O O|©|©
= VOO Q|0|l0|0o|0o|00lo|o|o|0lo|lo
N Z z| Zz|Zz|le|ld|a|a|lalalz|z|z|a|=z|=
3 SNMM 190616 VT ] ] 0,60~1,10 |6,00~13,00
I I o 190624 VT a 4 0,60~1,60 |7,00~13,00
g 250924 VT n ] 0,75~1,60 |7,00~17,00
®
17}
17}
d |
=N L
c
S
(=]
-
SNMM-X38 RICOPERTO
. 0w WV o 9 olo wio| w o w v wvwM olo|lw Av. Prof.
5 Aticolo 5|58 8|818 S22 828288 s .
1 duksn 813/83|818/8/5/558 53388 ¢%HEIN
= ‘-l Z| z| Z|z|led|ld|a|lala al=z|=z|Zz|a|=z|=
3 - o SNMM 190616 X38 4| 4 0,40~0,70 | 3,50~9,00
Qo b ) 250924 X38 o 0,55~0,95 |5,00~12,00
® .
= 1
© ]
17}
17}
°
(o]
»n
RICOPERTO
i wlow|lolo|o[/o|w|[o[w|/o/w[wv[wv|olo|w ] b
5 Aticolo  |8(§|8\8|8|88|22/8/2/8 /88122 KR
) QM MDD R R R R DD D D|O| O mm/glro mm
c OO0 O0OO|IOI0OOO|0O|IOI0O0IO|O
5 Z| Z Z|z|leala|a|lala gz Z|Z|a|=z|=
3 SNMM 190616 X223 4|4 d 0,30~0,70 | 4,00~9,00
Q 190624 X223 7 0,40~0,85 | 4,00~9,00
g
S
=}
©
17}
17}
o
'
(o]
(7]
RICOPERTO
. N OV O 0|0 O OoOLwW o L L L W, oo | v
@ Articolo S8 S 8382228 8ls
- D DD MO D LD 0| 0| 0 O O O, | ©|©
= OO0 G|olo|o|o|o|lo|lo|o|o|0lolo
5 Zz z|Z2z|z|z|ld|la|a|la|la|lz|z|z|alz|=
3 SNMM 150616 X253 d 0,25~0,65 | 3,00~7,00
Q 190616 X253 d 4|4 0,30~0,70 | 4,00~9,00
o
S
=]
©
17}
17}
o
'
(o]
(/2]
SNMM-X279 RICOPERTO
= . N v o o | Olololw WL W W OO |W
Articolo S S3 8 22828238 &
2 T 8138385888258 38388
= zl=z=z =z Zldalalalz|z|z|alz|=
3 ' - o SNMM 250924 X279 4 4| 4| 4 4| 4 4 4 0,50~1,00 |5,00~12,00
© 5 \
1
=1 ]
© 7
17}
17}
©
[o2]
»n | N\ B

*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | Negativi B

SN a 90° Negativo

Sgrossatura pesante

Sgrossatura pesante

Sgrossatura pesante

SNMM-X280 RICOPERTO
X wlw[olg olo|lo[ojw|wv[/w[vlolo]w ] ]
Articolo CGIEEEEL  GIEE EEE S Av. | Prof
& ksl 8|38/8/3|8|88|8/8 88|88 388 = i
= || = [F== Z|aaa | Z2Z2 2022 ‘
T~ SNMM 250924 X280 d 4|4 4| 4|« 4 4 0,50~1,00 |5,00~12,00
W i
@®©
S
=}
=
c
S
o
-
RICOPERTO
X wvlo[lo[g|o|/o|/o/w|/o[w|/vw|v/vlolo|w ] ]
Aticolo  |%|8|S8|8|8/8/82228 8815|285 I
D WD RNOD D DR R DD D |G| © mm/giro| mm
OO0 8|0l |o|o|lo|o0|d|8|3l0|0
Z|Z2|Z2Z2|Z2| a4 oo Z2 22022
SNMM 250924 X287 4| 4|44 0,50~1,00 |5,00~12,00
SNMM-X288 e
= X wlw[ofao ololo[o[w|w[/w[wlolo]w ] ]
Articolo CEEE EE e S Av. | Pro
DD MM DI W N 0 N DD DO O mm/glro mm
EMﬂ.ﬂM EIRSARENRE S|S|S|8| 8833|3168
=z z|z|2 zlala|la|la|z|z|z|la|=z|2
- o SNMM 250924 X288 7] 4 4|4 0,60~1,20 |5,00~15,00
SNMM-X559 RICOPERTD
= . Vlw/olololo/o|w|o | w v v v oo w Av. Prof.
e Articolo AREEEEEEEEEEEE HA o
EM ﬂm 88888mmmwwmmmmwo mm/giro mm
Kl Sl |6|0|8|o|a|a|d|o|o
z|z|z|z|z|led|la|la|a|a|z|z|z|a|l=z|2
- o SNMM 250924 X559 4|4 d 0,60~1,20 |5,00~15,00
. .
4 1
/

Sgrossatura pesante =

*N.R.: Non ricoperto

++ fo

W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia QJ: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore %: Fino ad esaurimento scorte

nl &
t

Articolo I=d di Utensili applicabili
SNMG 12.. 12,7 4,76 516 DSBNR/L PSSNR/L
SNMG 16.. 15,875 6.35 6.35 DSDNN PSDNN Pag
SNMG 19.. 19,05 6.35 7.93 DSKNR/L PSKNR/L '
SNMG 2507.. 25,4 7.04 9.12 DSSNR/L A..DSKNR/L 162/166-167/173-175/182/187
SNMG 2509.. 25,4 9,52 9.12 PSBNR/L S..PSKNR/L
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B Inserti di Tornitura | Negativi

SN a 90° Negativo

Tornitura

RICOPERTO
. I I I Qo 9o oclow ol wwww o lo|lw Av. Prof.
N O LM M O OO~ N O D=1
gtcelo 5 938D RBN DR RS S8 3 mm/giro | mm
Ol6|8|o|o|o|lo|o|o0|0 o|lo|lo|olo|o
Z|Z2Z2/Z2/Z2|a|jajaoaa Z Z2 Z2a0lZ22
SNMM 190616 HL d| 4|4 2,00~8,00
250924 HL 4| 4|4 0,4~1,00 | 2,5~11,00
SNMM'HG RICOPERTO
. I I I Qo 9o oclow o lwwww o o|lw Av. Prof.
N O LM M O | OCO|O0O|™| N O D=1
gtcelo 5 93RS RN DR RS S8 3 mm/giro | mm
IﬂﬂNl Sl8|8|g|lo|o|o|o|o 0 d|8|a|dlolo
ZlZ2|IZ2Z/Z2|a|a|aoa|Z ZZ2 0|22
. TS SNMM 190616 HG 4 4| 4 0,3~0,7 | 2,5~9,00
. b a S 250924 HG d| 4|4 04~1,2 |3,00~12,00
e B~ ' A
; '@T / By
F Ly 4
s e
SNMM Hv RICOPERTO
= . I T[T|glol/o/o/w|/o/w|v[wv[oo]w ] }
Aticolo |35/ %|8|88/8/82/2 28882 2 - I
Hh o o RNWE B D R R DD DO O mm/giro | mm
Iﬂﬂ_ﬂ‘ 8|8|8|S|8|8|6|8|8|8/8|8|8 |38
Z|lZ2lZ2Z2/Z2|ajla|aoa Z Z 2 0l2Z22
- o SNMM 190624 HV d| 4|4 7,00~10,00
N 250924 HV 4| 4|4 0,5~1,4 |4,00~15,00
RICOPERTO
' Iz T/olo|/o/o[w|/oc|/v[v|[wvivolo]w 1 1
Aicolo |55%/8/8/8/8 /822288322 KR
DI L MR W LW W K ®D KR N DD G| O O mm/glro mm
SIS S0|0|0|d|0|o0|0 d|lo|lo|o|o|o
Z|lZ2Z2Z22| a0l Z2 Z2 2022
SNMM 190616 HX 4 4|4 0,45~0,85 | 3,5~11,00
250924 HX d| 4|4 0,6~1,56 | 4,5~17,00

Sgrossatura pesante

*N.R.: Non ricoperto

W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

a

| <o)
Articolo t di Utensili applicabili
SNMG 12.. 4,76 5,16 DSBNR/L PSSNR/L
SNMG 16.. 6,35 6,35 DSDNN PSDNN
SNMG 19.. 6,35 7,93 DSKNR/L PSKNR/L Pag.
SNMG 2507.. 7,94 9,12 DSSNR/L A..DSKNR/L
SNMG 2509.. 25,4 9,562 9,12 PSBNR/L S..PSKNR/L

54
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Inserti di Tornitura | Negativi B

TN A 60° Negativo

TNGG'VP3 RICOPERTO
. N WV o 000 | 0| W O|lL u|Ww v o|o|wu 5
~ect EEEE EEIBEBEEEB BN .
ﬂ ﬂﬂm N NN DD R DR R DR DR QR mm/giro
l O OO0 O0O|OO|O|I0OO0IO|IO0|O0I0 | O
2|22 22| a| oo Z2 22022
o - o TNGG 160404 VP3 CEIE 0 | 0,05~0,30 | 0,10~3,00
% , . 160408 VP3 om0 0 | 0,10~045 | 0,50-5,00
e (g = Y]
[}
7}
TN MA RICOPERTO
. N WV O 0|0 00V OL L L U OoO|O|.v
Articolo NN 88822 EEIEY2SIn|n
M M M M| || LD 0| 0 D | O |©|©
_E‘Mm_ﬁlm OO0V IQO|IO 0|00 0B 0Bl o
Z Z2|Z2|Z2|2|a|jlajajoaa|Z2 Z2 2022
o TNMA 160408 O m 0,10~0,40 | 1,00~4,00
2 i 160412 m| 010050 150-4,50
b B~ 220408 0 0,15~0,40 | 1,50-5,00
sy Ry, 220412 o 0,20-0,50 | 1,50~5,00
o ——— 220416 o 0,25-0,55 | 1,50~5,00
»n
TNMG B25 RICOPERTO CERMET
= . w wliolgolglolo/w v ulo|lo|w|iolao|la Av.
Articolo SNIY8I8 8 2885 B8 8 ;
I vl 4 sl 83/183/188/88 88318852 2|= Kk
° Z|Z2Z2|Z2|Z2| a4l Z2Z2o0Z2Z200(0
k3] - o TNMG 160404B25 |Q|Q m|0 ojo 0,17~0,45 | 2,00-3,50
& . 160408 B25 |0 Q0 m0 o olo 0,17-0,55 | 2,00~3,50
S | 160412B25 |00 @] ] 0,25-0,55 | 2,00~3,50
2 ) 220408B25 |Q |0 m|0 0,17-0,55 | 2,00-5,00
o 220412 B25 oo ola 0,25~0,55 | 2,00~5,00
= 220416B25 |Q |0 @0 0,30-0,60 | 2,00~5,00
270608 B25 olo 0,17-0,55 | 2,00-5,00
270612 B25 @] m0 0,25-0,55 | 3,00~7,00
330716B25 |00 o 0,35-0,70 | 3,00-9,00
TNMG VQ RICOPERTO CERMET
= ) w/wlo[olo[o|o[w|[wv|vw[olo[w|olo|o '\
Articolo SN 888 s E28 5 5B 88 .
&k sln 8|18|3/31888/88\8518\822|2 = Mtk
© 2| Z2Z2|Z2Z2| a0 oo Z2Z20Z2 2000
= - TNMG 160404 VQ m0m 0,05-0,30 | 0,80-3,50
£ M 160408 VQ [ [ 0,08-0,40 | 0,80-3,50
= " i
5 ; ]
() Ve
E -

*N.R.: Non ricoperto

W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

Articolo | d t di Utensili applicabili
TNMG 16.. 155 | 9,525 | 4,76 | 3,81 DTFNR/L MTJINR/L
TNMG 22.. 205 | 127 | 476 | 516 DTGNR/L A.DTFNR/L Pag
TNMG 27.. 254 | 15875 | 6.35 | 6.35 PTGNR/L S..PTENR/L :
TNMG 33.. 27 19,05 | 952 | 7,93 PTFNR/L S..MTFNR/L 168/175-177/183/185/187
PTTNR/L
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B Inserti di Tornitura | Negativi

TN A 60° Negativo

TNMG LP RICOPERTO
= . N B O 0|0 0O OLw o L L L W oo | v
Articolo SIS 88822828 8l5
[P e B e T I o T N Vo B Yo O Vo BRI o BRI o o B~ o BRI = > T = > T (= > T I = > 0 A (= i I { )
O OOV IQIO|VO|O|0|00 0|0 B0 O
2 Z2|Z2|Z2 2| aaoa oo Z2Z2 2022
TNMG 160404 LP H n a 0,10~0,35 | 0,30~2,00
160408 LP H N a 0,10~0,40 | 0,50~2,50
160412 LP Q| a 0,13~0,45 | 0,80~3,00
[
1
=}
.ﬁ
c
.
L2
TNMG VF RICOPERTO CERMET
= . v wlololo[o|o|w|w/v[olo[w | olala
Articolo SN S 88 8 YSs ®n B3R
D M D M| LD 0 0 DY O[O O |~ NN
Eﬂﬂﬂm OO0 d|olo|o|oOld|lo|o|o|z =z =
Z|lZ2Z2|Z2Z2| 4| Z2Z2o0Z2 2000
- o TNMG 160404 VF || a | | * a 0,07~0,30 | 0,50~1,50
160408 VF am a 0,10~0,40 | 0,50~1,50
TNMG HM RICOPERTO
= i wlo[lolo[o[o|/o/wv|[o[w | w[wv[w|olo|w Av. Prof.
NN NM OO | O|™| =N M M|~
1 EMKsn s R EEEEEEE ] | ™
g Z|z|lz|zl2zla|la|la|la|a|lz|2|2z|a|lz|=
N - TNMG 160404 HM H E B a a 0,10-0,40 | 0,40~3,50
E ™ 160408 HM H E BB a 0,15~0,45 | 0,50~4,00
< A 160412 HM * a 0,15~0,50 | 0,80~4,50
o 220404 HM o *x 0,15~0,40 | 0,60~5,60
o 220408 HM amm 0,18~0,48 | 0,80~5,80
k]
[}
E |'\/—/_
TNMG MK RICOPERTO
= i wliw|lololo/o/w|/o[w o|w|vw|/vw|[o|o|w
A A5 S BIEIE R R R E DRGSR
4 eiMdsin 8828883883888 8¢gcs
‘N - o TNMG 160404 MK am 0,05~0,30 | 0,90~3,50
© 160408 MK ] 0,10~0,50 | 1,00~4,00
g 160412 MK Q 0,12~0,60 | 1,20~4,50
©
8
k-]
[}
=
TNMG MP RICOPERTO
= . N W O 0000 | W O | WL L W W o|O |
atcoo | EHZEBEE RS ERE
d E_iksin S8R RERE eSS S8
N TNMG 160404 MP H n a a|a a ma a 0,10-0,40 | 0,40~3,50
E 160408 MP H a a m a| ma 0,15~0,45 | 0,50~4,00
g . 160412 MP H n a a|a a|/aja 0,15~0,50 | 0,80~4,50
i} - 220404 MP aja Q /oo 0,10~0,35 | 0,40~5,00
o 1 220408 MP H = a a/m|Qa 0,15~0,45 | 0,50~5,50
5 220412 MP ojo o O/ mO 0,15~0,50 | 0,80~6,00
= 220416 MP Q| a a 0,20~0,55 | 1,00~6,00

*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | Negativi B

TN A 60° Negativo

TNMG-MM RICOPERTO
= . 0 W O Q90| Q9 WMo | w o wi W w o o w Av.
Articolo SIS 88 S SEEYEE2 8RS ;
DN D RN D B R R R DD D |G| O mm/giro
o IO M]S| Slg|8|gRIB|S|8 88888888 )
o _ TNMG 160404 MM a a|a H E QO Q0 0,10~0,40 | 0,50~4,80
"g ~ 160408 MM a a|a H E QO Q0 ] 0,12~0,45 | 0,50~4,80 II
s 160412 MM a m] a|aa 0,18~0,65 | 0,50~4,80
5 220408 MM a a aaa a 0,12~0,45 | 0,50~6,50
E \l 220412 MM a Q| aa 0,12~0,45 | 0,50~5,50
s =
c
=
|—;/_ 5
TNMG HS RICOPERTO
= X wlo[lo[glo|/o|w|/o/vw/o/vw|v|/vlolo|w Av.
Articolo SIS 8I8 S SEESESER28nS Jai
o T ST SEEE I EEEREEEE ] e
g Z Z|lz|zlgd|la|lad|lad|a|a|2|Z2 Z2alz|=
N - o TNMG 160404 HS a 0,10~0,40 | 0,50~4,80
© " 160408 HS * ] ] * a 0,12~0,45 | 0,50~4,80
g \ 160412 HS L 0,15~0,50 | 0,60~5,00
) / 220408 HS a d ] 0,12~0,45 | 0,50~6,50
o 220412 HS ] 0,15~0,50 | 0,60~5,00
K
=
TNMG VP2 RICOPERTO
= X wlw[ololo[/o|o/v|[o|w/wv[wv vw|olo|w Av.
Articolo IS 8|8 8 2SS 288|n q
Pl JxE N 818 8888538885888 8888 KN
Z Z|lz|zlZz|la|a|lad|ad|a|Z2|Z2|Z2|al2|2
PRI TNMG 160404 VP2 O am | Q 0,05~0,30 | 0,10~3,00
160408 VP2 | Q0 m 'm0 * 0,10~0,45 | 0,50~5,00
160412 VP2 g/ajaa 0,13~0,55 | 0,80~3,30
220404 VP2 Q| a Q 0,05~0,30 | 0,80~5,00
220408 VP2 aa a 0,10~0,40 | 0,80~5,00
TNMG VP3 RICOPERTO
= X O wlo/olo|/olo|w|o|w v v v olo|w
aricolo | £/8 213/8/8/81812/¢ 2818 9/8 /¢
4 Bl IKs N JEEEE R EEER
‘N - o TNMG 160404 VP3 aagaaa|a 0,05~0,30 | 0,10~3,00
[ y : 160408 VP3 x| B 0 Q0 m Q0 0,10~0,45 | 0,50~5,00
o
= o !
= ~ 7
) !
u ’
(1]
=
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
+-1 |di
L | s,
t 2
Articolo | d t di Utensili applicabili
TNMG 16.. 15,56 9,525 4,76 3,81 DTFNR/L MTJNR/L
TNMG 22.. 20,5 12,7 4,76 5,16 DTGNR/L A..DTFNR/L Pag
TNMG 27.. 25,4 15,875 6,35 6,35 PTGNR/L S..PTFNR/L i
TNMG 33.. 27 | 1905 | 952 | 7,93 PTENR/L S..MTFNR/L 168/175-177/183/185/187
PTTNR/L

2z PALEARICARLO | www.palearicarlo.com | 57



B Inserti di Tornitura | Negativi

TN A 60° Negativo

TNMG HR RICOPERTO
= . wlwlo/o|/o[/o[/w|o/w/o[w[/vw/vwlolo|w
Articolo SIS 8822 Y28 a8ln
D DD MDD (LD | 0| 0|0 0 W O O, O|©|©
(AR ARSARSRRSANS AR ARS ARG AR AR SRR SRR S AR S ARG AN
= Z  Z | Ziaa A Ao AfZ( Z(Z| 02
o TNMG 160408 HR * 0,20~0,50 | 1,00~7,00
II 3 r 160412 HR * |k 0,23~0,54 | 1,20~8,00
8 _' 220408 HR * 0,22~0,61 | 1,10~7,80
- 4 220412 HR * 0,28~0,78 | 1,20~7,80
'
@
[
1
=}
=
c
.
(=]
-
TNMG GR RICOPERTO
= ) wlwlolo/olo/o/vw|[o/wv/vw|/v/vwlo[o|w
Articolo SN S8R 82 SEEES288s
[sr BN~ B e TR I~ T N Vo B Y o T Vo BRI o BRI o o B > o B => T (= > T A = > T I = > I A <= B I { =}
E_uﬂﬂ_m [SERSARSARSENS ARG ARG ARG ARG AR AR ARG ARG ARG RN S AN S
Z|Z2Z2|Z2/Z2|4a|ja|ao | Z Z2 20|22
o - o TNMG 160408 GR H ~ B 0,20~0,50 | 1,00~7,00
.a 160412 GR LIRS 0,23~0,54 | 1,20~8,00
S 220408 GR a/mmQ 0,22~0,61 | 1,10~7,80
8 220412 GR Qg amm 0,28~0,78 | 1,20~7,80
5 / 270612 GR a mQa 0,31~0,75 | 1,50~7,80
n - 270616 GR Q 0,36~1,00 | 1,60~7,80
330924 GR ] 0,40~1,00 | 2,00~9,00
TNMG RM RICOPERTO
. O W o 0Ol l0W| O | W O W W v o|o|wv A
Aticolo |5 §/S/8/ 88822828882z Mk
QM MDY D R RN X DD D D|O| O mm/glro
_E“_Iﬂﬂm S|E88I3188 83383833 331S5|8
2 2lz|lzlala|aaala|z|z|zafl=2|=
E - o TNMG 160404 RM a a|a a|aja|a 0,10~0,50 | 2,00~5,50
3 160408 RM a a|a o/ ma|a 0,15~0,55 | 2,00~5,50
o 160412 RM oo 0,20~0,60 | 2,00-5,50
3 220408 RM a a H N 0,10~0,50 | 2,00~7,50
a 220412 RM a o & 0,15~0,55 | 2,00~7,50
»n
RICOPERTO
. N OV O 0|0 | 0O v H o w o uv wu wy o(loc|wu
Articolo SN 88 I2EI=sSESR3In®
D N NV MO (LH|0 [0 0 0| W O OO ©|©
SRS AR ARSRRC NSRRI AR AR AR SRR SRR SRR S AR S AR S AN
Z| 2 Z2 Z2a| a0l Z2 Z2 2022
E TNMG 160408 RK am 0,23~0,53 | 1,50~5,00
= 160412 RK am 0,28~0,53 | 1,80~5,00
o 160416 RK @] 0,28~0,53 | 1,80-5,00
2 220408 RK a 0,23-0,53 | 1,50~6,00
E; 220412 RK Q 0,28~0,53 | 1,80~6,00
n 220416 RK Q 0,28~0,63 | 2,00~6,00
TNMG VP4 RICOPERTO
= . N B O 0| 0 | QO LvH o W o v L wum o(loc|wu
Articolo SN2 88 IS sE Y28 8ln
Bl ks 8855888885888 88%8
.J Z|Z2Z2|Z2|a|aja|aoal Z Z2 20|22
o - .= TNMG 160408 VP4 H n 0,15~0,35 | 1,00~4,00
% 160412 VP4 O m 0,20~0,40 | 1,00~4,00
»
]
o
'
<)
(/7]
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | Negativi B

TN A 60° Negativo

TNMX SH RICOPERTO
= . wwlo/olo[/o|w[o[w|[o/w/vv[olo|w I\
Articolo NN 88g2cc S s28a3% Jai
o E_I.ﬂ.ﬁl.ﬂl 3|3313|8|8/8|8|38 888|338 8|T Mkl
g Z|Z|Z|Z|laja|aja|jad|Zz/Z|Z|a|Z|=2
N = TNMX 160404 R-SH |0 | ®m * 0,15~0,30 | 0,50~4,00
o 3 160404 L-SH Q| m * 0,15~0,30 | 0,50~4,00 I I
g 160408 R-SH |Q | W * 0,15~0,45 | 1,00~4,00
) 160408 L-SH 0. * 0,15~0,45 | 1,00~4,00
1]
T
(7] ©
= =
=
c
=
o
-
RICOPERTO CERMET
. L WO Q| Q| Q| o w| w v oo W o 9 9 Av.
Articolo SIS 88 S EIE =S8 nn B33 ;
AR AR AR A A AR AR AR R A A R A R A R RS mm/giro
()] O 0O 0O0OI0|0|0O0O0|00l0l0|Z2 2 2
g Z|Zz|z|z|z2|la|jaja|Zz|z|afZz | =2|0|0|O
N TNGG 160404 L Q| m 0,12~0,30 | 1,00~3,50
o 160404 R O m 0,12~0,30 | 1,00~3,50
g 160408 L u 0,15~0,35 | 1,30~3,50
o} 160408 R u 0,15~0,35 | 1,30~3,50
i) 220404 R Qa 0,12~0,30 | 1,00~5,00
= 220408 R Q 0,15~0,35 | 1,30~5,00
=
RICOPERTO
Articolo gﬁaggggsﬁgeagggg AV
(] A AR A A R A R AR A AR RS mm/giro
c OO0 0O|I0O|I0OI0OI0OO0O0OO0I0I00|0 |0
© Z|Zz|Zz|Zz|laja|jaja|jaa|ZzZzz2z|a|=|=2
g TNMM 160408 GH n 0,20~0,50 | 1,00~7,00
Qo 220408 GH 4 0,25~0,60 | 1,30~7,00
o 220412 GH Q| < 0,20~0,50 | 1,00~8,00
% 220416 GH 4 0,25~0,60 | 1,30~8,00
(7]
(7}
o
2]
(7]
*N.R.: Non ricoperto M Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia (: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48ore %:Fino ad esaurimento scorte
+-1 |di '
— ,‘
; &
Articolo | d t di Utensili applicabili
TNMG 16.. 15,5 9,525 4,76 3,81 DTFNR/L MTJNR/L
TNMG 22.. 20,5 12,7 4,76 5,16 DTGNR/L A..DTFNR/L Pag
TNMG 27.. 25,4 15,875 6,35 6,35 PTGNR/L S..PTFNR/L :
TNMG 33.. 27 | 19,05 | 952 | 7,93 PTFNR/L S.MTFNR/L 168/175-177/183/185/187
PTTNR/L
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B Inserti di Tornitura | Negativi

©
S
=]
=
f=
£
(o]
-

VN AL 35° Negativo

VNMG VF RICOPERTO CERMET
= . wlwlolol/o|/o[/o/w/wvw/v[/ol/o|w|o|o
Articolo SN2 883 =S 885 B8
DD DML (D V| 0 W || ©| O |~ | N
ﬂﬂﬂ_ﬂm Olo|lo|0|Q|o|o|lolo|o|o|o|olz=
=22 Z2 2t 0o ol Z(Z2 02O
- VNMG 160402 VF ] a ] 0,06~0,20 | 0,30~1,00
\‘ 160404 VF u a H H 0,08~0,30 | 0,50~1,50
,__,_:_:%\’ h 160408 VF a m a a| *x 0,10~0,40 | 0,50~1,50
— e '
4
R
VNMG VL RICOPERTO CERMET NI
= . wlo[o/olo|/o/o/w v[w[olo[w|ololo
Articolo SN S 88 8 YSs n B SR
D M DM LD 0 0 DY OH|O© O |~ NN
ﬂ_w_ﬂ_ﬂ_m OO0 d|olo|o|oold|lo|o|o|z =z =
Z|Z2Z2Z2Z2| 4o Z2Z2o0Z2 2000
=~ VNMG 160404 VL a|a a || a 0,05~0,20 | 0,10~1,00
\‘ 160408 VL Q| a a a Qa 0,10~0,25 | 0,20~1,50
W\’ . 160412 VL a 0,15~0,30 | 0,50~2,00
\__r' /
7
S~ o
VNMG VP3 RICOPERTO
- Articolo HE AR EIEBBEEBEHE 3N
Bl Kl cg88E88538588¢288%"
55 22RRRRRR 22 R|IE S
=~ VNMG 160404 VP3 a|x agaagaaala a | 0,05-0,30 | 0,10-3,00
e \‘ 160408 VP3 B aaaoaaja Q| a) 0,10-0,45 | 0,50-5,00
=7 "
=] I}
4
~ e
VNMG MK RICOPERTO
= X w|lo|lololo|o|w|/o[w|/ow|[wv[w|olo|w
Articolo S S 8822 E S ES28 8 s
Plmcd s 888388855588 83388
Q = £  Z2 | Z2iIana Ao o2 Z2 2 02
g PG VNMG 160404 MK a 0,08~0,45 | 0,50~3,00
‘Fé L \‘ 160408 MK am 0,10~0,50 | 1,00~3,50
g — 160412 MK =] 0,20-0,50 | 1,50~4,00
> e 5
©
= 4
8 S e
B
[}
= |—;/_
VNMG-MM RICOPERTO
e = . N B O 0|0 | QO LvH o W o v L wum o(oc|wu
n Articolo SN2 88 I2sE Y28 8ln
D DD MO || 0| 0| 0 0 W O O, ;| ©|©
ﬂ‘_lﬂ}jm VOOV C|IOIO|0 6 Bo|lo|dlo|lo
o Z|Z2Z2|Z2|a|aja|aoalZ Z2 20|22
o - = VNMG 160404 MM a a a/aa 0,10~0,40 | 0,50~4,80
a ' N 160408 MM a a H E Q0 0,12~0,45 | 0,50~4,80
c e~ ﬁ-_‘“‘"--_—_ 3
Q ) ]
o ;
9 4
g ~_ -

*N.R.: Non ricoperto

60

W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | Negativi B

VN AL 35° Negativo

Uso generico

VA AN
/"'\\ ‘
‘, :
7
4
riey -

VNMG MP RICOPERTO
= . W WO Q900 9 W o w w w v o|o w A\\"A
Articolo a8 clgg s sls2elgs i
ST 8(38|3/3|8/88|8|8/88(88/38|8 = M
Z|Zz|z|Zz|Zz/lajlaja|jaja|z|Zz|Zz|a|=Z|= ‘
.= VNMG 160404 MP m 0 a aa ajoja 0,10-0,40 | 0,40-3,50
160408 MP LB Q Q| a ajaoa Q 0,15-0,45 | 0,50-4,00 II
160412 MP Q| a Q 0,15-0,50 | 0,80-4,50

|—;/_

Tornitura

*N.R.: Non ricoperto

W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore *: Fino ad esaurimento scorte

| ] }
38X | 1
Articolo | d t di Utensili applicabili
VNMG 16.. 16,6 | 9,525 | 4,76 3,81 DVJINR/L
DVVNN Pag.
168-169
o "
WN A 80° Negativo
WN MA RICOPERTO
0| v oo | Ww| v o |
Articolo ARTEEEIEHEEEEEEEE 3 Av. | Prof
Bl Ml sl 8|8/8/3|8/88|8|8 5888383 = Nl
2| 2|2 Z2|aaaload a2 22022
2 WNMA 060408 0| 0,10-0,30 | 0,50~3,00
080408 B | | 0,15-0,60 | 1,00-6,00
080412 a 0,15~0,70 | 1,50~6,00

Sgrossatura

1®

*N.R.: Non ricoperto

80°

W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore

£

% Fino ad esaurimento scorte

Articolo | d t di Utensili applicabili
WNMA 06.. 6,5 9,525 4,76 3,81 MWLNR/L
WNMA 08.. 8,7 12,7 4,76 5,16 PWLNR/L P
A..DWLNR/L 9.
S.MWLNR/L 163/169/176-177/183/185/200
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B Inserti di Tornitura | Negativi

WN A 80° Negativo

WNMG-B25 R
= ) wlwlolo/lo/lo/lo|w|/o|jwvw v v v iolo|w
Articolo SIS 88822828 8ls
D DD MO D | LD 0| 0| 0 W O O, | ©|©
ﬂﬂmﬂm OlOIO|Q|Q|0|V|I0|l0|0 0|00 lolo
° =2 | 2 Z2 Z2f S o Al Z | 2 2 02
o - o WNMG 080408 B25 Q a =] 0,23~0,60 | 1,50~5,00
II a \ 080412 B25 Q| a a 0,25~0,60 | 2,00~5,00
c
) 1
=2 I
o
7]
] o
S
=}
=
c
.
o
-
WNMG V RICOPERTO CERMET N/
'Q ) L olg g olojww w ololw olo|lo
Articolo SN S 88 8 cEESSn H B SR
D MDD M| LD 0 0 DWW OH|O© O |~ NN
E‘Jﬂ_ﬁlm O 838861888533 |13|8|18|z(2|z
© Z|Z2Z2|Z2Z2| 4o Z2Z2o0Z2 20100
5 - WNMG 080404 VQ Qa a 0,05-0,30 | 0,50-4,00
-‘E 3 “ 080408 VQ a Qa 0,08-0,40 | 0,80-4,00
= [
8 i p
? ’
=
= . wlowlololof/of/o|w|/o/w[vw[v/vlolo|w
Articolo SN S8R 2SS 228 85
[e NI ~e T ~r TR I o 0 I Vo T Yo T U VI o BRI« o B > o BN = > T (= > T (= » T I = > 2 A {= B I { =}
ﬂMﬂ.ﬁ‘M OO0 O|0I00|0|0I0|O0|0|0|0|0|0
Z Zz|z|lz|lzla|ldla|l@dlalz|Zz|z|alz|2
- - WNMG 080404 LP LB a 0,10~0,35 | 0,30~2,00
080408 LP H a 0,10~0,40 | 0,50~2,50
080412 LP H a 0,13~0,45 | 0,80~3,00
RICOPERTO
. wwlololglo/lo/w|/ojw/vw|/v vw|lo|[o|w L L
Aticolo |5 8/ S8 8882822288 8z2z2 - Mami
AR AR R A AR A R A A R A A R AR mm/giro| mm
) [SERSERSIRSARS RS A RS RRS ARG RS ARCRRS AR RRS AN SRS
s Z Zz|z|lZz|zla|ldl@a|l@dadlZz|ZzZz|al=z2
'N WNMG 060404 HM * E] 0,10~0,40 | 0,40~2,80
© 060408 HM 4 W | Q0 a 0,15~0,45 | 0,50~3,00
g 080404 HM H| QO a 0,10~0,40 | 0,40~4,00
o 080408 HM O . | | Q * a 0,15~0,45 | 0,50~4,50
o 080412 HM 4| *x a 0,15~0,50 | 0,80~5,00
3
=
WNMG-MK RICOPERTO
= . N v O 0|0 | 0O v o W o v u y ool wu
aticolo |88 518888228 2L888 ¢
| eiMdsiN S8g28§8 83883888 8¢gc¢
N - o WNMG 060408 MK Qo 0,08~0,30 | 0,80~2,50
E ) 080404 MK ] 0,10~0,45 | 1,00~3,00
g 1 080408 MK ] 0,10~0,50 | 1,00~3,50
) ) 080412 MK [ 0,10~0,50 | 1,00~4,00
.8
- =
[
= |—;/_

*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | Negativi B

WN A 80° Negativo

WNMG-MP e
= . 0 W O Q90| Q| QW o w w w wv o o w Av.
Articolo N =838 g2 EEss=858 5 ;
DN P RN0D D DR R DD D S| OO mm/giro
(] O 0O 0O0OI0|0O|0O(0O|0O|I0OO0IOI0|O0|0 | O
g Z|zz|Zz|Zz|lajlajaja|a|Z2|Z2|Z2|a|z |2 ‘
N WNMG 060404 MP a a ] Q 0,10~0,40 | 0,40~2,80
o 060408 MP a/a Q Q Q 0,15~0,45 | 0,50~3,00 I I
g 060412 MP * 0,15~0,50 | 0,80~3,20
K] 080404 MP AN a a/gaaoaoa 0,10~0,40 | 0,40~4,00
) 080408 MP Hn Q Q0 m 0 mQ 0,15~0,45 | 0,50~4,50
g 080412 MP HE Q aa a/aa 0,15~0,50 | 0,80~5,00 ©
b= 080416 MP ] a 0,18~0,55 | 0,10~5,00 5
=
=
=
o
RICOPERTO
. Seiv v g 8B orv QLRI ] e L Av.
Articolo R N2 NNB S22 885 ;
ClO|N N W ® D R R R DD D OO mm/giro
Z2 L0000 I0O|00/0OI0O0|0|0|0 | O
S|olZ2|Z|la|jajlajlaja|ad|Zz|Zz| Z|af=|2
WNMG 060408 MM Q| aaQ 0,10~0,40 | 0,50~4,00
060412 MM Qg Q 0,12~0,45 | 0,50~4,00
080404 MM Q o | =] Q| aaQ 0,10~0,40 | 0,50~4,00
080408 MM =) 0 || 4 | H N EQ 0,12~0,45 | 0,50~4,00
080412 MM =) Q Q Q O/m m|Q 0,15~0,60 | 0,50~4,00
WNMG'HS RICOPERTO
wlo[o[o|o/o/o/w|/o[w[/w|vv/olo|w
aticoo B8 S8 8188822 2TEERE - M
2 B IPS | SRR
N - o WNMG 060408 HS n 0,10~0,40 | 0,50~4,00
o 060412 HS u 0,12~0,45 | 0,50~4,00
g 080404 HS Q * n 0,10~0,40 | 0,50~4,00
) 080408 HS *x | | * 4 m 0,12~0,45 | 0,50~4,00
) 080412 HS * L 0,15~0,60 | 0,50~4,00
H
=
RICOPERTO
X wiolw/w[olo/o|w|/o[w[w/vlvulo[o]w ]
Articolo A 2 HEEEEEEEE B e
OO|N N W B D R R R DD DS OO mm/giro
Z2 0000000000000 | O
SISEzZzEaaac|a|da|=2= =z 4 =
WNMG 080404 VP2 Q| aQ Q 0,10~0,45 | 0,50~5,00
080408 VP2 Q O/« 0/0/mm Q0 0,12~0,50 | 0,50~5,00
080412 VP2 a * Q|ajojaja 0,05~0,30 | 0,10~3,00
*N.R.: Non ricoperto M Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia (: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48ore %:Fino ad esaurimento scorte
80°
£
Articolo | d t di Utensili applicabili
WNMG 06.. 6,5 9,525 4,76 3,81 MWLNR/L
WNMG 08.. 8,7 12,7 4,76 5,16 PWLNR/L P
A..DWLNR/L ag.
S..MWLNR/L 163/169/176-177/183/185/200
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B Inserti di Tornitura | Negativi

©
S
=]
=
f=
£
(o]
-

WN & s

Media lavorazione

Negativo
WNMG-VP3 RICOPERTO
= X viofw/w[a[glg/glo[w vw|wlglglo|w
Articolo RN R NNB B2 ET28 85
OQ(O|M M D L || WV (V| O D D I |O©|©
_E“_lﬂ}jm Z| 2|00 |Q0|0|0I0I0|I0|0|0|0|I0I0|0
B D ENZ At A A A A2 Z(Z| 0 2
- o WNMG 080404 VP3 a/maaa 0,10~0,45 | 0,50~5,00
p N 080408 VP3 =] *| B O Q. m 0,12~0,50 | 0,50~5,00
I:IL': i 080412 VP3 =] | H| |00/ .m0 0,05~0,30 | 0,10~3,00
o I}
RICOPERTO
. N N OO0 | 0O 0OoWLwW oL L WL WL oo |wu
Articolo SN2 8882 SEEES288s
D D DM LD LD 0 0 0 W O, ;| ©|©
O OOV IQIO|0|0|0|00 00|00 O
Z|Z2Z2|Z2/Z2|a|jla|aoa Z2 Z2Z2 0|22
o WNMG 080408 HR 4| 4| % * * 0,20~0,50 | 1,00~7,00
-a ] 1 .\»_ 080412 HR d| 4| x * 0,25~0,50 | 1,30~7,00
ﬁ ! - 080416 HR m * 0,30~0,60 | 1,50~7,00
o s ;
-
<)
(/2]
WNMG GR RICOPERTO
. O WV O 00 00| W O | W L W v o|oO|wv
Articolo SN S 8BRS EEES28 8| n
D N N MO LD 0|0 (0| W | || ©|©
ﬂMﬂ_ﬁ‘M OO0 |0|0|0|0|l0|lo|o 0|00 |0lolo
Z|z|lz|zlzla|la|la|la|a|lz|2|z|a|lz|=
© - o WNMG 080408 GR O/ ||/ m Q a 0,20~0,50 | 1,00~7,00
2 2, 080412 GR SEIDIENE E] 0,25-0,50 | 1,30-7,00
m [ -
oW W L :
2 & )
o) .
n
WNMG-RM RICOPERTO
. w wlolololow/ojlvw/o/lvw|/w vw|lo|[o|w L L
Articolo SEIEHE - CEEEEEEER Av. | Prof
P Q M RO (H| O[O |0 O DD D D|WO|© mm/glro mm
_E“_Iﬂ}jm SS8|8I318|8 8388383333158
Z|z|lz/zlala|la|la|la|a|lz|z|2z|a|lz|=
E ——~ WNMG 080408 RM a a|a H B B QO 0,15~0,55 | 2,00~4,00
% ' ,,.' q - 080412 RM a a H EH B 0,20~0,60 | 2,00~4,00
o k- >
» s A ]
or = | ’
<) -
»n
RICOPERTO
. N v O 0|0 | 0O LvwH o w o uv ui wy oo wu
Articolo SNIS 882 SEg28nn
D DD MO (LD | 0| 0|0 0 W O O O|©|©
OO0V IOO|O0|0|0 0000 B 0O
= 2 Z2 | Z2iIana Ao o2 Z2 2 02
E WNMG 080404 RK a 0,23~0,50 | 1,50~6,00
] 080408 RK H E 0,23~0,53 | 1,50~6,00
8 080412 RK H B 0,28~0,53 | 1,80~6,00
3 080416 RK Q 0,25~0,60 | 2,00~6,00
'
<)
(7]

*N.R.: Non ricoperto

I Disp. Italia e Corea (4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore
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Inserti di Tornitura | Negativi e Positivi

WN A 80° Negativo

WNMG-VP4 O
) DI OoOIw WV o0 WM o | w o w ww o o|w Av.
S -ll= Ao 0|0 v r~ A - A & Q==
Pl Ml Kl =l Articolo AR I A R o AR mm/giro
2 a0 Q00000 0 000 0|0 0
D|(D|Z2|Z2|/a|ajajajaa | Z2|Z2 2|0/ 22
- < WNMG 080408 VP4 LB LHN | 0,15~0,35
080412 VP4 LB LB 0,20~0,40 | 1,0~4,0

Sgrossatura

—

*N.R.: Non ricoperto

I Disp. Italia e Corea

l4: Disp. ltalia Q: Disp. Corea

£

Q: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte

Articolo | d t di Utensili applicabili
WNMG 06.. 6,5 9,525 4,76 3,81 MWLNR/L
WNMG 08.. 8,7 12,7 4,76 5,16 PWLNR/L Pag.
A..DWLNR/L 163/169/176-177/183/185/200
S..MWLNR/L
o mgm
CC n 80° Positivo
CCET'L RICOPERTO NR
= 0 W o 0o |o v w w vy ol o w o
FC\INC’)OOFFNC’)(‘)("}F‘_ o
AcOlRE S 8 2 21815 5 5 5|5 508 8828
OO0 0O|I0O|OO0O0OIO0|O0|O0|O (O =
© =2z Zz zpd | d |22/ Z|Z2 a2z )
2 CCET 030102 L ] a ] 0,01~0,05 | 0,10~0,30
8 030104 L * * 0,01~0,05 | 0,10~0,30
9 040102 L ] a | 0,01~0,10 | 0,10~0,50
g 040104 L Qa 0,01~0,10 | 0,10~0,50
1Y
é Infotoinserto|L\/_/_
CCGT'L RICOPERTO NR|CERMET
. 0 W olololojw w| w w o|o|w ol|lo|o \\"A Prof.
Articolo S8 =888 zi=528l8 558 88 -
mmmmm<r5c»c»mmcocogv—ww mm
o E_ixkisin JEEE HEEEEE EE R
2 - o CCGT 060202 L 7] 0,03~0,11 | 0,06~1,70
b
9
< b
° A
1Y
é’ In foto inserto L =
*N.R.: Non ricoperto . I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
VA
(O] l B
: J Lo
80“( /‘ | ‘ t f
Articolo | d t di Utensili applicabili
CCET 03.. 3,6 3,5 1,39 1,9 MICRO BORING
CCET 04.. 4,2 4,3 1,79 2,3 C..SCLCR/L Pag.
CCM(G)T 06.. 6,5 6,35 2,38 2,8 SCLCR/R 178/188/194/208/1100/1108
S..SCLCR/R

2z PALEARICARLO \ www.palearicarlo.com \
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Tornitura



B Inserti di Tornitura | positivi

CC a 80° Positivo

CCGT'FS RICOPERTO NR* orof
. O W O 90 o wM o|w v w i o|w L rof.
B §§§§§§ggg§§§§s mm/giro| mm
& ﬂ_jﬂ}j_w O8O S 3833 33|66 T
=22 Z ziMa|a | o 2|2 Z2E=2
T .= s CCGT 060201 FS = a 0,01~0,18 | 0,03~1,60
I I 060202 FS = ] 0,02~0,20 | 0,04~1,70
060204 FS L ] 0,04~0,21 | 0,06~1,80
097301 FS = a 0,01~0,20 | 0,04~1,80
09T302 FS = ] 0,02~0,23 | 0,05~2,00
© 09T304 FS L ] 0,04~0,23 | 0,08~2,00
s 09T308 FS L ] 0,06~0,25 | 0,10~2,20
55
£
o
[
RICOPERTO NR{|{CERMET
. W W o oo|lvw o lw w w vl o|w olo|lo A\\'A
AT §§g§§§§§§gg§§5§§§
E_jﬂﬂ_w SO S8I83 833368 T|ziz2
=22 2 2o |a | o | 2|2 2B = OO0 |0
P CCGT 097301 MS = Qa 0,02~0,23 | 0,05~2,00
09T302 MS = ] 0,03~0,25 | 0,07~2,50
097304 MS L ] 0,05~0,25 | 0,09~2,50
CCGT'VP1 RICOPERTO NR{|CERMET A
- ANEHEBEEEBEEBEEREER M
& s e 885585558 53588% 25 5k
=22 2 z2j8a|a | a| 2|2 =z = OO0 |0
- o CCGT 060201 VP1 O o/ mQ Q 0,05~0,06 | 0,06~1,00
- 060202 VP1 Qo mQa a 0,03~0,10 | 0,08~1,50
'\l \' 060204 VP1 O m 00 =] 0,05~0,12 | 0,10~1,50
/,’ / 097301 VP1 o/ o/jQo|a =] 0,03~0,13 | 0,06~1,00
097302 VP1 Q| ajaja a 0,04~0,15 | 0,08~1,50
097304 VP1 O/ m mQ a 0,06~0,20 | 0,10~1,50
CCMT'C25 RICOPERTO NR| CERMET A
- e1g/e/g|glgls 2882|2188, |8 s
Gl vcd sl Atticolo 1518 212181813 25322225 3 500
M9 S|N| clggeeRfe e 228 ¥ 335355
- o CCMT 060202 C25 O m|x QjO/ajaja am Q| 0,03~0,12 | 10,4~2,00
060204 C25 O m x B0 O0/0Q g m =] |[m] * | 0,05~0,15 | 0,60~2,30
097304 C25 OO0 m00Qdm H0O|Q Q| m | x| 0|0,08~025 0,80~3,00
09T308 C25 a/m m . Qo m aam =] =] Q| 0,10~0,30 | 1,00~3,00
120404 C25 O mx 0/00dm =) O * 0,10~0,32 | 0,80~3,00
120408 C25 O xR OR8N =) Q Q| x Q| 0,12~0,36 | 1,20~3,50
120412 C25 aa a a 0,15~0,40 | 1,40~3,50
CCMT_HMP RICOPERTO NR} CERMET A
i ANEHEEEBEEEEEENREEE A
& sl Articolo 15 &2 S 1B15 5285522228 5 RN
222/2RIRRIERI2IERIE 18388
- o CCMT 060202 HMP m QO a Q| x 0,03~0,12 | 0,10~1,50
= 060204 HMP H B EE a [g= * | 0 0,06~0,17 | 0,20~2,40
060208 HMP _ BE=EE=RN | 0 [§= 0,08~0,23 | 0,40~2,40
097302 HMP ] a a 0,07~0,22 | 0,10~2,00
097304 HMP H E EE x O N % % ] Q | 0,08~0,23 | 0,30~3,00
097308 HMP H B O N O W x| % Qa | 0,10~0,30 | 0,50~3,00
120404 HMP H B Onm ] * 0,10~0,27 | 0,80~3,60
120408 HMP H E B am * 0,12~0,36 | 1,00~3,60
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italiae Corea [d: Disp. ltalia O: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | positivi B

CC a 80° Positivo

CCMT'FP RICOPERTO NR:
aicdo  E8/88 /882228 8 glzle gls /s MU
N NND RO LD R DD DS O ©|R <] mm/giro mm
M KIS N O0|G|8|I8|6|8|8|8|8|18|3[8|S|T = ‘
Z Zz|Zz|Zlaa|lad|a|Z|Z|Z2|a|Z|= [}
.= = CCMT 060202 FP Hn Q a | | 0,01~0,10 | 0,05~0,80
. 060204 FP H n ] a a W  0,01~0,10 | 0,10~0,90 II
097302 FP nn Qa a | | 0,01~0,10 | 0,05~1,00
09T304 FP L a a a | | 0,01~0,10 | 0,10~1,00
09T308 FP HE a a a W | 0,04~0,12 | 0,10~1,00
(1]
S
=
=
=
=
o
-
CCMT'VF RICOPERTO NRY| CERMET
. n | v oo w|Wv|wv =1Te) o | oo |lo .
Aicolo  |2/8|8|8/8/2 /28288288 8 2N
D M MDD (0| M| MWW |©|© T == NN
M ki sinl SHEE O EEEEE dd 1 EEE
- o CCMT 060202 VF L o] [ ] 0,05~0,20 | 0,30~1,00
060204 VF H x| x| E| QO M| % | W | 0,10~0,25 | 0,30~1,00
097302 VF n 0,04~0,16 | 0,80~1,50
09T304 VF H |« 0 | Q O/ m | | 005020 | 030~150
09T308 VF H x EH| QO W | 0,10~0,25 | 0,30~1,50
120404 VF n 0,07~0,22 | 0,10~2,00
CCMT'VL RICOPERTO N.R.* |CERMET
aticdo |2/8[8]8]8/8l8/2[2 28] | gi8/8
PR DD DDV 0| N DD~ o= | NN
P EPS T 8822|0588 22228 85l55
CCMT 060204 VL =] g agago s s mQ L W | 0,04~0,10 | 0,08~1,00
060208 VL am a a/a 0,06~0,12 | 0,10~1,00
097304 VL H | Q 00000 m/Q0|O|O/0|m|O |0 0,05~0,10 | 0,10~1,00
097308 VL L= a ajagaas 0 agaagao - 0,08~0,15 | 0,10~1,00
CCMT'MP RICOPERTO NR{{ CERMET
aicolo |B18[8[28|8/2(2 28 5212 522
P MK S | 81318|8|8|8/8/8/8|3|3|88|2|z/2|2
Z ZZlala|lalala|Zz|Z2|Z2|=2|= S | @S]
PR CCMT 060202 MP B Q|0 oo aaagajaja a W | 0,04~0,12 | 0,20~1,50
- “ 060204 MP H B OO0 0" " ®m QO mQ u Q W | 0,05~0,15| 0,30~1,50
-\’ | 060208 MP * L 0,07~0,15 | 0,50~2,00
2 / 09T302 MP g ajgaaoaaoaaaja|a u Q| 0,07~0,15 | 0,30~2,00
V2 097304 MP H B OQ Q0" 000N L M | 0,08~0,25 | 0,50~2,50
- 097308 MP H B OQ Q0" ® 000N L M | 0,10~0,30 | 0,50~2,50
120404 MP a * H | Q ] 0,10~0,30 | 0,50~3,50
120408 MP o] * E QOO m 0,15~0,35 | 0,80~3,50
120412 MP m Q 0,25~0,40 | 1,00~3,50
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
r
VA
o/{ B
N A*'T’
80° ' ‘ t
Articolo | d t di Utensili applicabili
CCM(G)T 06.. 6,5 6,35 2,38 2,8 MICRO BORING
CCM(G)T 09.. 9,7 9,525 3,97 4,4 SCLCR/L Pag.
CCM(G)T 12.. 12,9 12,7 4,76 5,5 SCLCR/L FM 178/188/194/196/200/207/208
S..SCLCR/L 1100/1108/1115/1117
E..SCLCR/L
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B Inserti di Tornitura | positivi

CP a 80° Positivo

RICOPERTO NR}CERMET
X wlw[lo/olo|/o/w|w/wvw|[v|lwv[o|a|w o I\ Prof.
Articolo =~ NN RSSO~ || N MDD = (=] .
FNNNH BB LR %55 88B 3L <l mm/giro| mm
O 00000000000 |0 | O =
Z ZzZ/2lalad|lda|Z|2|Z2|a|=2 = o

CPGT 080204
090304

0,08~0,20 | 0,30~2,00
0,06~0,25 | 0,50~2,00

O [O|CN1500
M (m|CN2000

Micro Alesatura

©
S
=]
=
f=
£
(o]
-

*N.R.: Non ricoperto I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte

i Ly
50\ !
Articolo | d t di Utensili applicabili
CPGT 08.. 7,6 7,94 2,38 3,4 Pa
CPGT 09.. 9,2 9,525 | 3,18 4,4 9-

DC n 80° Positivo

DCGT FS RICOPERTO NR*
new = i wvlw/o/lolo|/w|o|w|w[v|vu|o|o|w 3 Prof.
Articolo R Y SRS ciEf sl is :
< BN R0 R RRe 55883 mm/giro | mm
(CRNSRNSRESENOANSANSRNGRNOCRNORNSRNO NSNS
g 22 Z2/2ajaaja 222422
% DCGT 070201 FS a a 0,01~0,18 | 0,03~1,60
o 070202 FS a L] 0,02~0,20 | 0,04~1,70
g 11T301 FS a a 0,01~0,20 | 0,04~1,80
. 11T302 FS a u 0,02~0,23 | 0,05~2,00
% 11T304 FS | u 0,04~0,23 | 0,08~2,00
~ 11T308 FS | u 0,06~0,25 | 0,10~2,20
g
=]
=
=
L
RICOPERTO NR*
new DCGT'MS . w[ololololv|o|w|/v|v/v|olo|w Av. Prof.
Articolo SRR G S L A S mm/giro | mm
? N DI N DO (0[O0 DN D|® O © o
o EUKOIN 8835888888338¢
i) .= s DCGT 11T301 MS a a 0,02~0,23 | 0,05~2,00
g \‘ 11T302 MS a ] 0,03~0,25 | 0,07~2,50
E ’"‘\l l 117304 MS | ] 0,05~0,25 | 0,09~2,50
s ’
g P
g
=
8 Y/
8
=
DCGT VP1 RICOPERTO NRCERMET
) 0w v oo 0| 0| WY o|w olo|o a )
Articolo 2888|8822 288822 8 8 3N
ﬂ lﬂﬂm R A AR A R ] mm/giro | mm
OI0O|I0O0O0|I0O0O0OO0 000|000 == =
Z Z|ZZlalalgdaad=z|Zz|Z2|alZz| = O|C|0o
- < DCGT 070201 VP1 g ojaga a 0,03~0,06 | 0,06~1,00
070202 VP1 g ajaa a 0,03~0,10 | 0,08~1,50
070204 VP1 aajaa a 0,05~0,12 | 0,10~1,50
117301 VP1 a a 0,03~0,13 | 0,06~1,00
117302 VP1 H EH E Q a 0,04~0,15 | 0,08~1,50
117304 VP1 H B B QO a 0,06~0,20 | 0,10~1,50
*N.R.: Non ricoperto I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | positivi B

DC a 80° Positivo

DCMT-C25 RICOPERTO =

(@)
m
By
<
m
-

. 0N v o oo v | v o | v = | =1 K=3 5
aticolo  |8/8/8/2/8/8/8 /8228822882 M
MDD RN (R RN RO 0| 2| N mm/giro
ﬂMnﬂNl 08| 0|38|18|8|8|8|3|13|383|8|8|T 2z z|2 ‘
© DCMT 070202 C25 Q| a| x aaa Qa a | m Q) 0,03-0,15 | 0,30~2,00
= 070204 C25 Q Q) x/ajg/aja Q Q Qa Q| m 0 0,05~0,20 | 0,50~2,50 I I
g 070208 C25 aa aa|a|a a Q| m |0 0,06~0,25 | 0,80~2,50
g 117302 C25 aa ajaa a Q| m| Q) 0,04~0,25 | 0,50~2,50
a 117304 C25 aamm0aaQ a Qo Q| Q)| o0,08~0,30 | 0,80~3,00
n 117308 C25 O . mm00Q Qa Qaam a | x| 0] 0,10~0,30 | 1,00~3,00

Yf

©
S
=]
=
f=
P
(o]
-

DCMT_HMP RICOPERTO NR/CERMET
. 0 v o 9o oo w | o | [=2N=] 5
Articolo 2I81S8/2|88/8|22|882|2 5|8 8| e

o @ N MDD RN QR R DD RQ| O IS mm/giro
c O 000000000000 O 2| 2
° Z2 2| 2 Z2Z2|Z2|aa|a|Z2 24022 [S2KS)
a3 DCMT 070202 HMP * [0 a 0 0,03-0,12 | 0,10~1,50
© 070204 HMP m|O Olm ] * |0 * 0,06~0,17 [ 0,20-2,30
= 070208 HMP oo o] a 0,08~0,23 | 0,40~2,30
o} 11T302 HMP * [0 * a O] a 0,04~0,22 | 0,10~2,00
] 11T304 HMP O0E alm B x| x|m * | O 0,08~0,23 | 0,30~3,00
= 11T308 HMP m0 Om H[x|x |0 * 0,10~0,30 | 0,50~3,00
=

—

DCMT FP RICOPERTO NR}CERMET
. wlololo wlw|w olw olo !
Aicolo |2 §/8/8/8/8/2/2/2/8/8/8/22 |8 8 3 Mk
E‘Mﬂﬂ R M NRNW| R R R DRSO 0|2 ISIE mm/giro
I O 0000000000 |O0|O (O = |z
2| 2|22\ Z2Z2 20|22 o0
DCMT 070202 FP Q | | 0,01~0,10 | 0,05~0,80
_. 070204 FP Q| Q Q Q 0|0 m|0,01~0,10 | 0,10~0,90
5 117302 FP a | | 0,01~0,10 | 0,05~1,00
117304 FP Q| a Qa a a | | 0,01~0,10 | 0,10~1,00
117308 FP Q| a Qa a a W | 0,04~0,12 | 0,10~1,00

DCMT VF RICOPERTO NR{|CERMET
aticoo | 2/8/23]8]8/8/2 o[g/n gl2le | 2/2 2 MO
R R PR NRNW O[O 0 DD DD OO ISI mm/giro
EME}]J O|0|0|I0|0|6|8|0 88| d|o|o|Tiz=z =
2 Z|Z|Zz/Z2lajajla|Z|Z2|Z2 a|=|=Z OO
DCMT 070202 VF ] ] * | Q) 0,03~0,10 | 0,06~1,00
070204 VF * | | *x N a Q| m | 0,05~0,20 | 0,30~1,20
117302 VF ] * ] 0,04~0,15 | 0,08~1,50
117304 VF | x * | u H W | m | 0,05~020 | 030~1,50
11T308 VF * * | Q u] u || 0,100,25 | 0,30~1,50
*N.R.: Non ricoperto M Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48ore %:Fino ad esaurimento scorte
r
o/ i
\ 1‘75 L
55"\/ | t /e
Articolo | d t di Utensili applicabili
DCM(G)T 07.. 7,8 6,35 2,38 2,8 SDJCR/L SDJCR/L FM
DCM(G)T 11.. 11,6 9,525 3,97 4,4 SDNCN Pag.
S..SDQCR/L 178/188-189/194/197/201
S..SDUCR/L 207-208
E..SDUCR/L
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B Inserti di Tornitura | pPositivi

DC ’ 55° Positivo

DCMT VL RICOPERTO NR* |CERMET
aticolo | E18/8/8[8l2/s[ela /sl igle] [ 12]2 ]2 MO IS
IR AR A A A A A P P = ]| mm/giro mm
OO0 0O|O|0OI0I0I0|I0I0|0|0|cjoZ2 |22
= Z IEanial o (A 22 (Z | Z | Z EZ EE T i[O | O
DCMT 070204 VL CIEIEIEIEIEIEIEEEE olo|m 0 | 0,04-0,10 | 0,08~0,90
II 070208 VL ololo o 0,06~0,12 | 0,10~1,00
11T304 VL CIEEE O/« m|m|0Ofx olm Q| 0,05~0,10 | 0,10~1,00
11T308 VL m0j0ojojo/m|O|/m|O]* ojlo|m 0| 0,08~0,15 | 0,10~1,00
©
S
=
=
c
.
o
-
DCMT' M P RICOPERTO NR|CERMET
. W W ololowi o w| w wwo|lo|w @ | = K=} Av.
Articolo K]gwggo'—s——wmgggrsgg .
AR A I A A A A AR RS mm/giro
Q EC
S > MK ST S|S|88818 888|832 85% 531
i~ N DCMT 070202 MP 1= HIEIEIENENCEE o 0| 0,04-0,12 | 0,12-1,80
© . 070204 MP HE Oooojo|/m|m|0 u 0| 0,05~0,15 | 0,30~1,80
© 070208 MP O FEIEIEEEDLC =) 0 0,08~0,22 | 0,30~1,80
T 11T302 MP m| O o/ojojojo|/m|O|O ] 0 | 0,04~0,15 | 0,30~2,00
o 11T304 MP Ol 00 m/mm|m|/m[O om ] | | 0,08-0,20 | 0,50~2,30
5 117308 MP Em| O0/mm/m|m/m|m| [O)m| |m| |[m[010-0,30]0,50~-2,30
s 11T312 MP O 0,25~0,35 | 0,80~3,00

W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

*N.R.: Non ricoperto

Articolo | d t di Utensili applicabili
DCM(G)T 07.. 7,8 6,35 2,38 2,8 SDJCR/L SDJCR/L FM
DCM(G)T 11.. 11,6 9,525 3,97 4,4 SDNCN Pag.
S..SDQCR/L 178/188-189/194/197/201
S..SDUCR/L 207-208
E..SDUCR/L

RC o R° Positivo

RCMX RICOPERTO NR¥
. n w o oo 0N v v o|wu .
Aticolo  |X/8/8|8|8/8/2\2 81218822 A | P
88/8/3/8/8/8|8|8|3/8/8/8|5|= :
© Z|Z|Z|Z2|Z2/lajlajla|ja| 22|22 2
'5 RCMX 1003MO H x 0 Q0 * a 0,25~0,50 | 1,50~4,00
® 1204MO H x 0 0 a 0,30~0,60 | 2,50~5,00
3 1606MO Q4 0 m * 4 a 0,40~0,70 | 3,00~7,00
E 2006MO 4 0 4 * 4 a 0,48~0,90 | 3,50~9,00
‘3’ 2507MO 4 | a 0,55~1,20 {4,00~12,00
3209MO ] a 0,65~1,50 |5,00~15,00
RICOPERTO NR
. w olololo 0| v v lo|w ;
Aticolo  |5/§|8/8|8/8/82|82 88225 o
|0 IMQIILD| WD 0 R RN DR QT mm/giro
O 00000000000 |0 | O
© Z|Z|Z|Z2|Z2|la|a|a|a| 22|22 =2
5 RCMX 1606MO TM * |4 * * 4 0,40~0,70 | 3,00~7,00
E 3209MO T™M * ] 0,65~1,50 |5,00~15,00
(]
2
o)
()
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | Positivi B

RC O R° Positivo

Sgrossatura

Sgrossatura

RCMX TF RICOPERTO NR¥
. w o o | Q|9 0 W w o w N
aticolo  |£|§|S(8|8|8/8|2/8|2/8 88|85 | Pl
MM M@0 | P DNDD|Q|Q|F mm/giro mm
EM_ISIEM OlO|0|0l0|8|o|d|b|o|o|d|o|o ‘
= Z Z2 ZEa oo oaZ | Z Z2EEZ
RCMX 1606MO TF * |4 * * | * 0,30~0,55 | 3,00~7,00
L Y ||
i 1
0 - D
@®©
S
=
55
<
S
RCMX'DS RICOPERTO NR -
. w olololo w v v|lo|w . )
Articolo SEEE S EEEEEE HE mn%iro ik
ocmoooommoooocoo’mm&oto::
Bl _jKisin gg8ce88888g8¢28¢
RCMX 2006MO DS 4 0,40~0,80 | 3,50~9,00
N
\
1
|/
RCMX'X1 02 RICOPERTO NRf
. w w olo|lo wlw v lo|lw A )
Aticolo |2 §/8/8/8 882828822 iy I
P MK S || 88|8|318/8/38|8|3|3|88|8|F E
ZZ|zz2lalalala|lz =222
RCMX 1204 MO X102 4|4 7] * | 4| * 0,30~0,60 | 2,50~5,00
K
RCMX'X284 RICOPERTO NR{/CERMET
. 0N v o oo 0N w v o w o | o | o . .
Aticolo | 2§/8 8/8/8/82/82/88/22-8 8 8 MamRiL
mmmmmmcooococ»c»c»oco%-—ww mm
ﬂ_w_lgﬂ_m OO0 |olo|o|d|o|o|o|o|e|o Z zZ =
=2 Z Z2Ea o o a2 Z2 ZEZ OO0
- RCMX 2006MO X284 4 * 0,40~0,80 | 3,50~9,00
N
N \
i 1
- !

Sgrossatura Sgrossatura

*N.R.: Non ricoperto

W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte

dew
- 7°
-
t
Articolo | d t di Utensili applicabili

RCMX/RCGT 10.. 10,0 3,18 3,6 PRDCN
RCMX/RCGT 12.. 12,0 4,76 4,2 PRGCR/L
RCMX 16.. 16,0 6,35 5,2 Pag.
RCMX 20.. 20,0 6,35 6,5 163/172-173/179
RCMX 25.. 25,0 7,94 7,25
RCMX 32.. 32,0 9,52 9,55
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B Inserti di Tornitura | pPositivi

RC O R° Positivo

RCMT'ng RICOPERTO NR¥
. 0w o oo O W W o u
Aticolo  |5|§|Y 28 82 28-S 882
DI M DL [0 0 0 DN DN D|©|©
E‘_Iﬂﬂm O|O|O|I8I0I8|S|5|8|0|o|dle|lo|T
22|z zi=2alaadao|ZzzzZEZ
o —— - RCMT 1606 MO X59 7] 4 0,40~0,90 | 3,00~7,00
3 AN
© ~ \
? ) .
o ‘ '
@A
@©
S
=]
5=
c
S
o
[
RCMT'X1 99 RICOPERTO NR¥
. w olo|lo|lo 0w vl o|w ; )
Articolo SEEEL HEEEEEE H mn%iro o
M klsin 318|3|8/88|38/33/83/8 8|2
© 2z z ziEala|aa|Zz(z =2
5 RCMT 2006 MOT X199 4 4 0,40~0,80 | 3,50~9,00
©
2 N )
o : !
5 5 7
()
*N.R.: Non ricoperto _ W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
fjdw
Al @
Articolo | d t di Utensili applicabili
RCMT 16.. 16,0 6,35 5,2
RCMT 20.. 20,0 6,35 6,5

QC a 87° Positivo

QCMT'CM RICOPERTO NR*
Articolo z|SI88218/182 888822 AV
P IM[K ST 8l8 3 5.5 588238 EE L
o =2 2 Z2 | 2 2o ol | 2 2 222
g = ~ QCMT 050204 CM am | | | | 0,02~0,04
2 C 060204 CM am u u 0,02~0,05
g 070304 CM am u u 0,03~0,07
ok 080304 CM H N *x | | u 0,03~0,07
g 107304 CM H | x | | * 0,04~0,08
130408 CM am u 0,05~0,10
170508 CM am | | | | 0,06~0,12

*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

tm
= v
v L 7 ® ]
7 A L
Articolo | d t di Utensili applicabili

QCM(G)T 05.. 5,0 5,4 2,10 2,3 MT
QCM(G)T 06.. 6,0 6,4 2,38 2,5
QCM(G)T 07.. 7,0 7,4 3,18 2,8 Pag
QCM(G)T 08.. 8,0 8,4 3,18 3,4 21 8.
QCM(G)T 10.. 10,0 10,4 3,97 4,0
QCM(G)T 183.. 12,7 13,5 4,76 5,5
QCM(G)T 17.. 16,7 17,5 5,56 5,5
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Inserti di Tornitura | Positivi B

SC n 90° Positivo

Sgrossatura

Media lavorazione

SCMT-CZ5 RICOPERTO NR| CERMET
. 0w o | 9o o =2 N=NNTr} o o oo 5
Articolo 2882288228822 |88 8¢S
NN RPN DN SRR 8222 SR
M _ﬂNI S|I6|8|8|8|8|88 8|3|8le|g|T|zlzz|= ‘
< | 2| Z2 2 Z2|aajo a2 2 OO0 |0
g SCMT 060204 C25 ] 0,08~0,25 | 0,40~2,50
/'/:\ 097304 C25 O m x n aaa a a Q aja|a)o,08-~0,25 | 060~3,00 II
-\l 097308 C25 g/ m .0 aa a|Qa a =m0 0,10~0,30 | 1,00~3,00
W 120404 C25 a m *x aaa Q| a a a a | 0,10~0,30 | 0,80~3,80
120408 C25 /| mn aam H Q[0|Q Q| Q| Qa)0,12~0,38 | 1,20~3,80
@®©
S
=
55
V;/_ :
S
o
[t
SCMT'HMP RICOPERTO NR
. w w o o o v | wv o | 1 5
Articolo SREREGEEEEREE RS A)'-
P IM[EFS P 8833388888338 8= (TS
Z zzzzlalglala|z|Z2|a|==
SCMT 097304 HMP a/mQa u 0,08~0,23 | 0,30~3,00
097308 HMP H Q0 ] a 0,10~0,30 | 0,50~3,00
120404 HMP * 0,09~0,27 | 0,30~3,60
120408 HMP * |30 Qa 0,12~0,36 | 0,60~3,60
SCMT'VF RICOPERTO NR
. w w o o o (=Nl o | 1
Aticolo |5 (8§ 88|88 2 2188855 -
ﬂ_l\_ll_ﬂj]_] 83833883888 83838"T
Z|zz2|ZZlalealalalz(zalz|=
SCMT 09T304 VF _Jn a 0,05~0,20 | 0,30~1,50
CMT'VL RICOPERTO NR‘|  CERMET
e R HEREE RN HE
D DD DWID| O 0| R R DD SR =N N
E‘_Iﬂﬂ__‘ 66 66686 8|8|8|6(8|8|18|T 2|22
2 2| 2|2 Z2|aalaao|Z2 2 20 O 0|0
SCMT 097304 VL H QO Qgagagaoaaaoa .o a | Q)| 0,05~1,00 | 0,10~1,00
ﬁ 097308 VL H B O g aogaoaoooaamaQ a a | 0,08~0,15 | 0,10~1,00

*N.R.: Non ricoperto

W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte

Articolo | t di Utensili applicabili
SCM(G)T 06.. 6,35 ) 2,38 2,8 SSDCR/L
SCM(G)T 09.. 9,525 9,525 3,97 4,4 S..SSKCR/L Pa
SCM(G)T 12.. 12,7 4,76 5,5 S..SSSCRI/L 179 /f’ég
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B Inserti di Tornitura | pPositivi

SC n 90° Positivo

SCMT'MP RICOPERTO NR

LW 9o 0 Qo W olw w wwo|o|lw
Articolo = A IOOO O (v« (v« = | AN | | @ = B )
E.—lﬂﬂﬂ PN B DR %R REESN3 3 L mm/giro
O0I0I0|0I0I0|0I0 0 Q0|00
Z Z2| 2/ o000 Z2Z2 202 2
- SCMT 09T304 MP mE Q0 aa a/aa a 0,05~0,25 | 0,30~2,80
= \‘ 09T308 MP H ®EOQ aa aaa a 0,10~0,30 | 0,50~2,80
) | 120404 MP am a a/mQ 0,10~0,30 | 0,50~2,80
¢ ’ 120408 MP am ] am amm a 0,15~0,35 | 0,80~3,50
’
—

—

*N.R.: Non ricoperto

©
S
=]
=
c
S
o
st

W Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia (3: Disp. Corea O:Arichiesta A: Disp.in 48 ore :Fino ad esaurimento scorte

Articolo | d t di Utensili applicabili
SCM(G)T 06.. 6,35 6,35 2,38 2,8 SSDCR/L
SCM(G)T 09.. 9,525 9,525 3,97 4,4 S..SSKCR/L Pa
SCM(G)T 12.. 12,7 12,7 4,76 5,5 S..SSSCR/L 179 /?ég

SP . 90° Positivo

SPMR'F RICOPERTO NR
. wlwlololo/o/o/w/w|wv[wv|/olo|w Av. Prof.
Articolo EI N | DSOS (v« (v« = | AN | | @ =N )
E JSI.S.I.N.I RSB RBDN R R eS8 3L mm/giro| mm
_l O OO0 IOO|O|0|0|0|Q|0|Q|Q
Z| =z z|zlala|la|la | Z|Zz|Zz|a|=|=
- < SPMR 090304 F * 0,30~2,00
) 120304 F H x N 0,10~0,25 | 0,50~2,00
[
¢
RICOPERTO NR!
. w v ol 0| v v o | 1O 5 5
Articolo HEEEEEEHEEREEEAHEE m,%ro oot
© 8|18|18|816|6|8/8 8|18|183|318|8|®
g 212 2 2la o 4 |22 2 da =2
‘N SPMR 090308 M R a"] 0,10~0,40 | 1,00~3,50
o 120308 M H x H 0,10~0,40 | 1,50~4,00
< 120312 M ] 0,20~0,40 | 1,50~4,00
]
.9
<]
Q
=

*N.R.: Non ricoperto I: Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia : Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte

T/}ﬂ“
I

|

Articolo | d t di
SPMR 09.. 9,525 9,525 3,18
SPMR 12.. 12,7 12,7 3,18
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Inserti di Tornitura | Positivi B

TB A 60° Positivo

TBGT-L

Articolo

E_ixksin

- ~

A
A
]
o ‘

)
’ 4
i o e

TBGT 060102 L

0,10~1,30

060104 L

RICOPERTO NR|CERMET
SNEEEBEBEEBEEEBEENEEE A
mm5m$$555558®o§v—ww
OO Q0000 OO0 0|0|O = | = |l
Z2 Z2 Z2 Z2/ojojo 0| Z2 2 Z2 a2 Z [SANSRE®)

o o[ [m] 005020
]

0,08~0,20

— 15

0,10~1,30

e

Tornitura

*N.R.: Non ricoperto

_r/ ‘

W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore

% Fino ad esaurimento scorte

Articolo | d t di Utensili applicabili
TBGT 06.. 6,8 3,97 1,59 2,16 MICRO BORING Pag. 1104-1106
o agm
I C A 60° Positivo
NR} CERMET

neW TCGT-FS Articolo 2832|888 < w822 o232 BRAE Prof.
- P IST 3185838825588 822 =28 %KL
® .= TCGT 110201 FS m] Qa 0,01~0,16 | 0,03~1,40
‘O N 110202 FS Q Q 0,02~0,18 | 0,04~1,50
g \' 110204 FS ] ] 0,04~0,19 | 0,06~1,60
g B y
E =iy ’I
©
1
5
= \‘"
£
ic

TCMT'C25 NR{ CERMET

n
atcoo |E[8/E[2/2 8[8]8I22/8]212 | 5/5 8 5 LD
IR AR IR I A R A R ] mm/giro
E‘wmﬂ‘m O8I0 |0|0|8|6|8|8|8|3|0|e|T|6 =z =z =
z 2z z 2|z daladladlala =2 5|56

E - o TCMT 090204 C25 O | x Qx| 000/a m L * | O | »|Q]0,06~0,18 | 0,40~2,50
= - 110202 C25 O || *x Qaoaja * | 3| x| 0] 0,04~0,12 | 0,40~2,00
8 110204 C25 O/m| |0 aaa|a L W O m| Q)|0,06~020 | 060~250
8 110208 C25 O | »~ Qaaoam a L a a | 0,08~0,25 | 0,80~2,50
a 16T304 C25 Qoo e’ aaaana a ] * | 3| x| 0] 0,08~0,28 | 0,80~3,00
n 16T308 C25 Om .. aajaa a u * | O |»|Q]0,10~0,30 | 1,00~3,00

*N.R.: Non ricoperto

W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore

T

% Fino ad esaurimento scorte

] !
Articolo | d t di Utensili applicabili
TCM(G)T 09.. 9,6 5,56 2,38 2,5 STGCR/L
TCM(G)T 11.. 11,0 6,35 2,38 2,8 STFCR/L Pag
TCM(G)T 16.. 16,5 9,525 3,97 4,4 S..STFCR/L ’
E.STFCR/L 180/190/195/198/201
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B Inserti di Tornitura | pPositivi

TC A 60° Positivo

TCMT_ H M P RICOPERTO NR{CERMET
X wlw[lo/ololo/o|o/w|wv|v/ola|w o o o \A Prof.
- NN RN SQ (|~ |- N DT |Z ([ .
« I FTET R o)
g zzzzzgn-cn'zgzzgzz o|Oo|O
N - o TCMT 110204 HMP O .m0 Q a * | x| 0 * Q| 0,06~0,19 | 0,20~2,50
II © \ ) 110208 HMP L a * | x| 0 0,09~0,26 | 0,40~2,50
g \ 167304 HMP HEQOn ] * | x| 0 * Q| 0,08~0,23 | 0,30~3,00
o P 167308 HMP HEQOn * * | x| W 0,10~0,30 | 0,50~3,00
©
c @3
5 =
.ﬁ
c
=
o
[
TCMT'MP RICOPERTO
. w w ol olololojw| o|lw v (v wvio|lw Av.
Articolo SIS S8 822 EIEESRRs .
P N D NN DD D[ R|R| R D D DO mm,
S > NTKIS T £888688888888¢8¢
N .=~ TCMT 090204 MP H Q| Q 0,05~0,18 | 0,10~1,00
© . 090208 MP a/aja 0,08~0,20 | 0,10~1,20
g TCMT 110202 MP Hn a aa a ma 0,05~0,12 | 0,20~1,50
) 110204 MP H E Qa am H E | Q 0,05~0,15 | 0,20~1,50
o 110208 MP H u Q| a a a g mm 0,10~0,21 | 0,25~2,00
g 167304 MP Hn O E 0O R0 NEQ HE M | 0,08~0,20 | 0,30~2,50
= 16T308 MP H n e =R AL AL AL B B B e W | 0,10~0,30 | 0,50~2,50
167312 MP H a goaoaoam. * 0,20~0,40 | 0,50~2,50
RICOPERTO NR|CERMET
) o olw
Articolo = S8 28882228855 888
838/3/8/8/8888338s%zz¢
2 Z|Zz|z/Z|la|ajaja|Z|Zz2 a|=2|=Z OO
TCMT 110204 VF * * |4 | 0,05~0,20 | 0,30~1,20
110208 VF ] a 0,10~0,25 | 0,30~1,20
16T304 VF ] amnm * 0,05~0,20 | 0,30~1,50
RICOPERTO CERMET,
aticolo | 8/8[R13/8[8/2 8 228 2 02 2 58]
o 818|18|818|8|0/8|8|8|83|83|8|18|8/2|2|2
g Z|Z2|Z2/Z2|Z2/alaajlala|lZ2Z2|Z|/2|Z2|0|0|0
‘N TCMT 16T304 VL H Q Qg omaao|a W O | .| 005020 | 0,30~1,50
© 16T308 VL H Q g ajgaajgaja|a ] W | 0,08~0,25 | 0,30~1,50
g
s
8
he]
(7]
=
ap (mm)0,1~1,0
av (mm/giro) 0,05~0,20
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
60°
—
d E—
oN H
7
e
Articolo | d t di Utensili applicabili
TCM(G)T 09.. 9,6 5,56 2,38 2,5 STGCR/L
TCM(G)T 11.. 11,0 6,35 2,38 2,8 STFCR/L Pag
TCM(G)T 16.. 16,5 9,525 3,97 4,4 S..STFCR/L y
E..STFCR/L 180/190/195/198/201
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Inserti di Tornitura | Positivi B

TP A e

Positivo
TPGR'R/L RICOPERTO NR
. 0w (W oo (o ANToRTy) © | o
Articolo 5882882228285 =88 :
&Kl siin 8188883588 5888¢8%z223 52K 2\
Z Z|Zz|zlajla|lajla|Zz|Z2|Z2|a|=2| = o
P TPGR 160304 R 4 0,05~0,18 | 0,40~2,50
‘\ 160304 L 4 0,05~0,18 | 0,40~2,50 I I
o I
S ‘
: - ’/
In foto inserto R - ©
—
=
=
<
j
o
ot
TPGT' R/L RICOPERTO NR| CERMET
. 0| WM olo 0|0 | v S| w olo|lo|lo ;
Articolo 28/R8/8|8/22/28 38/5|2||8/8|8|8 M
mmmwmvwmmmmwogv—v—ww
E‘Jﬂﬂm Ol0|Q(QO|lo|lo|Q|0|C (0|8 O = |z | =4
Z|Z|Z2|Zlajajla|Z2|Z2|2|a|Z| 2 OO0 |0 |0
=~ TPGT 080202 L ] ] ] 0,05~0,20 | 0,30~1,50
‘\ 110304 L * am 0,05~0,20 | 0,50~2,00
2 ] 160404 L ] 0,05~0,20 | 0,70~3,00
\. / 110304 R Q ] 0,05~0,20 | 0,50~2,00
. Y 160404 R L 0,05~0,20 | 0,70~3,00
In foto inserto L -
RICOPERTO NR|CERM
. | WM olo 0| W | W =) o A
Aicolo |2/ §/8/8/8/8/2/2/28 885288 3N
RN 0D T D0 RRND|H(8| 9|2 S mm/giro
OO0 00|00 |0|0|0|0|0|L2|0 =
Z Z|Zz|zlajla|lajla|Z|Z2|Z2|a|=2| = o
TPGX 090202 L 4 0,10~0,20 | 0,30~1,00
090204 L * | W | 0,10~0,25 | 0,50~1,00
110302 L 4 0,10~0,20 | 0,30~1,20
110304 L 4 0,10~0,25 | 0,50~1,20
In foto inserto L
RICOPERTO NR*
. wlwlo/lolo]o 0 |10 | o A\
Articolo SARIEE 1 EEEEEEE | mm/giro
8|18|8|18|8|0|8|8|3|3|18 8lg|g|T
2 2|2|Z2|2|/ajajaja|2|2 a2 2
TPMR 110304 F g m . aa 0,05~0,20 | 0,30~1,50
160304 F amnm Q ] Q * 0,08~0,25 | 0,50~2,00
160308 F * a 0,08~0,25 | 0,50~3,00

*N.R.: Non ricoperto

W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

di i ﬂ
B s L&
J 11 ‘,p \ ]
| ]
Articolo | d t di Utensili applicabili
TPGT 08.. 8,2 4,76 2,38 2,3 MICRO BORING
TPGX 09.. 9,6 5,56 2,38 3,0 CTFPR/L Pag
TPGX(T) 11.. 11,0 6,35 3,18 3,4 CTGPR/L 170/1 .84
TPGT 16.. 16,5 9,525 4,76 4,4 S..CTFPR/L 1100/1104-1105/1117
TPM(G)R 16.. 16,5 9,525 3,18 )
TPMR 11.. 11,0 6,35 3,18 3,4
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B Inserti di Tornitura | pPositivi

TP A 60° Positivo

RICOPERTO NR
q 0w ol o o [ToNNTo} 0 | v
Articolo ARIREEEEEEEERE RS :
RN BB R R RS89 mm/giro
[} OO0 |0I0IVI0|OI0I00|0|9|Q
g Z|Z|Z2|Z2|la|ldaa|ja|Z2|2 a2 Z
N TPMR 110308 M * | * Q 0,13~0,30 | 1,00~3,00
© 160304 M a a 0,10~0,25 | 1,00~5,00
g 160308 M amnm Q 0,13~0,30 | 1,00~5,00
) 160312 M a
.0
N
= =
5=
[ =
S
(]
-
TPMT'VF RICOPERTO NR}CERMET
. w w oo o 0| o | w =) (= ) )
Articolo §§58§§§§E.‘:.‘“—§§§5 m.ﬁéim I:r:ﬁ:
M Kl slN 313|8/5|8|88|8/88|8|818|82z82
2| Z2|Z2|Z2/a|ljaa|ja|Z2|Z2a/Z2Z OO
- o TPMT 110304 VF u a o ] Q 0,05~0,20 | 0,30~1,50
110308 VF L Q Q 0,10~0,25 | 0,30~1,50
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

Articolo | d t di Utensili applicabili
TPGT 08.. 8,2 4,76 2,38 2,3 MICRO BORING
TPGX 09.. 9,6 5,56 2,38 3,0 CTFPR/L Pag
TPGX(T) 11.. 11,0 6,35 3,18 3,4 CTGPR/L 170/1 '84
TPGT 16.. 16,5 9,525 4,76 4,4 S..CTFPR/L 1100/1104-1105/1117
TPM(G)R 16.. 16,5 9,525 3,18
TPMR 11.. 11,0 6,35 3,18 3,4

RICOPERTO NR*
. D owvww ololow o|w wvwH ol|le|w
Articolo HAEEIRIEEE R EEEEE mm/giro

9 Z218/3|3|8/3/|8|8|83|8|8|g|8|=T
5 S|D|Z|Z2|Zz2lajlaa|ja|Z2|Z2a =22
0 VBGT 110301 FS a a 0,01~0,16 | 0,03~1,40
7] 110302 FS a ] 0,02~0,18 | 0,04~1,50
g 110304 FS u u 0,04~0,19 | 0,06~1,60
e 160401 FS a a 0,01~0,16 | 0,04~1,80
% 160402 FS a ] 0,02~0,18 | 0,05~2,00
~ 160404 FS ] ] 0,04~0,19 | 0,08~2,00
g
=
=
£
L
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti di Tornitura | Positivi B

VB A 35° positivo

VBGT'MU RICOPERTO NRf
VIolw v ololowo|w wo|lQ|w
Articolo A G EEEEERT A S ;
OOIN RN DI 222299 mm/giro
ST 2588828828588 %\
K3} PN VBGT 160404 MU HE 0,08~0,18 | 0,30~2,00
d‘, _ B “ 160408 MU H R 0,10~0,20 | 0,50~2,50 II
5 G\, A 160412 MU L 0,12~0,25 | 0,50~2,50
(=] = /
9 ""‘f ’
2 .“_-
©
S
=
=
Y\/_ =
=
o
-
VBMT RICOPERTO NR'CE
Articolo §§§§§§§§,ﬁ_§:’"§§§§g§
N mmwmmocooococ»cnosoo:w
| Emcdisin $8Ccg888888355%3
o PN VBMT 160404 HEOm am n 0,07~0,20 | 0,50~2,00
a', “ 160408 amnm Q ] * 0,15~0,25 | 0,70~3,00
: N
o ==L Y I
o &/ n
9 s
2 ~--
VBMT_FP RICOPERTO
ne Articolo AREE G EIHBEEEA 3 x| Pt
P PUIRE<PS Y| 818/38/18|68 8813|3388 e
° ==z = z8a 0 4=z ai ==
o A VBMT 110302 FP ] 0,01~0,10 | 0,05~0,08
° 110304 FP | Q | 0,01~0,10 | 0,10~0,90
g 110308 FP u Q| 0,01~0,10 | 0,10~1,00
o 160404 FP am a a 0,01~0,10 | 0,10~1,00
8 160408 FP am Q Qa Qa Q | 0,04~0,12 | 0,10~1,00
>
VBMT-HMP Lr:tc>o<:<:>oool.r-:mu‘.ooOlnN.F{:t Av.
i did|Q @ s@ S22 rdals o~ 3
| Eaman | T BEsEiiissas B Ik
g 22|22z Z2laja|ja|Z2|Z2|a|Z2|Z
N - o VBMT 110304 HMP | | Q 0,03~0,20 | 0,15~2,70
© 110308 HMP g a 0,05~0,25 | 0,40~2,70
g 160404 HMP m Q amnm * % |0 a a 0,07~0,20 | 0,20~2,70
L 160408 HMP H Q| LI * | x |0 0,09~0,27 | 0,50~2,70
] 160412 HMP * 0,11~0,32 | 0,50~2,70
T
O
=
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia O: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore %: Fino ad esaurimento scorte
r
‘ @ d -
35° d ,
| t
Articolo | d t di Utensili applicabili
VBMT 11.. 1.1 6,35 3,18 3,4 SVJBR/L
VBMT 16.. 16,5 9,525 4,76 4,4 SVVBN Pag
S..SVQBR/L )
S..SVUBR/L 163/180-181/190-191
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B Inserti di Tornitura | pPositivi

VB O

Positivo
VBMT LU RICOPERTO NR¥
= 0| o o |
Articolo HEHAEEEEEEEEE RS A Prof.
Bl ks 2518888885888k ¢" e )|
S S|z[Zz|Zz|Zla|lala|z|Zz|=z|€|<
- VBMT 160404 LU H E 0,05~0,15 | 0,20~1,50
II \‘ 160408 LU H E 0,08~0,18 | 0,30~1,50
@ { n 160412 LU O 0,10~0,20 | 0,30~2,00
i 7
’
S o e
[
S
=}
=
= I\/_/_
=
o
-
VBMT_MP RICOPERTO
Vo wwololooQ wo wi ow ww o|w
Articolo R IR EHE R EE R R A
OlO|R RN® MWW D Do o o & D 0| Q| ©
) N 3] o0
S/ > TS e g
N - o VBMT 110304 MP aa 7] aa 0,05~0,15 | 0,20~1,50
© ) 110308 MP aa d 0,10~0,28 | 0,30~2,00
g \ 160404 MP HEENE QoaamaQoaosma0 H W 0,08~0,20 | 0,30~2,00
K] ’ 160408 MP HEEEREOQQOQOQOOEQ0Omm00/m m|m 0,10~025]| 050~2,30
© 160412 MP H E E QO aa Qoaoaoam Q| m| 010~0,35 | 0,50~2,30
©
(9]
=
VBMT_VF RICOPERTO NR{CERMET
. O W o 0oL o Qo w w|w o|o|w o | o | o
Articolo S5 S 2588 g EIEE S 88 Es8 88
EM ‘ﬂN mmmmmmmnooocnmmcocogv—ww
ﬂ J O00|0IQI 000000000 = | =2
2 2Z2|Z2|Z2|lajlaja|ja| 2|2 a|l2|2 0|00
- < VBMT 160404 VF H| x|(x (00 a H O = 0,05-0,20 | 0,30~2,00
N 160408 VF * | % |0 a|a|m)|0,10~0,25 | 0,30~2,00
— '
S-c ]
VBMT'VL RICOPERTO NR{CERMET
q 0 O W o o Q W o | w|w|w v o|w olo|o
Articolo 5YYN8 2SS ciEESRnnsB S 3
DM M DO 0 0 0 DD D|O©|© - | AN | N
EJNHM Ol0|0|0I0|0|O|lo|lo|0|o|0|o|lolT|Zz 2 =2
=z z|zldlalgdldlalz =222 2 o000
=~ VBMT 160404 VL || aajggaogaoams e Q W | 0|0 0,05~0,20 | 0,30~2,00
160408 VL H O Qaagaaaaaa u Q| 0,10~0,25 | 0,30~2,00
@f\’ | 160412 VL aaaaaa 0,10~0,25 | 0,30~2,00

*N.R.: Non ricoperto

35°

W Disp. Italia e Corea (4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

<>

Articolo | d t di Utensili applicabili
VBM(G)T 11.. 1,1 6,35 3,18 3,4 SVJBR/L
VBM(G)T 16.. 16,5 9,525 4,76 4,4 SVVBN P
S..SVQBR/L a9
S..SVUBR/L 163/180-181/190-191

80
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Inserti di Tornitura | Positivi B

VC ’ 35° Positivo

Finitura (alta precisione)

Media lavorazione

RICOPERTO NR!
new VCGT-FS . Blolw[w/olo[alw][olw[w[ala]e Av.
Articolo o % & NS8S8EICIES 88 ans .
00| R2IDIT 2RSSR mm/giro
z 28383883388 3|3|3|g|c ‘
D OEZ 2o oo |Z | Z| 0l <
VCGT 110301 FS a a 0,01~0,16 | 0,03~1,40
110302 FS =] ] 0,02~0,18 | 0,04~1,50 I I
110304 FS u u 0,04~0,19 | 0,06~1,60
160401 FS a a 0,01~0,16 | 0,04~1,80
160402 FS Qa ] 0,02~0,18 | 0,05~2,00
160404 FS ] ] 0,04~0,19 | 0,08~2,00 ©
S
=
=
<
S
o
-
RICOPERTO NR!
. 0 o W o o | o o | v
Articolo HEREREEELE EEE S
818|8|18|3|13|3|8|8|8|18/8|8|8|T
22|z 22d22daalaa=|=
VCGT 110304 VP1 x| O/m0|Q Qa 0,03~0,18 | 0,15~1,20
RICOPERTO
. w olwiglo 0| Q o|lo|w 1 L
Articolo HERIEBEREEEEEEEEL = Av. | Prof
RN 0N R RS 0 0k R B ® QM mm/giro [ mm
O 0000000000000
Z|2|2|2|2a|2|Z2ala|adala|= =
VCMT 160404 HMP ] H Q0 Q ] Q 0,10~0,25 | 0,30~2,60
160408 HMP n ] a * a Qa 0,13~0,33 | 0,60~1,00
RICOPERTO
aticolo  |£[8[818 2/2/8/8 8]8/8[2 2 5]8 i i
RN DN DD DD S| W ||| DO mm/glro mm
(SARSARSARSARS RS AR ARSARS AR SRR AR S ARS HRS RN S}
2 2| 2|2 2| 22| 2 a2\ a0 a0 |2
VCMT 080202 MP a a 0,03~0,15 | 0,10~1,00
080204 MP =] Q 0,05~0,18 | 0,10~1,00
160404 MP L ] a/mQ mQ ] 0,08~0,18 | 0,30~2,00
160408 MP L ] a/mQa m Q am 0,10~0,23 | 0,50~2,30
160412 MP aam aa 0,10~0,33 | 0,50~2,30

Media lavorazione

*N.R.: Non ricoperto

W: Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia (J: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte

ra
‘ @ d -
35° ”
[
Articolo | d t di Utensili applicabili
VCM(G)T 11.. 11,1 6,35 3,18 3,4 SVJCR/L
VCM(G)T 16.. 16,5 9,525 4,76 4,4 SVVCN P
S..SVQCR/L a9
S..SVUCR/L 181/191-192/198/202/207-208
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B Inserti di Tornitura | pPositivi

VC A 35° positivo

VCMT_VF RICOPERTO
4l Articolo = 858285882285 8s mm/giro ot
N D D D NN | MO 0|0 |0|LO
Ml s i 8gggcge888888s
- o VCMT 110304 VF ] 0,03~0,18 | 0,15~1,20
160404 VF * | 0 a | Qa * 0,04~0,20 | 0,15~1,50
@©
S
=]
=
c
=
o
[
VCMT-VL RICOPERTO NR!
. oW O W o|Q v o ww wo|2|wv
Articolo sinYNsg e =28 aas
PIM)TS | 318/8/3|8/88|8/83838 8=
2=z zlaad a2z dciE=2
PR VCMT 160404 VL am a g ajgjaa 0,05~0,20 | 0,30~1,50
- 160408 VL om0 Qa g agja|a 0,05~0,22 | 0,30~1,80
*N.R.: Non ricoperto Lﬁr W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore > Fino ad esaurimento scorte
: @ d - Jdi
ke ° <>
‘ | t
Articolo | d t di Utensili applicabili
VCMT 11.. 1,1 6,35 3,18 3,4 SVJCR/L
VCMT 16.. 16,5 9,525 4,76 4,4 SVVCN Pag.
S..SVQCR/L 181/191-192/198/202/207-208
S..SVUCR/L

WC A 80° Positivo

WCGT R /L RICOPERTO NRCERMET
W W o|locjlowW O v o | w o|9|S oo
Articolo 8858 =8 S==8 8 8g8 3
N R 0NN R R W R(0(L(W(Q8S S|
. Eixsin 5138328858 BBgsSE 5z
2 - o WCGT 020102 L 4 4 0,01~0,05 | 0,10~0,30
it 020102 R 4| 0,01~0,05 | 0,10~0,30
(]
<
o
G
E In foto inserto L
*N.R.: Non ricoperto r W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
b A—
> ]
Articolo | d t di Utensili applicabili
WCGT 02.. 3,6 3,97 1,59 2,2 MICRO BORING Pa
S.. SWUCR/L 192 /%5
E.. SWUCR/L
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Tornitura delle leghe leggere B

Gamma d'inserti
per la tornitura
delle leghe leggere
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B Tornitura delle leghe leggere

AK/CA/HA

Rompitruciolo specifico per alluminio

Lo speciale rompitruciolo garantisce un controllo
del truciolo e ne assicura una perfetta evacuazione
nonché una durata utensile piu lunga grazie alla
diminuzione degli sforzi di taglio e del calore generato

©
S
=]
=
c
S
o
st

L’ampio angolo di spoglia sul tagliente riduce lo sforzo
di taglio e contribuisce ad aumentare la durata
dell’utensile

La speciale lappatura della superficie permette
una miglior scorrevolezza del truciolo, eliminando la
possibilita di materiale di riporto

e Centro depresso per
garantire basso sforzo
di taglio e Superficie lappata con speciali

paste diamantate per garantire

una buona scorrevolezza

del truciolo /

¢ | o speciale rompitruciolo
garantisce sempre una buona
evacuazione del truciolo in ogni
condizione di lavoro
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Tornitura delle leghe leggere B

Esempio di applicazione

- RCGT
/
CCGT S P
T S @ RCGT [
< o ey, :
E =
= v S
2 2000(- |9
E \ “
5 PD100 SCGT A
= —, c DCGT
5 iy - -~
2 1000 -
> A <= - w - VCGT, VBGT
/ i
300 TCGT
0 | | |
0,1 0,2 03 7
Avanzamento Av (mm/giro)
Profondita di taglio Ap (mm)
€
£ A 4
‘€ 25001
£ 1o PARAMETRI RACCOMANDATI
s
=) AR
2 PARAMETRI .
g o {40 CONSIGLIATI L
5 000
= 20 AK Ap =0,1~5,0 mm HO1 (non rivestito, metallo duro K10-K15)
3 5004 Av = 0,03~0,50 mm/giro PD1000 (rivestimento in diamante PVD)
0 o1 02 03 04 05 06
Avanzamento Av (mm/giro)
CARATTERISTICHE DELL’'HO1 E PARAMETRI DI TAGLIO
Materiale Durezza HB kc (MPa) Vt (m/min) Av (mm/giro)
Frima cel trattamento 50 ~ 70 500 ~ 600 1000 ~ 2500 0,10 ~ 0,60
Leghe di alluminio ermico
(forgiato) ;
Dopo il trattamento 90 ~ 110 700 ~ 900 300 ~ 1000 0,10 ~ 0,50
termico
Frima cel trattamento 70 ~ 80 700 ~ 800 300 ~ 1000 0,10 ~ 0,60
Leghe di alluminio ermico
(di fusione) ;
Dopo il trattamento 80 ~ 100 800 ~ 950 200 ~ 600 0,10 ~ 0,40
termico
Leghe in rame - 90 ~ 110 700 250 ~ 600 0,10 ~ 0,50
Metalli non ferrosi ecc - 100 1700 150 ~ 300 0,10 ~ 0,60
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B Tornitura delle leghe leggere

Inserti positivi

— &

©
S
=]
5=
f=
£
(o]
-

RICOPERTI NR' Dimensioni (mm) Utens. Applicab.
Pag.
CCGT Articolo o228 E = Disegno 178/188/1994/196
sle2F 7| d t r di 200/207/208/1100
L2 ez 1108/1115/1117
CCGT 060202 AK L 7] W 635 | 238 0,2 2,8 SCLCR/L
060204 AK L 4 H| 6,35 2,38 0,4 2,8 S..SCLCR/L
060208 AK | 635 2,38 0,8 2,8 E..SCLCR/L
097302 AK a 4 W 9525 | 397 0,2 4.4 SCLCR/L FM
097304 AK 40 4 W 9525 | 397 0,4 44 - - - —
097308 AK 4 m 4 W 9525 | 397 | 08 | 44 @ ; ET"‘
120402 AK 7] W 127 | 476 0,2 55 \ 1
120404 AK 4 m 127 4,76 0,4 5,5 S| Y
120408 AK @ (m| 127 | 476 | 08 | 55 | g/ 1 \ o
RICOPERTI |NR* Dimensioni (mm) Utens. Applicab.
Pag.
DCGT Articolo olgiglZ|= Disegno 1781188-180
s3SI | d t r di /194/197/201
S|oez|5lE /207-208
DCGT 070202 AK a 4 | 6,35 2,38 0,2 2,8 SDJCR/L
070204 AK a 4 B 6,35 2,38 0,4 2,8 SDNCN
070208 AK a 4| 635 | 2,38 0,8 2,8 S..SDQCR/L
117302 AK 4 0 4 W 9525 | 3,97 0,2 44 ’ﬁ S..SDUCR/L
- 117304 AK 4 Wm0 4 W 9525 | 397 0,4 44 j ) - E..SDUCR/L
117308 AK 40 4 W 9525 | 397 0,8 44 @ d *E* id* SDJCR/L FM
117312 AK W 9525 | 397 1,2 44 ) j}r SDJCR/L
550\/ | ‘ t
RICOPERTI NR} Dimensioni (mm)
C GT o o= 5 Utens. Applicab.
o (=) -
Q ICOolo 2 g 8 % % d ¢ . d1 iIsegno F;?g
S 85lzs5l8
SO EEspi=e o= =
QCGT 050204 CA H 54 2,10 0,4 2,3 MT
060204 CA H 64 2,38 0,4 2,5
070304 CA m 74 3,18 0,4 2,8
080304 CA 4 H 84 3,18 0,4 3,4 ye
107304 CA H 104 3,97 0,4 4,0 ]
130408 CA W] 135 | 476 | 08 | 55 7| e
170508 CA B 175 | 556 | 08 | 55 L/ J
N
RICOPERTI NR' Dimensioni (mm)
. = . Utens. Applicab.
RCGT Articolo olgglZ|= Disegno Pag.
slge= =] d t r d1 163/172-173/179
RIREEE R
RCGT 0602MO AK H 60 2,38 2,2 SRDCN
0803M0 AK 4 4 m 380 3,18 3,35 SRSCR/L
1003M0 AK W 100 | 3,18 4,0 SRGCR/L KHP
1204M0 AK m 120 4,76 44
- o) Hr
Sl
e K

*N.R.: Non ricoperto

86

W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Tornitura delle leghe leggere B

Inserti positivi

RICOPERTI |NR' Dimensioni (mm)
. = . Utens. Applicab.
SCGT Articolo SEEEI= Disegno Pag.
sgleE|5 | d t ro| di 179/189 ‘
ERIEEZ 2R
SCGT 097304 AK Q W | 9525 | 3,97 0,4 44 SSDCR/L I I
097308 AK a W[ 9525 | 397 | 08 | 44 S..SSKCRI/L
120404 AK 4| [m] 127 [ 476 | 04 | 55 S..SSSCRIL
120408 AK 4| |m| 127 | 476 | 08 | 55 ;
N _ o
ol Br E
N ’ %7[’ E
L el 2
RICOPERTI |NR! Dimensioni (mm) Utens. Applicab.
i olololS 1 Pag.
TCGT Articolo 2282 | 4 t g Disegno rsnstos
ERI2EER
TCGT 090202 AK | 556 | 238 | 02 | 25 STGCRIL
090204 AK W 556 | 2,38 0,4 2,5 STFCR/L
110202 AK Q W 635 | 2,38 0,2 2,8 o0 S..STFCR/L
110204 AK ] W[ 635 | 238 | 04 | 28 E..STFCR/L
110208 AK M| 635 | 238 0,8 2,8 \
16T302 AK W[ 9525 ] 397 | 02 | 44 , d ;
16T304 AK 4| [m|9525] 397 | 04 | 44 \\@ ;7‘
16T308 AK 4| |m| 9525 ] 397 | 08 | 44 J‘ D Bk
16T312 AK 4| [m|9525]397 [ 12 | 44 ‘ |
RICOPERTI |NR! Dimensioni (mm) Utens. Applicab.
i olololS P Pag.
VBGT Articolo 2282z | 4 t o Disegno s
222 EESR i
VBGT 110302 AK | 635 | 318 | 02 | 28 SVJBR/L
110304 AK m| 635 [ 318 | 04 | 28 SVVBN
160404 AK 4] 9525 ] 476 | 04 | 44 S..SVOBR/L
160408 AK @]9525 | 476 | 08 | 44 r S..SVUBR/L
s . . @ d -
f— :
35° ‘ I ‘ t
RICOPERTI |NRf Dimensioni (mm) Utens. Applicab.
i olololS A Pag.
VCGT Articolo 2288z | 4 t g Disegno st
b = =
VCGT 110302 AK  [@ [0 | 635 | 318 | 02 | 28 SVJCR/L
110304 AK Q d W 635 | 318 0,4 2,8 SVVCN
110308 AK m| 635 | 318 | 08 | 28 S..SVQCR/L
130302 AK o m[ 79 [ 318 | 02 | 34 Lﬁ’ S..SVUCR/L
130304 AK __[@[O m| 79 | 318 [ 04 | 34 P SVJCR/L FM
_— 160402 AK 4| [m|9525] 476 | 02 | 44 @ d {E T
"- & 160404 AK  |@| |O|@| |m|9525 | 476 | 08 | 44 | i N o
160408 AK |4 @ |m[95%5 | 476 | 12 | 44 | 8| K
160412 AK 4] |m[9525 | 476 | 16 | 44
160416 AK 12,7 | 556 | 16 | 56
220516 AK W[ 127 | 556 | 25 | 56
220530 AK 4| |m| 127 [ 55 | 30 | 56

*N.R.: Non ricoperto

I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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B Tornitura delle leghe leggere

Inserti negativi

RICOPERTI |NR! Dimensioni (mm) Utens. Applicab.

1 Pag.
d t r di DISngO 162/165/171

182/186/199

CNMG-HA Articolo

CNMG 120404 HA
120408 HA

PC5040

PD1000
A | A [HOT+TIALN

HO1+TIN

PC8110
N |H HO1

=zl

12,7 | 4,76 04 5,16 DCLNR/L

12,7 | 4,76 0,8 5,16 DCKNR/L

DCBNR/L

PCLNR/L

. PCBNR/L
d

O

—1. | PCKNRIL
1% | PCLNRIL
A.DCLNR/L
BOW \ ¢ S..PCLNR/L
T S..PCKNR/L
PCLNR/L KHP

©
S
=]
5=
f=
£
(o]
-

] - T
RICOPERTI R Dimensioni (mm) Utens. Applicab.
. = . Pag.
DNMG-HA Articolo 2g8|2 = " . el Disegno 162/166/172
+ | +
8 8522l 182/186/200
(o oo x| T [T
DNMG 150604 HA L] || 127 | 635 0,4 5,16 DDJNR/L
150608 HA W 127 | 635 0,8 5,16 PDJNR/L
PDNNR/L
o A..DDUNR/L

— ) O S..PDUNR/L
/I O ;d 11 ld | PDINRILKHP
VAT

By
Q
o
o
m
Bl
o
=
s

Dimensioni (mm) Utens. Applicab.

. Pag.
d t r d1 Dlsegno 162/166-167

173-175/182/187

SNMG-HA Articolo

SNMG 120404 HA
120408 HA

PD1000
HO1+TIALN
HO1+TIN

PC8110
PC5040
H |H HO1

127 | 476 | 04 | 516 DSBNR/L
127 | 476 | 08 | 516 DSDNN
DSKNR/L
DSSNR/L
PSBNR/L
PSSNR/L
+-4 1} |psDnN
PSKNR/L
A.DSKNR/L
S.PSKNRIL
PSSNR/L KHP

N

=
Q
(@)
)
m
)
o |
=
=

Dimensioni (mm) Utens. Applicab.

F Pag.
d t r di Dlsegno 168/175-177

183/185/187

TNMG-HA Articolo

PD1000
A | & [HOT+TIALN
HO1+TIN

PC5040
H |H HO1

TNMG 160404 HA
160408 HA

9525 | 476 | 04 | 381 DTFNR/L
9525 | 476 | 08 | 381 DTGNR/L
PTGNR/L
60" PTFNR/L
3 — PTTNR/L
MTJINR/L
A..DTFNR/L
S..PTFNR/L
t S..MTFNR/L

0|0|PC8110

|
[
'
t
s

*N.R.: Non ricoperto *N.R.: Non ricoperto B: Disp. ltalia e Corea [d4: Disp. Italia : Disp. Corea Q:Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte
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Tornitura delle leghe leggere B

Inserti negativi

* . o
RICOPERTI |NR Dimensioni (mm) Utens. Applicab.
F = A Pag.
WNMG-HA Articolo HHEEE & t : di Disegno 163/169/176-177
S(25 2z s 183/185/200 ‘
oo fa | x| XX
WNMG 060404 HA M| 9525 | 476 04 3,81 MWLNR/L II
060408 HA W | 9525 | 4,76 0,8 3,81 PWLNR/L
080404 HA W 127 | 476 04 5,16 A..DWLNR/L
080408 HA 4 W 127 | 476 0,8 5,16 S..MWLNR/L
PWLNR/L KHP
©
o
=
=
=
=
o
-
*N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia (: Disp. Corea O:Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte

IENTE AMPIO,
- ALTO ANGOLO DI SPOGLIA
« Eccellente controllo truciolo
« Scorrevolezza del truciolo
« Bassaresistenza al taglio

DESIGN INNOVATIVO

* Tagliente rinforzato

« Migliore evacuazione truciolo

« Effetto antischeggiatura e rottura

ROMPITRUCIOLO

CON DOPPIO STEP

« Controllo del truciolo eccellente
« Bassa resistenza al taglio

FILO TAGLIENTE

« Tagliente affilato per lavorazioni
abassa velocita

* Finitura supetficie eccellente
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B Tornitura delle leghe leggere

=zl

©
S
=]
5=
f=
£
(o]
[t

Inserti Taglio e Gole

RICOPERTI |NR* Dimensioni (mm) Utens. Appiica
ens. Applicab.
KGGN-A Articolo olgig|Z| = Disegno Pag.
E2EE T r I d 429-437
22222
KGGN 200-02-A H 20 0,2 20 1,7 KGEHR/L
300-02-A H 30 0,2 20 2,3 KGEVR/L
400-04-A H 40 0,4 20 3,3 KGEUR/L
500-04-A H 50 0,4 25 41 KGFVR/L
600-04-A m| 60 | 04 25 5,1 d o KGFHR/L
b
I N
RICOPERTI |NR' Dimensioni (mm)
Utens. Applicab.
KRGN-A Articolo olg|g|Z|= Disegno o
slgleEIF|_| P r I d 429-437
5o Ra S| Se
RO EEsiEE | o= =T
KRGN 300-A H 30 1,5 20 2,3 KGEHR/L
400-A m| 40 2,0 20 3,3 KGEVR/L
500-A H| 50 2,5 25 4.1 KGEUR/L
600-A a| 6,0 3,0 25 5,1 KGFVR/L
800-A a| 8,0 4,0 30 6,1 KGFHR/L
RICOPERTI NR' Dimensioni (mm) Uens. Applicab
ens. Applicab.
SP-A Articolo olglg|Z2 = Disegno B
SIS I r 447
O oIS S|
BN o IEsEE | = EBE
SP 200A ] 2,2 9,3 0,2 SPB-S
300A 4 | 3,1 11,4 0,2
400A ] 4,1 11,3 0,23
¢ [
w r
RICOPERTI NR! Dimensioni (mm) Uters. Applicab
ns. Applicab.
SP R/L-A Articolo SEEIEI= Disegno Pag.
SHEEEEE | , aa7
PREE 2 S
SP 200-L-A 2,2 9,3 0,2 SPB-S
300-L-A 4 31 11,4 0,2
400-L-A 4 4,1 11,3 0,23
()
v :}7"
w
(/;; SP 200-R-A 4 2,2 9,3 0,2 — _
300-R-A 4 31 11,4 0,2
400-R-A 4 4,1 11,3 0,23

=
o

L1
¥

2

*N.R.: Non ricoperto

W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Tornitura con inserti cBN e PCD B

(o]
O
o
o3
P
m

(&)

Gamma
cBN & PCD
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B Tornitura con inserti cBN e PCD

Indicare il

i 2NU  C A & A
taglienti in
cBN o PCD
Forma inserto Angolo di Spoglia Tolleranza Tipo di Rompitruciolo
Forma e Angolo di Spoglia

8000300 - 7Y (Cl J6]A[12]04]08 Rl GA

®OOQEJ§L%§@

(=]
O
o
o3
=
(aa]

o

L

O A & A P
R g F N P

e Tolleranza o Tipo di Rompitruciolo

(C[N] [A[12[04]08 BEN GA | (C[NJG] [12[04]08 BEN GA |
d : Cerchio inscritto /y b T O§( | ‘ ‘ | | H | I:E:'

t : Spessore m

m:VZdi figura A Y " m yn N 1

d d d d C’Sink 70° ~ 90° C’Sink 70° ~ 90°

(mm) A B ©
Class d m t
A 0,025 +0,005 0,025
c £0,025 0,013 £0,005 1]
H 0,013 +0,013 £0,025 [ | 1 ]
E £0,025 0,025 +0,005 E
G £0,025 £0,025 £0,13 C'Sink 70° ~ 90°
J* +0,05 ~ £0,15 0,005 £0,025
K* +0,06 ~ £0,15 +0,013 £0,025 F G H
L* +0,05 ~ 0,15 0,025 £0,005
M +0,06 ~ £0,15 £0,08 ~ £0,20 0,13
N+ +0,05 ~ £0.15 0,08 ~ 0,18 £0,005 L | |
u* +0,08 ~ £0,05 0,13 ~ £0,38 0,13 ZEZ

*Dimensioni basate su inserti non affilati r‘ ‘\7 \ /

C’Sink 70° ~ 90°

J M N

TolleranzaC,E,H,M,O,P,R,S, T, W

d Tolleranza d Tolleranza m

J, KL, M,N U M,N U
6,35 0,05 0,08 0,08 0,13

9,525 0,05 0,08 0,08 0,13 I\g D:CI
12,7 0,08 0,13 0,13 0,20 [E:'

15,875 0,10 0,18 0,15 0,27 ] \ /

19,05 £0,10 0,18 £0,15 +0,27 C’Sink 40° ~ 60° C'Sink 40° ~ 60°
254 0,13 0,25 0,18 +0,38
Q R T
Tolleranza D

d Tolleranza d Tolleranza m IEI
6,35 +0,05 0,11 I:E:I Articolo
9,525 +0,05 0,11 E speciale

12,7 +0,08 +0,15 C’Sink 40° ~ 60° C'Sink 40° ~ 60°
15,875 +0,10 +0,18
19,05 +0,10 +0,18 U W X
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Tornitura con inserti cBN e PCD B

12 04 08 GA

0 - O0—

Lunghezza del tagliente Spessore Raggio di punta Nome del rompitruciolo
o
e Lunghezza del tagliente e Spessore 2
- = o3
[CINJGJA[ [04]08 JEN GA | (CINIGJA[12] |08 BE GA | =
o
Simbolo =
HZmA0<8] * - B
\ U [ e O B B .
Metrico d(mm)
03 04 03 06 03 - 02 3,97 | i B
04 05 04 08 04 08 S3 4,76 | / f
05 06 05 09 05 09 03 5,56
- - - - 06 - - 6,00
06 07 06 1 06 1 04 6,35 Simbolo Altezza del tagliente (t)
08 | 09 | 07 | 13 | 07 | 13 | 05 7,94 Metrico mm
- - - - 08 - - 8,00 01 1,59
09 11 09 16 09 16 06 9,525 To 179
- - - - 10 - - 10,00
o 13| 1 19| 1| 19| o7 11,11 T1 1,98
- - - - 12 - - 12,00 02 2,38
12 15 12 22 12 22 08 12,70 T2 278
6| % | |7 | 5| @] 0| s °3
A N e 16,00 T 8,97
17 | 21 | 17 | 30 | 17 | 30 | 11 17,46 04 4,76
19 23 19 33 19 33 13 19,05 05 5,56
- - - - 20 - - 20,00 06 6,35
22 27 22 38 22 38 15 22,225 o7 794
- - - - 25 - - 25,00
25 | 31 | 25 | 44 | 25 | 4 | 17 25,40 Lo s
32 38 31 54 31 54 21 31,75 1 11,11
- - - - 32 - - 32,00 12 12,70
e Raggio di punta e Nome del rompitruciolo
(CINIGJA[12[04] BN GA | (CINIG/A[12]04]08 IEN |
&
Simbolo Raggio
Metrico Metrico
01 0,1 Sgrossatura Finitura Generico
02 02 RA GA
04 04 M v
0 08 BN PCD
12 1,2
16 1,6
20 2,0
24 24
28 28
32 3,2
00
MO Inserto tondo (metrico)
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B Caratteristiche cBN

(») cBN - Caratteristiche tecniche

I cBN DINOKX si distinguono per I'elevata durezza e I'eccellente
resistenza agli shock termici, ottenute attraverso la sinterizzazione

ad alta pressione e temperatura e all’aggiunta di un legante in

ceramica alla base del cBN.

Particolarmente indicati per lavorare ghisa e acciai temprati ad alta
velocita grazie all’elevata durezza e all’ottimale resistenza all’'usura,

ideali per massimizzare la produttivita.

Alta Precisione Eccellente Antiusura

Produttivita massimizzata

Tipi di cBN
-4 < | O vy O > o
Rettificato Monouso Multitagliente Multitagliente (Rivestito) Tipo NS Tipo NT

Tipo rettificato

Multitagliente

N wo
?}jﬁ. &

CNGA120408

A

cBN Rivestito

¢BN Non Rivestito 2NU-CNGA120408

« Lavorazione stabile e ottima durata utensile
« Antiusura e durezza eccellenti
« Possibilita di riaffilatura fino a 3/ 4 volte => Risparmio costi

« Saldatura cBN robusta
« Possibilita di lavorare diversi materiali

Tipo NS, NT
Tipo NS Tipo NT
o@o <@>
< o o> 52
4NS-CNGA120408 2NT-CNGA120408

« Specifico per grandi asportazioni
« Lavorabilita ottimale anche con profondita di taglio variabili

« Possibilita di lavorare con grandi asportazioni
« VVersione economica

| cBN DINOX assicurano una lavorazione stabile ed efficiente sia in condizioni di lavoro generiche,
che in lavorazioni ad alto avanzamento e con grandi profondita di taglio

94 | /32 PALEARICARLO | www.palearicarlo.com



Caratteristiche cBN B

@ Area di applicazione in base ai gradi e alle caratteristiche strutturali

Struttura Interna Struttura | Contenuto di cBN Grado Materiale, Applicazione Caratteristiche
Alto Leghe acciaio cementato, Ghisa | - Alto contenuto di particelle di cBN
Particelle di cBN DB7000 | temprata, Ghisa grigia, Leghe - Indicato per lavorare materiali ad alta
legate tra loro A DB7500 | diferro sinterizzato, Leghe durezza, come leghe in acciaio cementato,
resistenti al calore, Ghisa ghisa e HRSA
DB1000
DB2000
DBN250
DBN350 - Presenza di un forte legante in ceramica
Particelle di cBN DBN500 Acciai leaati. Acciai al carbonio - Eccellente antiusura, ideale per lavorare
(in maggioranza) DBNX20 egat, ACC: o acciai temprati grazie all’alta concentra-
. per utensili, Acciai per cuscinetti, . : . .
combinate DBNX25 - o : . zione di cBN -Eccellente antiusura, ideale
Acciaio al titanio, Ghisa duttile, . ) L
con un legante DNC100/ per lavorare acciai temprati grazie all’alta
DNC250 concentrazione di cBN
Basso DNC300
DNC300/
DNC400
(») Mappatura gradi
Alt.a veloglta Alta Velocita Tagllo poco d Taglio molto interrotto
Materiale Rivestimento Taglio continuo mediamente interrotto
01 10 20 30
Sinteriz- | BN Non DB7500
zati rivestito DB7000
DBN500
\
. cBN Non
DB7
Ghisa rvestito 000 |
DBNS800
DB7000
HRSA C.B':S't\.‘to”
rvestito DBNS800
DNC100
DNC250
cBN Rivestito ‘
DNC300
Acciai DNC350
temprati
DB1000
cBN Non DB2000
rivestito
DBNX20 DBNX25

2z PALEARICARLO \ www.palearicarlo.com \

95




B Caratteristiche cBN

(») Caratteristiche tecniche dei gradi rivestiti

Materiale Grado
DNC100
DNC250
t:n?sraaiti DNC300
DNC350
DNC400

(») Caratteristiche tecniche del rivestimento

Durezza
rivestimento
(GPa)%

IS
>

40

30 |

20

TIAIN

TIAISICN

DNC250 ’

TiN

DNC100

@
T

Resistenza alle
scheggiature ottimizzata

300

600

v

900 1200

Resistenza
alle ossidazioni (°C)

96 | Az PALEARICARLO | www.palearicarlo.com

Legante Percentuale dicBN | Livello grana (um) Durezza HV
Tin 50-55 2 31-34
TiG 65-70 6 32-34
TiN 65-70 4 29 - 31
TiN 60 - 65 1 33 -35
TiN 65 3 -

Durezza
rivestimento 4
(GPa)%
DNC350
40  [TiAIN+3)
DNC250 AlTin
TIAIN ‘
. @
@
20 Resistenza alle
ossidazioni ottimizzata
10

L L L L N

300 600 900 1200

Resistenza
alle ossidazioni (°C)



Caratteristiche cBN B

(») Caratteristiche tecniche dei gradi non rivestiti

Materiale Grado Struttura Legante Percentuale dicBN | Livello grana (um) Durezza HV
DB7000 : Composto CO 90 - 95 2 41 - 44
Sinteriz- ' '
zati
DB7500 Composto CO 90 -95 1 41-44
DBN500 TiC 65-70 6 32-34
Ghisa DBNS800 Composto Al 85-90 8 39-42
DB7000 Composto CO 90- 95 2 41 -44
DBNS800 Composto Al 85-90 8 39-42
HRSA
DB7000 Composto CO 90-95 2 41-44
DNC1000 TiCN 40-45 1 27 - 31
DNC2000 : L TiN 50 - 55 2 31-34
DBNX20 TiN 55 - 60 3 31-33
Acciai
temprati
DBNX25 TiN 65-70 4 29 - 31
DBN250 ! TiN 50 - 55 2 31-34
DBN7500 TiN 60 - 65 1 33-35
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B cBN per lavorare acciai temprati H

(») Caratteristiche tecniche dei gradi e parametri raccomandati

Grado Parametri
. Rivesti- Colore Applicazione Velocita di taglio Ve (m/min) | Avanzamento| AP
ilaiz e mento Cizig f (mm/giri) ap (mm)
0 50 100 150 200 250 300 9 P
Taglio continuo
DNC100 ¢ At volooits 180 -300 0,03-0,30 | 0,03-0,30
Marrone scuro
DNC250 - Taglio continuo 120 - 220 0,05-0,30 | 0,05-0,30
Poco interrotto
Giallo
N Taglio continuo - i )
Rivestito | DNC300 ¢ Modiamonte nts 90 250 0,05-0,20 | 0,05-0,25
Marrone scuro
Taglio mediamente
DNC350 ¢ Norto mterotio 90 . 150 0,05-0,30 | 0,05-0,50
Marrone scuro
DNC400 - Taglio continuo 80 - 200 0,05-0,30 | 0,05-0,50
_ Poco interrotto
Giallo
a DBNX20 Uso generico 120 150 0,03-0,30 | 0,03-0,50
temprati
DBNX25 Taglio interrotto 150 200 0,03-0,30 | 0,03-0,50
Alta velocita
DBN350 Taglio poco 80 120 0,03-0,20 | 0,03-0,30
Mediamente interrotto
Non -
rivestito v
DBN350 Taglio molto interrotto 80 110 0,03-0,20 | 0,03-0,30
DB1000 Taglio continuo 130 250 | 0,03-0,15 | 0,03-0,20
Alta velocita
DB2000 Taglio poco 80 200 0,03-0,20 | 0,03-0,30
Mediamente interrotto
(») cBN rivestiti e non rivestiti a confronto
Ve (m/min) f (mm/giro) ap (mm) N° Passate Lung:/ifcz)a d Materiale Temperatura Durezza Dimensioni
200 0,1 0,1 20 3 mt Sema15 | entazione | 58 ~ 62 @ 105x150
barra tonda

Usura - Tipo rivestito migliore

cBN rivestito

Rugosita - Tipo non rivestito migliore

cBN non rivestito

Rugosita
Grado 8 passate 12 passate 20 passate
cBN non rivestito Ra 0,431 Ra 0,477 Ra 0,492
cBN rivestito Ra 0,579 Ra 0,931 Ra 0,792

| dati possono variare in base alle condizioni di lavoro
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cBN per lavorare acciai temprati H B

(») Area di applicazione

¢ cBN rivestito: resa ottimale nelle lavorazioni ad alta velocita, applicabile a tutti i tipi di acciai temprati

¢ cBN non rivestito: ideale per lavorare acciai temprati ad alta durezza o pezzi dove non sono richieste velocita di
taglio elevate

Tl:pgNd' Area di applicazione
300 L
¢ Prima scelta nella lavorazione di acciai temprati g e
e |deale per lavorazioni ad alta velocita che richiedono £ | R,
Rivestito la massima precisione < 0f 0 T -
e Indicato per rimuovere le croste cementate sulle | CBN rivestito
superfici temprate
100 |
e Per lavorare piccoli pezzi che non richiedono alte (80) [ CBN non rivestito
velocita di taglio 0
. .. | e ldeale per lavorare materiali con superfici : : : :
Non rivestito . . . ool
particolarmente dure come quelle degli stampi 1o @) O I O
* Possibilita di lavorare in sicurezza anche con 1aglio | i Pocoimeroto Medemenierto olo reroto
macchine dal settaggio non molto stabile

¢BN rivestito ¢BN non rivestito

fg 3004 "g 300
< = DB1000
£ 2004 .. DNC250 E
L s 200
100 100 4
¥ | ¥ I f | f f
Continuo Poco interotto - Mediamente interrotto Molto interrotto Confinuo Poco interrotto  Mediamente inferoto Molto interrotio

Intensita oD | \ Intensita Q _ .. ..

interruzione : ; interruzione AT ; +
Livello ¥ Livello o =\

interruzione ﬁO o°° @ g interruzione ‘ g

Lavorazioni raccomandate ¢BN non rivestito

T 150
£ DB1000
g = 100 - 4
DB2000
i o

Diametri esterni Diametri interni con DB7000
superfici ricurve 2

Continuo Poco intemotto Mediamente interotio Molto interrotio
gl Intensita ‘ O £
interruzione T ; ;
interruzione

Cave con grandi Sezioni sovrapposte
profondita
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B cBN per lavorare ghisa K

(») Caratteristiche tecniche dei gradi e parametri raccomandati

Parametri
Applicazioni Materiali Grado Velocita di taglio Ve (m/min) Avanzamento AP
100 500 1000 1500 2000 A ) 2 B (i)
oonseco | oo [ cccc|  o+- 10 4s
Ghisa DBN500 200 700 01~05 <10
grigia
DB7000 500 2000 0,1-~0,5 <1,0
Tornitura Ghisa DBNS800 200 - 1000 0,1~08 <2,0
legata
DBN500 100 350 0,1~ 0,4 <0,5
Ghisa DB1000 250 500 0,1~02 <02
duttile
DB7000 80 200 0,1~0,4 <0,5
DBN700 800 2000 0,1-~05 <05
Ghisa
Fresatura L
grigia
DBNS800 800 - 2000 0,1~1,0 <4,0
(») Area di applicazione

Ghisa grigia Ghisa duttile

£ £
= 2000 - = 500
= , 2
I
1500 |- : DB7000 400 -
; DBN500 —~
1000 ! pBN700 r
! DBNSB00 DB7000 ]
500 | L
| DBNS500 )
J
\ g DBN700
| 1 | 1 1 | |
0 1.0 20 30 40 0 1.0 03 05
Ap (mm) Ap (mm)
1 | [l 1
05 1.0 05 1.0
Avanzamento (mm/giri) Avanzamento (mm/giri)
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cBN per

lavorare ghisa K B

(») Caratteristiche tecniche dei gradi

Grado o L
- — Colore Applicazione Caratteristiche
Materiale Rivestimento Grado
e Lavorazioni ad alta velocita e Grado ad alta conduttivita termica e
e | avorazioni di parti ferrose trattate | grande resistenza ottenute grazie all’alta
DBN700 termicamente concentrazione di particelle in cBN e alla
¢ L avorazione di bobine ad alta sinterizzazione ottimizzata della struttura
durezza e materiali HRSA interna
™ e | avorazione di ghise
. Non e L avorazione di ghise ad alta e Eccellente effetto antiusura e antirottura
Ghisa . . DBN500 ) C
rivestito ® Resistenti all'usura
e Finiture di ghise ad alta durezza
DB7000 ¢ Lavorazione di forgiati * IQe.a I.e. per Iav9rare materiali in ghisa
difficili da tagliare
- . e |nserto solido dal tagliente robusto,
e Per lavorazioni con grandi i L
DBNS800 S . specifico per sgrossatura e finitura
asportazioni e finitura precisa o
ad alta velocita

(») Esempi di lavorazione

Test con DBN500

Test con DBN500

Grado DBN500 Competitor Grado DBN500 Competitor
Inserto SPGN090308 Inserto SPGN090308
Pezzo/Materiale Albero (FC250=FCD450 diametro interno) Pezzo/Materiale Parte di compressore (FC250 spianatura,
taglio interrotto)
Ve (m/min) 150 Ve (m/min) 400
f (mm/giri) 0,15 f (mm/giri) 0,07
ap (mm) 0,5 ap (mm) 0,15
Refrigerante Si Refrigerante Si
>
DBN500 =
iRt — R ===
1000 2000 pz M 0 1 2 3 4
S ‘
: DBN500 : entro 0,8
Test con DBN700 Test con DBN700
Grado DBN700 Competitor Grado DBN700 Competitor
Inserto Speciale Inserto SPGNO090308/TNGA150408
Pezzo/Materiale | Valvora VSR (HV250-330, lavorazione a tuffo) Pezzo/Materiale Volano (FC300 spianatura)
Ve (m/min) 95 Vc (m/min) 600
f (mm/giri) 0,08 f (mm/giri) 0,15
ap (mm) 0,2 ap (mm) 0,2
Refrigerante No Refrigerante No
DBN700 I
DBN700 F y ‘ |
2000 2500 © 200 300 e

| dati possono variare in base alle condizioni di lavoro
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B cBN per lavorare sinterizzati

(») Caratteristiche tecniche dei gradi e parametri raccomandati

Grado o L
- — Applicazione Caratteristiche
Materiale Rivestimento Grado
Antiusura e antirottura eccellente nella lavorazione
DB7000 | Per materiali trattati ad alta densita di leghe sinterizzate. Stabilita e durata utensile
eccellenti
Sinterizzati _Non
rivestito
DB7500 | Per materiali trattati ad alta densita Indicato per finitura di leghe sinterizzate
Parametri
Materiali Grado Velocita di taglio Ve (m/min) Avanzamento AP
100 150 200 250 300 f(mm/gir) ap (mm)
Leghe
sinterizzate
DB7500 80 300 0,1~0,15 <0,25
Parametri
Materiali Grado Velocita di taglio Ve (m/min) Avanzamento AP
f (mm/giri) ap (mm)

190 1t">0 290 25‘0 390

DB7000 80 - 200 0,1 ~0,3 <0,2
Leghe

sinterizzate

It ita
ad alta densita DB7500 80 200 0,1~0,15 <02

(») Area di applicazione

Leghe sinterizzate Leghe sinterizzate ad alta densita

Ve(m/min)
g

Ve(m/min)
g

e ————

200 200

DB7500

1
1
I
1
I
1
DB7500 :
1
I
1
I
1

100 DB7000 100 H DB7000
T 1 ] 1 ‘ S E—— T
0 005 0.1 0.15 02 025 0 005 1.0 15 20
Ap (mm) Ap (mm)
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 |
0.05 0.1 0.15 02 0.25 03 0.05 0.1 0.15 02 0.25 03
Avanzamento (mm/giri) Avanzamento (mm/giri)

| dati possono variare in base alle condizioni di lavoro
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cBN per lavorare sinterizzati B

(») Performance a confronto

—e— cBN Metallo duro —— Cermet
Sn E s £ o7 A
& 10 ° & 06 . v
8 S— g 04 05 .
. I 503 04
4 S~ 502 R 03
- ) \‘ 2 - o/ 02 777.77/&—4
2 0.1 o e
& e — o —+o .
0 50 100 150 200 0 50 100 150 200 0 50 100 150 200
Ve(m/min) Ve(m/min) Ve(m/min)
« Materiale: Equivalente all’'SMF4040 Sia gli inserti in metallo duro che in Cermet possono lavorare le
* Lavorazione: taglio fortemente interrotto di piani intersecati con leghe sinterizzate fino a Vc=100m/min; a partire da Ve=120m/min
cava @80-3100 (risultato dopo 40 passate) si usurano rapidamente e la rugosita non & conforme, a causa della
o Inserto: TNGA160404/DB7000 bava eccessiva che si forma sul tagliente. Al contrario il cBN assicura
e Parametri: =0,1mm/giri, ap=0,1mm, con refrigerante una lavorazione stabile, un’usura eccellente e una finitura superficie
’ ’ ’ ’ ottimale soprattutto nelle parti lavorate ad alta velocita.
(») Anello sede valvola
Gradi raccomandati Parametri raccomandati
Velocita di taglio Motore a benzina Motore Diesel Ve (m/min) F (mm/giro) Ap (mm)
Lavorazione
di una flangia DB7000 DB7000
Lavorazione DB7000 J DBN500 DB7000 J DBN500 50-100 0,03-0,2 0,05-0,5
in diagonale - -
Durezza HV Bassa HV300 Alta Bassa HV300 Alta

Esempi di lavorazione

LYl Bl e Bl e B

- d

—

Durata inserto

’ b incrementata grazie DB7000 2,000
! all’eccellente
resistenza del grado Competitor 800
- P S S —— -l DB7000

Parametri raccomandati

Materiale: Lega sinterizzata 150-250HV

Lavorazione: Valvola aspirazione VSR, 45 superfici, finitura
Inserto: TBGN60104 (DB7000)
Parametri: Vc=100m/min, f=0,08mm/giri con refrigerante
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B Grado cBN Rivestito

DNC100
AVEy4sy

Rivestito Acciai Temprati AP Max Taglio continuo

Caratteristiche tecniche

e Indicato nelle lavorazioni ad alta velocita con taglio continuo

e Eccellente resistenza agli shock termici anche con ossidazioni ad
alte temperature

e Applicazione di un rivestimento resistente e innovativo capace di
resistere alle ossidazioni e di proteggere contro possibili rotture e
scheggiature

Grado | Struttura | Legante Pecr;i:irg:lale Livello Grana| Durezza HV
DNC100 TiN 50-55 2 31-34

Esempi di lavorazione

{*

Volume usura

Usura a confronto ad alta velocita

-. 2 I. '_ 4

DNC100 - c

Parametri
Inserto 2NU-CNGA120408

Utensile DCLNL2525-M12
Materiale SCM415 (58~62HrC)

Ve 300m/min

Avanzamento 0,1mm/giro
Ap 0,1mm
Refrigerante NO

Area di applicazione

DNC100

3
E Competitor A
=
= / Competitor B
8 0.08 Competitor C
g
5
K

0.06 /

0.02 [

Okm 0.5km Tkm 1.5km 2.0km v

Lunghezza di lavoro (km)

Parametri raccomandati

300 —
DNC100

(unw/w) op

T T N) T
T T i I

Continuo Poco interrotto Mediamente interrotto Molto interrotto
Intensita | Y : ‘

interruzione : ¥ ‘
Livello oY =

. R ; ((Qex

interruzione : ° =

Ve (m/min) 180 300
Avanzamento 0,03 03
(mm/giro)
Ap (mm) 0,03 03
per passata

* Resistenza all’'usura e alle ossidazioni eccellenti grazie
all’applicazione di un rivestimento innovativo
* Resistenza alle rotture e alle scheggiature ottimali
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Grado cBN Rivestito B

DNC250

O/ 4

AP Max Taglio Taglio poco
continuo interrotto

Rivestito Acciai
Temprati

Caratteristiche tecniche

e Specifico per taglio continuo

e Grado versatile PVD, indicato sia per lavorazioni generiche che
con poco taglio interrotto

® Antiusura ottimizzata

Grado Legante e : 2 Livello Grana| Durezza HV
dicBN
DNC250 TiC 65-70 4 32-34
Esempi di lavorazione
Grado DNC250 Competitor Grado DNC250 Competitor
Inserto 3NU-TNGA160408 Inserto 2NU-CNGA120408
Pezzo/Materiale Asta freno (SCR420HB) Pezzo/Materiale Durezza HRC40-50 (SCM92 OHVS 1)
Ve (m/min) 160 Ve (m/min) 280
f (mm/giri) 0,08 f (mm/giri) 0,08 - 0,15
Ap (mm) 0,425 Ap (mm) 0,2
Refrigerante Si Refrigerante Si
\@
Competitor L Competitor L
160 SéO 1@ WObO 11b0 12‘00
Area di applicazione Parametri raccomandati
Ve (m/min) 120 220
E 220— Avanzamento
) DNC250 (mm/giro] 0,05 03
s 120—
] ] . 1 Aelmml 4005 03
Continuo Poco interrotto Mediamente interrotto Molto interrotto pere
s O @GO
interruzione hnoed : :

Livell 2= \
inte::'ISzi(()me @ g

Non rivestito Rivestito
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B Grado cBN Rivestito

DNC300

AVETEVEY

Rivestito Acciai AP Max Taglio Taglio
Temprati continuo  mediamente
interrotto

Caratteristiche tecniche

¢ Possibilita di lavorare in presenza di taglio da poco interrotto a
mediamente interrotto

e Eccellente antiusura e antischeggiatura

e || rivestimento innovativo minimizza la comparsa di materiale da

riporto
el 2 ‘
Grado Struttura | Legante Pecr;izirg:lale Livello Grana| Durezza HV J-"ﬁ--\
DNC300 TiN 65-70 4 29-31 H

Esempi di lavorazione

Taglio interrotto V90 F0.1 DO.1/SCR420H(HrC58~62)/

a secco (4 passate=0,21km) Taglio interrotto, diametro esterno V120 F0.1 D0.1/9 passate

DNC300

Usura ottimale

Direzione di lavoro

Direzione di lavoro

4—
cBN Standard cBN Standard
Comparsa di KT VB
bava
Esempi di lavorazione
Grado DNC300 Competitor
Inserto CNGA120408
N Pezzo/Materiale Acciaio temprato (HRC57.8)
DNC300 200ea
Ve (m/min) 160
Competitor A
f (mm/giri) 0,08
Competitor B
leees ! Ap (mm) 0,2~0,3
0 10 15 20 25 30 35
Refrigerante Si
Area di applicazione Parametri raccomandati
s 200—
= Ve (m/min) 90 200
El DNC300 cmmn
2 90—
¥ + — 3 A{f:;jg;fg‘]m 0,05 03
Continuo Poco interrotto Mediamente interrotto Molto interrotto
SO
interruzione : Cor : ‘ per passata ' '

. S - . B ; : .
Livello ‘ g e | 'applicazione di un rivestimento ad alta durezza assicura un
interruzione =N effetto antiusura e massimizza la resistenza alle ossidazioni

¢ Eccellente resistenza alle scheggiature e alle rotture
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Grado cBN Rivestito B

DNC350
AVETEyLEy

Rivestito Acciai AP Max Taglio poco Taglio
Temprati interrotto  mediamente
interrotto

Caratteristiche tecniche

e |deale per lavorare in presenza di taglio interrotto

e | ’applicazione di un rivestimento innovativo assicura lavorazioni
ad alta precisione

e Durata inserto ottimizzata => Risparmio costi

Grado Legante e : 2 Livello Grana| Durezza HV
dicBN
DNC350 TiN 60-65 1 33-35
Esempi di lavorazione Volume usura
Grado DNC350 Competitor
Inserto 2NU-CNGA120408 DHC3E0
’E\ 0.09 - Competitor A 0
Pezzo/Materiale SCM415(HrC58~60) = CTpEEY /
o Competitor C
Ve (m/min) 120 = 007
>3
f (mm/giri) 0,1 f W
1S
Ap (mm) 0,1 2 0.05
=
Refrigerante No
0.03
L s s s s >
OKm 0.2Km 0.4Km 0.6Km 0.8Km g
& Lunghezza di lavoro (km)
L It

* Forma del pezzo

Area di applicazione

Parametri raccomandati

150 —
DNC350

(unu/w) op

90 —

) ) ) )
Continuo Poco interrotto Mediamente inferrotto Molto interrotto

me O 3 8O
interruzione U ! :

Livello A oot =2\
interruzione g

Ve (m/min) 90 150
Avanzamento
(mm/giro) 0.05 03
Ap (mm)
perpassata | 0.09 0.25
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B Grado cBN Rivestito

DNC400

AVETTEY

Rivestito Acciai AP Max Taglio Taglio
Temprati continuo  mediamente
interrotto

Caratteristiche tecniche

e Produttivita massimizzata nelle lavorazioni ad alta velocita con
grandi asportazioni

e |deale per rimuovere strati carburizzati e lavorare parti saldate

e Risultati eccellenti anche in presenza di profondita di taglio
variabili

Forma inserto

I’\,’l

4NS-CNGA120406

<&

Grado | Stuttura | Legante 7 d:i CBNaJe Livello Grana| Durezza HV
DNC400 TiN 65 3 -

Performance a confronto

cBN rivestito

DNC400 standard

CBN non rivestito QEls]ifeXelelatifa}s[c)

CBN rivestito
Competitor

cBN rivestito

DNC400 standard

Esempi di lavorazione

Valume usura Vb
140

120 DNC400
100 ¢

BN rivestito standard
80

—o—

Parametri di lavoro (a secco)

SUJI (Durezza HrC 58~62)
Ve 150m/min
Avanzamento 0,10mm/giri
ApD.0.C.0.Tmm
Inserto CNGA120408

BN non rivestito

0,5km 1,0km 1,5 km
Lunghezza di lavoro (km)

Vaolume usura Vb
140

70 DNC400 Parametri di lavoro (a secco)
12E CBN rivestito standard SUJI (Durezza Hr(; 58-62]
- Ve 150m/min B
60 ./0/. BN rivestito Competitor Avanzamento 0,10mm/giri

40 ApD.0.C.0.3mm
20 Inserto CNGA120408
0
05km 1,0km 1.5km

Lunghezza di lavora (km)

Grado DNC400 Grado DNC400
Inserto CNGA120408 Inserto CNGA120408
_I Pezzo Parte di ingranaggio Pezzo Piani intersecati
Materiale (piani intersecati) Materiale (SCM920 HVSI)
J Ve (m/min) 126 Ve (m/min) 150
‘ f (mm/giri) 0,15 f (mm/giri) 0,1
Competitor A Ap (mm) 1 <BN Standard Ap (mm) 0’2_0,3
1000 1500 2000 200 300 400
Durezza (p2) Refrigerante Si Durezza [pz] Refrigerante No
Area di applicazione Parametri raccomandati
S 200 — !
2 Ve (m/min) 80 200
3
[ DNC400
T ¥ e o Avanzamentu 005 03
Continuo Poco interrotto Mediamente interrotto Molto interrotto (mm/giro)
Intensita K ‘ ‘ Ap (mm)
interruzione O ' per passata | 005 05
Livello ooy =\
interruzione | g

108 | /32 PALEARICARLO | www.palearicarlo.com



c¢BN con rompitruciolo B

GA / RA

ATEY

Rivestito Rompitruciolo AP max

Caratteristiche tecniche

® Previene la comparsa di matasse di trucioli durante la lavorazione
e Indicato per lavorare su macchine automatiche

* RA: Rompitruciolo per sgrossatura

e GA: Rompitruciolo per finitura

Esempi di lavorazione

Parametri di lavoro
Grado DNC350(GA) ‘ Competitor
N # Inserto 2NU-CNGM120412-GA
’ ‘ Pezzo/Materiale Albero in ingresso (SCM920 HVSI)
L Ve (m/min) 145
f (mm/giri) 0,1
Ap (mm) 0,4~0,5
Refrigerante Sl (rottura truciolo eccellente)

Competitor E
Senza rompitruciolo Rompitruciolo GA

300 325 350

Rompitrucioli disponibili

Tipo GA
Q

Trucioli a confronto

Rompitruciolo GA Rompitruciolo RA

Specifico per finitura

-

V=150 m/min V=150 m/min
f= 0,15 mm/giro f= 0,15 mm/giro
. Ap= 0,15 mm Ap= 0,3 mm
Tipo RA P i
Specifico per sgrossatura
Area di applicazione
€
£ E 05
2
04 RA
Caratteristiche tecniche o |
P______ 02 L
01
Controllo truciolo ottimizzata
grazie al design innovativo del rompitruciolo 0 ! . . . .
0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 f (mm/giri)
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B Grado cBN Non rivestito

DB1000

Rivestito Acciai AP Max Taglio
Temprati continuo

Caratteristiche tecniche

¢ Prima scelta tra i cBN non rivestiti per I'antiusura eccellente
nelle lavorazioni ad alta velocita
¢ Durata ottimale anche nelle lavorazioni da poco a mediamente interrotto
¢ Ottimizzata la resistenza alla scheggiatura
¢ Durezza e resistenza agli shock termici migliorati grazie all’utilizzo
di un legante in ceramica TiCN

Grado | Stuttura | Legante Pecr;i:irg:lale Livello Grana| Durezza HV
@S
DB1000 Pl TiCN 40-45 1 27-31

Caratteristiche tecniche del nuovo legante in Ceramica

Grado standard DB1000

Legante in ceramica Comparsa di cricche Legante in ceramica ad alta purezza
/

- ¥
L

Maggiore

¥ usura \
BN @ O o v | .
. () Minore
Hll penetrazione
. | cBN S
2L : CS
Impurita
La presenza di impurita nel legante in ceramica usato nel grado standard I DB1000 grazie all’utilizzo di un legante in ceramica di ultima
diminuisce la durezza e la resistenza agli shock termici, causa di usura generazione ad alta purezza diminuisce al massimo la presen-
precoce e rotture dell’inserto za di impurita potenziando la resistenza agli shock termici e la
robustezza del tagliente
Analisi delle performance Precisione della lavorazione
Livello di precisione a confronto (taglio continuo) Usura a confronto (taglio continuo)
DB1000
E DB1000 10— Competitor
£ 0.16 — c tit =4
o 04— ompetitor Z g
g 0.12 - E€
% o1w0- DB1000 == Op DB1000
© 008- oS 4-
5 o> 4
2 0.06 — _5 ‘__"
o 0.04 — 8° 2-
5 o002- 2
° | | | = ! ! ! !
= 0 1 2 3 0 0.5 1.0 156 2.0 213 3.0 3.5 4.0
Lunghezza di lavoro (km) Einghezzaldillevpyol (K
Materiale: SUJ2 - barra tonda (58~62HRC) Materiale: SCM415H - @130 diametro esterno (58~62HRC)
Parametri: Vc=150m/min, f=0,1mm/giro, ap=0,2mm, a secco Inserto: 2NU-CNGA120408
Parametri: Vc=200m/min, f=0,1mm/giro, ap=0,1mm, con refrigerante
Area di applicazione Parametri raccomandati
300 —
s Ve (m/min) 130 250
3 200— | oy
o e ] e
= 100 — DB2000 DBN350 A ¢
e 003 ors

r Ie Ie Ie

T ) ) )
Continuo Poco interrotto Mediamente inferrotto Molto interrotto

" . ‘ ‘ Ap(mml 03 02
Intensita per passata ' i
interruzione U ; :
Livello v ) . L . . )
interruzione q@ ((5e3 g Refrigerante: No con taglio interrotto; a scelta con taglio continuo
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Grado cBN Non rivestito B

DB2000
LVEVETVEY

Rivestito Acciai AP Max Taglio  Tagliomediamente
Temprati continuo interrotto

Caratteristiche tecniche

e Grado universale per lavorare varie tipologie di acciai temprati
- Dal taglio continuo, al poco/mediamente interrotto, offre condizioni
stabili e un’ottima usura inserto
¢ Resistenza agli shock termici e antiusura eccellenti
- Ottimizzate grazie all’utilizzo di un legante in ceramica ad alta purezza
e Finitura superficie ottimale

Grado | Struttura | Legante Pe di CBNaIe Livello Grana| Durezza HV

DB2000 TiN 50-55 2 31-34

Caratteristiche tecniche del nuovo legante in Ceramica

Grado standard DB1000

Legante in ceramica Comparsa di cricche Legante in ceramica ad alta purezza

Maggiore Q Q
usura \
Minore O
penetrazione = QC

>

e

Impurita
La presenza di impurita nel legante in ceramica usato nel grado standard I DB2000 grazie all’utilizzo di un legante in ceramica di ultima
diminuisce la durezza e la resistenza agli shock termici, causa di usura generazione ad alta purezza diminuisce al massimo la presen-
precoce e rotture dell’inserto za di impurita potenziando la resistenza agli shock termici e la
robustezza del tagliente
Analisi delle performance Precisione della lavorazione
Usura a confronto (taglio continuo) Finitura superficie a confronto (taglio continuo)
Competitor
. DB2000 cBN Standard - Rottura DB2000
E 025 e
% 0.20 — DB2000 %E &
= 0.15 — Pud continuare g"} 5
e a lavorare 2
3 010~ 2 g DB2000
: w5 1-
£ 0.05-, 8
% | | | | | g I I I I I I I
> 0 1 2 3 4 ) 6 7
0 Lungf:lezza di lavo?o (km) ¢ 1 Einohezza(dilavayallEm]
Materiale: SCM415H - barra tonda (58~62HRC) Materiale: SCM415H - barra tonda (58~62HRC)
Parametri: Vc=100m/min, f=0,1mm/giro, ap=0,2mm, a secco Inserto: 2NU-CNGA120408
Parametri: Vc=100m/min, f=0,8mm/giro, ap=0,2mm, a secco
Area di applicazione Parametri raccomandati
300 —
s Ve m/min) 130 250
3 00— | v S
o i ]
= 100 — DB2000 ! DBN350 A .
UL s

T T T T
Continuo Poco interrotto Mediamente inferrotto Molto interrotto

. i i Apl(mm) 4 03 02
Intensita % [4 ) ( \ per passata
interruzione OO :
Livello (@ g
interruzione

o

Refrigerante: No con taglio interrotto; a scelta con taglio continuo

™
5N
o (o
050

2
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B Grado cBN Non rivestito

DB7000

Rivestito

Ghisa AP max Sinterizzate  Taglio

continuo

Taglio poco
interrotto

Caratteristiche tecniche

e |deale per lavorare ghisa in finitura ad alta velocita

e Resistenza alle rotture ottimale grazie alla capacita di prevenire la
comparsa di cricche termiche tipica nella lavorazione di ghisa grigia
ad alta velocita

e Possibilita di lavorare in sicurezza vari materiali in leghe sinterizzate

¢ Durata inserto ottimizzata grazie all’applicazione di un doppio
trattamento di alta qualita sul tagliente

e Possibilita di lavorare varie tipologie di HRSA e materiali super rapidi

¢ Fori generati dall’eluzione del legante a causa
dell’acidizzazione

® Resistenza alle rotture ottimizzata grazie all’elevata coesione
delle particelle in cBN intermedie ottenuta attraverso la
sinterizzazione ad alta densita.

e | avorazione in sicurezza, eccellente antiusura e durata

Grado | Struttura | Legante i i CB;\JlaIe Livello Grana| Durezza HV
DB7000 CO 90-95 2 41-44
Struttura del rivestimento
DB7000 Pochi fori
NP 7 0

.‘..;v'.' el

. T Competitor

e per ghisa

S

Molti fori

Analisi delle performance

inserto superiore nella finitura ad alta velocita di ghisa,
leghe sinterizzate e materiali difficili da tagliare.

Fresatura di ghisa

DB7000

1,500 —
cBN Standard

1,000 —

500 —

Volume usura truciolo (cm?)

| | |
1,000 1,500 2,000

Velocita di taglio (m/min)
Materiale: FC250 (perlitica)
Inserto: FMU4100R SNEW1203ADTR
Parametri: Vc=500~2.000m/min, f=0,2mm/giro, ap=0,3mm, a secco

|
[0} 500

Analisi delle performance

cBN Standard
DB7000
Nessuna
rottura ]
Rottura
ottura
] Rottura
] Rottura
| | | |
o 25 50 75 100

Materiale: FC300 (perlitica)
Inserto: 2NU-CNGA120408
Parametri: Vc=800m/min, f=0,15mm/giro, ap=0,2mm, con refrigerante

Scelta del tipo di tagliente

Tornitura di ghisa

Alta
Prevenzione scheggiature,
tt

[ Precisione, rotture
= 0.10 — revenzione »
5 ¢BN Standard Lavorabilita Zi vibrazioni
,‘; DB7000 Durezza tagliente Alta
S
S
i Lunghezza fase W
5 Forma Tipo (Onatural Fase |Angolo I
3
% Affilato |TipoF| - - - .
3 a . CBN sinterizzato
= 5 20 40 60 80 Standard | N/A | N/A | 0,12 | 15° pge — f.

Lunghezza di lavoro (km) Rinf to |TipoT| NJA | 042 25° 8% Gnatura
. . Inforzato | lipo
Materiale SMF4040 (70HRB taglio interrotto) P ’

Inserto: 2NU-CNGA120408
Parametri: Vc=250m/min, f=0,1mm/giro, ap=0,3mm, a secco
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Grado cBN Non rivestito B

DB7500
P (r fumdOF C 4

Rivestito Sinterizzate AP max Taglio  Taglio poco

Caratteristiche tecniche

e |deale per finitura di leghe sinterizzate

e Finitura superficie ottimale

e Possibilita di lavorare in sicurezza varie tipologie di sinterizzati grazie al
trattamento speciale del tagliente

¢ Tipo F: previene la comparsa di bava sul tagliente, indicato nelle
lavorazioni di precisione

e Tipo T: tagliente rinforzato indicato nelle finiture con taglio interrotto:
antirottura eccellente

Grado | Struttura | Legante Pe:;ig;‘\l'ale Livello Grana| Durezza HV
DB7500 CcO 90-95 1 41-44

Analisi delle performance

Ra (um)

cBN standard,
tagliente affilato

6
4 DB7500 Tipo F
Finitura superficie eccellente
2- - e —
— ./
L | | |
0 50 100 150 200
N. passate

Materiale: Equivalente a lega sinterizzata ferrosa SMF4040 (70HRB, taglio
continuo)

Inserto: 2NU-CNGA120408F

Parametri: Vc=200m/min, f=0,1mm/giro, ap=0,1mm, con refrigerante

Relazione tra avanzamento e bava

E R
% 0.6 cBN standard
£ 05-
%
@
g 04- DB7500
g //. Standard
Z 03- / /O

0.2 - - _— .

// DB7500 Tipo F

01 - La comparsa di bava é contenuta

= ¥

| | |
100 150 200

N. passate

— B |
0 50

Materiale: Equivalente a lega sinterizzata ferrosa SMF4040 (70HRB, taglio
continuo)

Inserto: 2NU-CNGA120408F

Parametri: Vc=200m/min, f=0,1mm/giro, ap=0,1mm, con refrigerante

Scelta del tipo di tagliente

4
Direzione
avanzamento
Direzione
rotazione

Materiale: VVT, piani intersecati - Inserto: 3NU-TNGA160404
Parametri: Vc=200m/min, f=0,1mm/giro, ap=0,1mm, con refrigerante

Tipo F Standard Tipo T

;

*In caso di avanzamento superiore a 0,1mm/giro, il tipo T lavora meglio
e previene la comparsa di bava sul tagliente

Alta
Prevenzione scheggiature,
[ Precisi rotture
recisione,
prevenzione ‘
Lavorabilita di vibrazioni

Durezza tagliente Alta

Lunghezza fase W

&% *  CBNsinterizzato

a
Angolo - A--
fase

Onatura

Forma Tipo Onatura Fase Angolo

Affilato Tipo F - - -
Standard N/A N/A 0,12 15°
Rinforzato Tipo T N/A 0,12 25°

| dati possono variare in base alle condizioni di lavoro
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B  ¢BN - Dati Tecnici

(») Costruzione del cBN

Disco cBN

Brasatura

Il disco di cBN viene
tagliato con elettroero-
sione a filo

Rettifica con CNC della
superficie laterale

Rettifica superfici

La parte in cBN viene sal-
dobrasata sul metallo duro

Rifinitura sede

Pulitura e controllo
qualita

La sede in metallo duro
dove verra alloggiata
la placchetta in cBN

viene rifinita prima della

saldobrasatura

Imballaggio

Variazione e intensificazione

« Rettifica fase « Rettifica fase

Rettifica della superficie
superiore e inferiore

Rettifica della superficie
laterale saldobrasata

\4

Durezza e Tenacita

delle velocita di taglio nel tempo

1,000 |- cBN
500 1000 -Anti_usura )
L -Resistenza agli
300 - Metallo duro rivestito shock termici
= 2o Cermet TiC-TiN -Stabilita chimica
£ L WE-TIC metallo duro - ooe
£
L sk WE metallo duro
0 . HSS Stellite — 4ooc -Antiusura
lACC'ba'O, L X -Resistenza agli
20 - al carbonio Acciaio leg_a_tl _ 200t shock termici
per utensili
10
0 L Il n 1 n 1 L 1 L 1
1,800 1,850 1,900 1,950 2,000

Anno di produzione
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Caratteristiche cBN B

(») Dati base

Percentuale cBN (%)

Dati base 1 Dati base 2
400 5 400 5
—e— Durezza P
— - ) pe -
£~ —o— Conduttivita termica - 424 . - ~—e -4
£ 300 - £ 300 [ g —
E R s E 3
© ~ = Eel o
Q e ° 13 & > ° 13 =
E *« d x £ - @
5 200 - S 3 20f 8
= T 3 5}
2 42 & @ o 12 &
= 5 1S 2
£ a 3 ° ° @
-g 100 |- PR— 1, = 100 - ¢ —e— Resistenza (Mpa) 1,
© . e —e— Volume usura Vb (mm)
0 I I I 1 I ! 0 I 1 I I I !
30 40 50 60 70 80 0 100 30 40 50 60 70 80 90 100

Percentuale cBN (%)

Vantaggi nell’utilizzo del cBN in base al materiale e al tipo di pezzo

Materiale Tipo di pezzo Vantaggi Gradi raccomandati
Trasmissione DNC100,DNC250
Asta motore DNC300, DNC350
Acciai Aste 1) Precisione ottimizzata DNC400
Temprati Valvole 2) Lavorazione in sicurezza di micropezzi o pezzi dalle forme particolari DB1000, DB2000
Parti sistema idraulico DBN250, DBN350
DBNX20, DBNX25
Basamento 1) Lavorazioni ad alta velocita
Metalli Sedi . . e e . DBNS800, DBN500
. . 2) Lavorazione di materiali fusi difficili da tagliare
fusi Disco Freno - o DB7000
3) Efficienza ottimizzata
Parti VT 1) Precisione ottimizzata
Ruote dentate 2) Lavorazione in sicurezza di sinterizzati temprati
Leghe Rotori P DBN500

sinterizzate

Parti di pompe dell’olio
Sedi di valvole

e pezzi dalle forme particolari
3) Durata inserto massimizzata=> Operativita macchina ottimizzata
4) Lavorazioni ad alta velocita

DB7000, DB7500

Leghe
resistenti al
calore

Parti di motore di jet,
etc.

1) Lavorabilita ottimizzata

2) Finitura superficie ottimale DBNX20
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B ¢BN - Dati Tecnici

@ Problema, causa, soluzione

Problema Causa Soluzione

- Scegliere un grado che possa lavorare con alti avanzamenti
- Abbassare la velocita

- Alzare I’'avanzamento e diminuire la profondita di taglio

- Scegliere un inserto con un angolo di spoglia maggiore

Antiusura inadeguata
Velocita eccessiva

- Abbassare la velocita
- Aumentare I'avanzamento
- Diminuire la profondita di taglio

Antiusura inadeguata
Velocita eccessiva

- Scegliere un grado piu tenace,
- Preferire un grado con fase piu estesa
- Scegliere un tagliente con una onatura maggiore

Tagliente poco robusto
Carico sul raggio eccessivo

- Aumentare la velocita di taglio
- Adeguare I’'avanzamento

Carico eccessivo - . .
- Scegliere un tagliente con fase piu estesa e onatura

- Scegliere un grado che abbia una resistenza alle rotture
maggiore

Urti frontali eccessivi - Aumentare I'avanzamento

- Scegliere un tagliente con fase piu estesa e onatura

- Scegliere un grado che abbia una resistenza alle rotture
maggiore

- Diminuire 'avanzamento

Urti laterali eccessivi - Scegliere un tagliente con un grado del raggio di punta
maggiore

- Scegliere un tagliente con fase piu estesa
e una onatura maggiore

- In caso di utilizzo del refrigerante => lavorare a secco
- Scegliere un grado con maggiore conduttivita termica

Resistenza agli shock termici inadeguata - Abbassare i parametri per ridurre lo sforzo di taglio

- Aumentare la velocita

.| Velocita troppo bassa - Scegliere una geometria con alto angolo di spoglia
Poca reattivita del grado rispetto al materiale | - Scegliere un grado che abbia una tenacita maggiore del
materiale

Formazione di bava
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cBN - Dati Tecnici B

(») Punti chiave nelle lavorazioni di precisione di acciai temprati

Staffare il pezzo piu possibile al centro

Concentricita

Avvicinare il pezzo il piu possibile alla macchina

Si NO

Cilindricita

Relazione tra la pressione del mandrino e la concentricita

Dettagli lavorazione

e Macchina: Tornio CNC
¢ Materiale: SUJ2 HRC60

733 e Mandrino: 3 punti di chiusura
e Inserto: TPGW160404 DBN250
20 .
Parametri di lavoro

E ¢ V=150m/min
S 10} e f=0,04mm/giro
= * d=0,1 mm con refrigerante
3 Per una lavorazione ottimale,

0 s s s s controllare la pressione del mandrino

0 4 8 12 16

Pressione (Kg/cm?)
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B cBN - Caratteristiche tecniche del tagliente Wiper

(») ¢BN - Tipo Wiper

Forma Inserto

Wiper

Obiettivi

el Aumentare la durata dell’inserto [ Finitura superficie superiore

Caratteristiche tecniche e rendimento dell’inserto WIPER

Inserto Wiper Inserto standard

f: avanzamento f: avanzamento

o Direzione
Direzione { avanzamento
avanzamento i

Con lo stesso avanzamento, \ / Caratteristiche

la finitura superficie ottenuta ‘ Rz

. : . - 1. Rugosita ottimizzata
con un inserto Wiper risulta migliore. IRZ

2. Possibilita di lavorare
ad alto avanzamento

Finitura superficie a confronto

Inserto con raggio 0,4 Inserto con raggio 0,8

10.0 .
/ Inserto con raggio 1,2

9.0
8.0
7.0

6.0 e o

g 50 Con gli stessi parametri, la finitura
superficie risulta fino a 5 volte

40
Rugosita o
a0 - miglore

20 | to Wi
10 e nserto Wiper
OO 4‘: b ! L L
0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 03 0.35
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cBN - Caratteristiche tecniche del tagliente

(») Trattamenti del tagliente

Scelta del tipo di tagliente

Precisione,

prevenzione

F di vibrazioni

Lunghezza fase W Alta
Angolo
fase R
/ L bilits T Prevenzione
avorabitita H

Onatura schregtgt;ijarteure,

Durezza tagliente » Alta

CNGA120408" / CNGA120408 / CNGA120408

Acciai temprati Ghisa/leghe sinterizzate
Forma Nome
Onatura Lunghezza fase | Angolo fase Onatura Lunghezza fase | Angolo fase
Affilato F - 0,12 15° - - -
Standard / - 0,12 25° N/A - 15°
Rinforzato T - 0,12 35° N/A - 25°

1 scelta: tipo standard

Controllare i parametri e scegliere tra il tipo affilato/rinforzato sezglle Riss 6 lerauir pl ez e i i pess & e

Onatura - Caratteristiche tecniche

Cilindricita a confronto in base alla forma del tagliente Finitura superficie a confronto in base alla forma del tagliente
25 25
—e— NL15° Ampiezza onatura 0,02mm —e— NL15° Onatura
2 . 2 =
y .
P // g .
15 — < — € 156 °
e ~ e =
e ~_ N e
1 '/ / L = ° o .l
. S
0.5 05
—e— NL15° Onatura —e— NL15° Ampiezza onatura 0,02mm
0 L Il L 0 | Il 1
0 05 1 15 2 0 05 1 15 2
Lunghezza di lavoro (km) Lunghezza di lavoro (km)

e SCM415 @10 diametro interno - CNGA120408 DBNX20
e V=70m/min, f=0.3mm/giro, d=0,05mm a secco

Aumentando I'onatura, aumenta anche la resistenza al taglio, ma la finitura superficie risulta migliore
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B cBN - Caratteristiche tecniche del tagliente

(») Esempi di lavorazione

Resistenza al taglio a confronto

Resistenza al taglio (N)

- 05 1.0

1.5

Lunghezza di lavoro (km)

Preparazione del tagliente cBN: impatti a confronto

20

25

1. Parametri:
- Vc 90m/min
- fn 0,06mm/giro
-ap 0,08mm
2. Materiali: SCM420(HRC55~57)
3. Utensile: DCLNR2525
4. Inserto: CNMA120408 / DBN250
(tagliente standard, 25°)

Piu I'angolo della fase diminuisce, piu € bassa la resistenza al taglio

Performance

\

Resistenza alle scheggiature

Angolo NL (fase)

0 15° 25° 3pH°  45°
Angolo NL (fase)
0 15° 25° 3H°  45°

Performance

— T

0

Finitura superficie

156°

25°

Angolo NL (fase)

35°

75
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Piu diminuisce I'angolo del tagliente,
piu la lavorazione € precisa

Pit aumenta I'angolo del tagliente,
pil ne aumenta la resistenza

Piu aumenta I'angolo del tagliente,
piu diminuisce la qualita della
finitura superficie



cBN - Caratteristiche tecniche del tagliente

(») Esempi di lavorazione (Tipo F - Standard - Tipo T)

Pezzo - Barra tonda

Dimensioni @105 x 150 150 |
: 100 10 |
Materiale SCM415 » ‘ Diametro esterno ’
Trattamento Carburizzazione _ ~
Durezza HRC58~62
gl 8
Inserto 2NU-CNGA120408 (ST S
Grado Tagliente Fase Onatura
DB1000 Standard 0,12 X 25° 0,010 p
DB1000 Tipo F 0,12 X 15° 0,010 C5
DB1000 Tipo T 0,12 X 35° 0,010

Analisi test

20
passate

e ——

1. Volume usura: Tipo T > Standard > Tipo F
2. Finitura superficie: Standard > Tipo T > Tipo F
- Finitura misurata dopo 8/12/20 passate

3. Analisi:

- Generalmente il tagliente affilato da una finitura
superficie superiore. In questo caso, con i parametri
V=200/F=0,/ap=0,1, il tipo F ha mostrato una precoce
scheggiatura rovinando la finitura superficie.

Finitura a confronto

Grado 8° Passata 12° Passata 20° Passata

DB1000 Ra 0,431 Ra 0,477 Ra 0,492
DB1000F Ra 0,629 Ra 0,754 Ra 0,821
DB1000T Ra 0,469 Ra 0,545 Ra 0,584
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B Inserti in cBN - acciaio temprato e ghisa

cBN Dimensioni (mm)
o <T -
2NU-ccaw Aticolo|g/2/2/2/2/2/2/2/8/2 8 Snagierta 10| T | R |oo| DN
2222 x5 a =z Dala CBN
=== === === == =)
2NU-CCGW060202 u 28 16,35/2,38| 0,2 | 2,8
060202T u 28 16,35/2,38| 0,2 | 2,8
060204 4 4/0|0 2,7 6,35/2,38| 0,4 | 2,8
060204F |O |4 o o 2,7 6,35/2,38| 0,4 | 2,8
060204T 4 Q|0 2,7 16,35/2,38| 04 | 2,8
060204W 4 2,7 6,35/2,38| 0,4 | 2,8
060208 o| |ojo|o 26 |6,35/2,38| 0,8 | 2,8
060208W 4 26 |6,35/2,38/ 08 | 2,8
060208T 4 26 16,35/2,38/ 08|28
097302 =] 2,7 19,525/3,97| 0,2 | 4,4
097304 |O|4d M| 4|/0|4|4|0| 4| <] 2,7 19,525/3,97| 0,4 | 4,4
09T304T 4 olo|o 2,7 19,525/3,97| 0,4 | 4,4
09T304W 4 2,7 19,525/3,97| 0,4 | 4,4
097308 |0 |4 4|0 |4 a o 2,6 19,525/3,97| 0,8 | 4,4
09T308T 4 Q|0 26 [9,525/3,97| 0,8 | 44
09T308W 4 Q| 26 1[9,525/3,97| 0,8 | 4,4
cBN Dimensioni (mm)
- < -
2NU-CNGA HlEE SHIEEIEEEEERE Siragicie 1c | T | R | 2 DEEED
2222 Sz B &a|a BN
[=iI=I=1=1=E=N == =E=r=]
2NU-CNGA120404 0O|</00 oo| |o|O 2,7 |12,7/476| 0,4 | 5,16
120404F m] al |o|o o) 2,7 |12,7|4,76| 0,4 | 5,16
1204047 =) Q oo 2,7 [12,7/4,76| 0,4 | 5,16
120404W Q Q Q 2,7 12,7 14,76 | 0,4 | 5,16
120404WF m] o) 2,7 |12,7|4,76| 0,4 | 5,16
120408 00 m| 4 0|0|@|o|la|o| 26 [12,7/4,76| 0,8 |5,16
120408F Qa ] Qo 2,6 12,7 14,76 | 0,8 | 5,16
120408T =) a oo 26 [12,7/4,76| 0,8 | 5,16
Q 120408W |0 |0 Q [6) Q 26 |12,7/4,76| 0,8 | 5,16
120408WF | O | O =] o 2,6 12,7 14,76 | 0,8 | 5,16
120412 ooo|« [¢) 26 [12,7/4,76| 1,2 |5,16
120412F =) Q 26 [12,7/4,76] 1,2 |5,16
120412T Qa a Q 2,6 12,7 14,76 | 1,2 | 5,16
120412W |0 |0 o| |ojo o 26 [12,7/4,76] 1,2 |5,16
120412WT [6) Qo 26 [12,7/4,76] 1,2 |5,16
120412WL 7] 4 2,6 12,7 14,76 | 1,2 | 5,16
cBN Dimensioni (mm)
- i olo|lololo ololo|o|3| Lung. i
4NU-CNGA Articolo SR % ,é HEEE ETagg%te cl 1 !r!od Disegno
5535853888888
4ANU-CNGA120404 P 4 2,7 |12,7/4,76| 0,4 | 5,16
120408 4| 4| 4|44 4 4 4| 26 [12,7]476]|08 |5,16
120408T |4 7 4 26 |12,7/4,76| 0,8 | 5,16
Q 120408W |4 4 2,6 12,714,76 | 0,8 | 5,16
120412 0| 4|« 4|4 4 4| 26 [12,7]476]/12 |56
120412W 4|4 26 [12,7/4,76| 1,2 |5,16
1204127 4 26 [12,7/4,76| 1,2 | 5,16
cBN Dimensioni (mm)
- i S Lung. ;
2NU-DCGW Articolo 8/8/18/8/8|8|8/8|8|8|Shaglonte Ic | T | R | &d DR
OO0 OO r—-d 2= cBN
s 8388588288888
2NU-DCGW070202 7] 2,7 6,35/2,38| 0,2 | 2,8
070204 Q|4 o a 6] 2,6 6,35/2,38| 0,4 | 2,8
070208 4 22 16,35/2,38| 0,8 | 2,8
070208T Q a 22 16,35/2,38] 0,8 | 28
117302 =) ¢ 4 2,6 19,525/3,97| 0,2 | 4,4
. 117304 m| 4 7 0O 4/0«4|0 2,6 19,525/3,97| 0,4 | 4,4
v 11T304F |0 QO °) Q 2,6 19,525/3,97| 0,8 | 4,4
1173047 u Q| |olo 2,6 19,525/3,97| 0,4 | 4,4
117308 H 40 m O|4 4|0(0| 2,2 1[9,525/3,97| 0,8 | 4,4
11T308T u Q|0 2,2 19,525/3,97| 0,8 | 4,4
11T308W |4 |4 2,2 9,525/3,97| 0,8 | 4,4

W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti in cBN - acciaio temprato e ghisa B

cBN Dimensioni (mm)
- <T o
2NU-DNGA Articolo|2/2/2/2/2/8/2/212/8| Shagieata 1c | T | R | o DisSene
S22 2228z &= @@ °cBN
=== === = === =)
2NU-DNGA150404 |o|o/aja] [o]ao 0 26 |12,7]476] 04 [5,16
150404F ol |a o) 0 26 |12,7]476] 04 [5,16
150404T a| [a] |o|o 26 |12,7]476] 04 [5,16
150408 |o|ojalo| [alolal |olo| 22 [127]476] 08 [5,16
150408F ol |a o) 0 22 [12,7]476] 08 [5,16
gon 150408T al [a] [aja 22 [12,7]4,76] 08 [5,16
v 150412 al |o o| 25 [12,7]4,76| 1,2 |5,16
150412F ol |a 25 [12,7]476] 12 (5,16
150412T al o 0 25 [12,7]476] 125,16
150604 |a|Q] |o 25 |12,7]6,35] 04 5,16
150608T |a|0| |o| |4 4| |o] 25 [127]635] 08 |5,16
cBN Dimensioni (mm)
. < .
EEERNC Aticolo|8/2/2/8/2/2 /28 212 Smgiene 1© | T | R | 0d Disegno
SS 2228 2 F & 3|& cBN
(===l =R=E == =RE=RE=N=]
4NU-DNGA150408 4 29 [127]476] 08 [5,16
150604 4 4 18 [12,7]6,35 0,4 |5,16
150608 |d|d| |4|4| |@| |[@ 29 [12,7]6,35] 08 [5,16
8 150608W |4 29 [12,7]6,35] 0,8 [5,16
150608T |4 7] 29 [12,7]6,35] 08 [5,16
cBN Dimensioni (mm)
- <T o
4NU-SNGA Aticolo |2/2 28882888 Sagiwe 10| T R oa|  Diseono
SS 2228z &|&E &3|&E CBN
=== === === ==]
4NU-SNGA120404 a| |o] |o]o Q 31 [12,7]4,76] 0,4 5,16
120404T 0 o|o 31 [12,7]4,76] 0,4 |5,16
120404F 0 0 0 31 [12,7]4,76] 04 |5,16
= 120408 |O|4| |@|@|o|d| |4|a 31 [12,7]4,76] 0,8 |5,16
120408T o| |o| Jo|o 31 |12,7]4,76]| 08 |5,16
Q ] 120408F 0 o) 0 31 [12,7]4,76] 0,8 5,16
120412 o| |o 0 31 [12,7]4,76] 1,2 |5,16
120412T o| |o 31 [12,7]4,76] 1,2 |5,16
120412F 0 31 [12,7]4,76] 1,2 [5,16
cBN Dimensioni (mm)
. <T .
SNU-TCGW Aticolo|/2/8/2/2/8/2/8 8 8 Sraginie o | T | R oo  Diseeno
SS 2228z F|E 3|&E CBN
=== === === ==]
3NU-TCGW090204 m olo 25 |556|2,38]04 25
z - 090204F Q 25 [556|238]04 25 {}
. - 090204T ] olo 25 |556|238]04 25 ]
110204 4| (@ 25 16,35/2,38] 0428 ;
110208 7] 25 16,35/2,38/ 0828 @ | K
16T304 4] |4 4] |4 25 19,525/397] 04 | 44 - ]
16T308 4| |@ 4| |@ 25 19,525/397| 08 | 44
cBN Dimensioni (mm)
- <T o
SASUNEA Aticolo |2 2 8/8/2/2/2 218 2 S ragiee c | T | R | o Disegno
S22 2228z &= a|a °cBN
=== === = === =)
3NU-TNGA160404 |O|@| |@| |olaja] |aljo| 25 [9,525/4,76] 0,4 [ 3,81
160404T a| |o] |o]o 25 [9,525/4,76] 0,4 | 3,81 R
i 9 160408 |o|@| [a] [o]olo| [a]o| 23 [9,525/4,76] 0,8 | 3,81 %
. » 160408F a o) 0 2,3 [9,525/4,76] 0,8 [ 3,81 :
160408T |o|m| |o| |o|o 23 [9,525/4,76] 0,8 | 3,81 & E[
160412 o| |a 20 [9,525/4,76| 1,2 3,81 L
1604127 o) 2,0 [9,525/4,76] 1,2 |3,81 ic H

I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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B Inserti in cBN - acciaio temprato e ghisa

cBN Dimensioni (mm)
. <T .
6NU'TNGA AI"tICO|0 8 8 8 uoa 8 8 8 8 8 8 8 3 IC T R ad Dlsegno
NN M TS S|N M|~
OO0 OO ~N =222
= =2 S22 2 o0oonomnomnn
=== I=I= === ===
6NU-TNGA160404 0 7] 25 [9,525/4,76| 0,4 |3,81 R
[ Y 160408 4| |@|@| |@| |@|@|@| 2,3 1]9,525/4,76] 0,8 |3,81 "% S ‘
@ 160412 “ 20 19,525/4,76| 1,2 | 3,81
K|
ic
cBN Dimensioni (mm)
- Articol ololololo ololS|lo Di n
2NU-VBGW rticolo s g ggggerggesg s IC| T | R |@d Segno
QIO OO ~N 22222
= 222200 mnm
[/ I T . Y O T . Y [ o I Y e }
2NU-VBGW160402 4 35 [9,525/4,76] 0,2 | 4,4
160404 o|l@|a alo|@|@|a|o| 35 [9,525/4,76| 0,4 | 4,4
160404F Q o o 35 [9,5254,76| 0,4 | 4,4
160404T n oo 35 [9,525/4,76] 0,4 | 4,4
. - 160408 |d|@| | @ 0|@d|0|0| 26 [95254,76] 0,8 | 4,4
v 160408F Q o 0 2,6 [9,5254,76| 0,8 | 4,4
160408T n oo 26 [9,5254,76] 0,8 | 4,4
cBN Dimensioni (mm)
- Articolo olalalg|s olalSg Disegno
2NU-VBMW SR8 28 ge8gBEE s |ic|T| R|od 9
OO0 0O ~N =2 =22
= = =2 = =2 0o oo
[=iI=I=1=1=E=E == =E=r=]
2NU-VBMW160404 ] 35 [9,5254,76| 0,4 | 4,4
cBN Dimensioni (mm)
- Articolo olalalglg olo|S|g Disegno
2NU-VCGW S8 g3 g8eegses s |ic|T|R|@d J
QIO OO ~N =222
= 2222 oo mnm
=== === === ==]
2NU-VCGW160404 O |m| [m| |o]o o) 35 [9,525/4,76] 0,4 | 4,4
160404F Q e o) 35 [9,525/4,76] 0,4 | 4,4 1 R
- = 160404T m| [o] |olo 35 [9,5254,76| 0,4 | 4.4 @/ j[
u 160408 |O|@| |o| |o|o o) 26 [9,525/4,76] 0,8 | 4,4 T =
160408F Q e 0 2,6 [9,525/4,76| 0,8 | 4,4 Ic H
160408T u alo 26 [9,5254,76| 0,8 | 4,4
cBN Dimensioni (mm)
. <T .
2NU-VNGA Articolo gggglegggglggs s |icl|lT!|R|ad Disegno
— N MM T OSSN S XS
OO0 0O ~N 22|
= = = = =2 n0onoooom oo
===l =I =A== =0=E=N=]
2NU-VNGA160404 4|“/m[@] [o]ola]o 35 1[9,525/4,76| 0,4 |3,81
160404F m| O o| |o 35 [9,525/4,76| 0,4 |3,81 1R
160404T 4| (m| |o]o 4| 35 [9,525/4,76| 0,4 |3,81 _
w 160408 |m|m|m|m| |O|a/m|a|o 26 |9,525(4,76] 0,8 |3,81 /O/ BE
160408F u o o] |o 26 [9,5254,76] 0,8 |3,81 S [l
160408T m| (m| |o|O 2,6 [9,525/4,76| 0,8 |3,81
cBN Dimensioni (mm)
- Articol ololo|lo|lo = Di n
GNU-WNGA cole 1218121888885 S818 s |1©|T|R| e seane
OO0 OO ~N 22|~
= =2 S22 2 o0ooomnomnm
=== I=I= == === =)
6NU-WNGA080408 P 25 [12,7/4,76] 0,8 |5,16 R
e Y
e S I
' @ z
N !
Ic |7
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Inserti con punte integrale in cBN B

Ca

cBN Dimensioni (mm)
- <T o
4NS-CNGA Articolo giglelglelelgglg8l8] s || TR |ap Disegno
=N MM T S| S|N M N |X
OO0 OO~
= =2 =2 =2 =2 o o0omnomnonn
=== === =1 =E=A==]
4NS-CNGA120408 4 3 |12,7]4,76| 0,8 |5,16
120408T 4 29 [12,7/4,76] 1,2 |5,16
120412 u 29 [12,7/4,76] 1,2 |516
cBN Dimensioni (mm)
- Articolo slglglgls AEEIR Disegno
4NS-DNGA S8 8238 8ERgSBEIS s |ic/ T | R oD 2
OO0 OO ~N=22=22
= S| =S| = =000 oo m e
== === = === ==
4NS-DNGA150408 u 2,83 112,7/6,35| 0,8 | 5,16
150412 u 2,46 [12,7/6,35] 1,2 |5,16
cBN Dimensioni (mm)
. <T -
4NS-VNGA Articolo gsgggessgass s |lic|lt!|rlop Disegno
N MMM T S|S|N| ™| |X
OO0 OO ~N =2 ==
= = =2 = =2 00 omnom oo
=== 1=E ===l =E=E==]
4NS-VNGA160404 4 35 19,525/4,76| 0,4 |3,81
160404T 4 3,5 19,525/4,76| 0,4 | 3,81

B Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in 48 ore %: Fino ad esaurimento scorte
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B Inserti in cBN con Rompitruciolo

Tipo GA

Specifico per finitura

.

Q I _ b} Tipo RA

Specifico per sgrossatura

I

cBN Dimensioni (mm)
. <C .
2NU-CCGT Articolo sigslglslglelglglElsl s |l 1! R |od Disegno
N MM T SIS |N ™|~ | X
OO0 0O - 222
= 2 S =S 2 000 oo
=== === ==2=RE=N=]
2NU-CCGT060204 GA 7 27 16,35/2,38] 0,4 | 2,8
09T304 GA| |4 2,7 19,525/3,97| 0,4 | 4,4
cBN Dimensioni (mm)
. <T .
2NU-CNGM Articolo gizlglalelglsglelElsl s |l T!r!|ag Disegno
N MM T SIS |N ™|~ |X
OO0 0O~ 222
= = = = =2 000 oo o
[=I=I=1=I =A== =N=R=N=]
2NU-CNGM120404 GA 7] 3,5 [9,525/4,76| 04 | 4,4
120408 GA 7] 4 3,5 [9,525/4,76| 0,8 | 4,4
cBN Dimensioni (mm)
. < .
4NU-CNGA Articolo gsizlglalelglsglelElsl s |l T!r!|ag Disegno
N MMM T SN M™MINN X
OO0 0O ~N 2|22
= = =2 = =2 0000 oo o
===l =1 =E=E=1=1=E==]
4NU-CNGA120408 RA 4 2,6 12,7 14,76 | 0,8 | 5,16
cBN Dimensioni (mm)
- <T -
2NU-DCGT Articolo glzlglglelslsgIBlEl8] s |l 1! & |od Disegno
— N MMM T oSN M™MINN X
OO0 0O ~N 2= =
= = = = =2 0o oo
=== = =A== =1 =R =r=]
2NU-DCGT11T304 GA 7] 26 [9,525/3,97| 04 | 44
117308 GA 4 =] 2,2 19,525/3,97| 0,8 | 4,4

W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti in cBN con Rompitruciolo B

cBN Dimensioni (mm)
. <T .
2NU-DNGM Articolo slglsiglsielglglglsls s licl1!r!log Disegno
N MM T SN N ™|~ |X
OO0 0 O —-0Z222
= =2 =2 =2 =2 000 o m
=== =E=E == =E=RE=2=]
2NU-DNGM150404 GA 4 3,7 12,7|4,76 | 0,4 | 5,16
150408 GA 4 4 3,4 12,7|4,76| 0,8 | 5,16
o 150408 RA P
cBN Dimensioni (mm)
o <<
3NU-TPGT Articolo |13/2/2/212/2|2/8/8/2/18] s |ic| T | R |ed
N MM T S|S|N| ™| |X
OO0 I0 O~ 222
= = =2 =2 =2 0 0nomnom oo
=== === == =E==]
3NU-TPGT110304 GA 4 2,5 5,56|2,38| 0,4 | 2,5
v 110308 GA 7] 25 |556/2,38|0,8 |25
cBN Dimensioni (mm)
. <T -
SNU-TNGM Articolo gsigggeggggg8 s lic!|t!Rr|ad Disegno
= N MM T oSN MM X
OO0 I0 O+~ 222
= = =2 =2 =2 o0 o0nomnomn oo
=== === == =E==]
3NU-TNGM160404 GA| |4 7] 2,5 19,525/4,76 | 0,4 | 3,81
160408 GA| |4 2,5 [9,525/4,76| 0,8 |3,81 R
jS |
O L
LN A |
ic K
cBN Dimensioni (mm)
- <T o
2NU-VBGT Articolo gg222=222288 s |lclt R od Disegno
N MM T SN MM X
OO0 I0 O+~ 222
= =2 =2 =2 =2 o0 o0oomnom oo
=== I= === === =)
2NU-VBGT160404 GA 7] 35 [9,525/4,76| 0,4 | 4,4
cBN Dimensioni (mm)
- Articol ololololo olo|Slo Di n
2NU-VCGT colo g8 ggg888B8ES s |ic/ T R | od e
OO0 -2 ==
= == =2 =2 =2 o oomnomnonn
=== === =1 =E=E==]
2NU-VCGT160404 GA 7] 35 [9,525/4,76| 0,4 |3,81
160408 GA | |O 2,6 [9,525/4,76| 0,8 | 3,81
cBN Dimensioni (mm)
- <T o
2NU-VNGM Articolo sigislglslslBlglglEl8 s |l T ! r!leg Disegno
N MMM T SN N M X
OO0 -0 2=2=2
= 2 2 2 2 o0 omnmomnn
=== === = === =)
2NU-VNGM160404 GA| |4 58 |9,525/4,76| 0,4 | 3,81
160408 GA| |4 4 58 [9,525/4,76| 0,8 | 3,81
e 160408 RA 4 58 19,525/4,76| 0,8 | 3,81

W Disp. Italia e Corea (4:

Disp. Italia Q: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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B PCD - Caratteristiche tecniche

(») PCD - Caratteristiche tecniche

Gli inserti PCD DINOX assicurano un’eccellente resistenza all’usura e una durezza ottimale ottenute attraverso
un processo di combinazione delle particelle in diamante policristallino ad alta temperatura e pressione per
aumentare al massimo la densita. Inoltre, grazie alla nuova tecnologia DINE per il controllo delle dimensioni delle
particelle in diamante policristallino, i nostri PCD possono lavorare un’ampia gamma di materiali, offrendo alta
precisione, eccellente finitura superficie e lavorabilita ottimale in ogni lavorazione.

¢ | eghe di alluminio, Leghe di Rame

e Ceramica, Leghe di alluminio ad alto contenuto di Silicio, Pietra

e Gomma, Carbonio, Grafite, Legno

Forma del PCD

TNMX CCMT SPGN

PCD - Guida alla tecnologia

1. PCD = diamante policristallino = particelle di diamante sinterizzate
2. Composizione: cristalli di diamante + additivi in diamante (metallici, ceramici) sinterizzati e pressati ad alta temperatura (1200°C, 50k atm)
3. Dimensione particelle: grana ultrafine (0,5um) < grana fine (10um) < grana grezza (oltre 25pm)

Grana ultrafine (0,5um) Grana fine (10um) Grana grezza (oltre 25um)

4. Area di applicazione: Metalli non ferrosi, Fibra di Vetro, Legno, Plastica molto dura
5. Specifiche:
1) Grana grezza => alta densita e buona conduttivita termica — Antiusura buona, finitura superficie carente
2) Possono verificarsi delle ossidazioni sul tagliente in caso di lavorazioni a bassa temperatura di ossidazione di materiali ad alta durezza
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PCD - Caratteristiche tecniche |3

PCD
TRS (Resistenza alla rottura trasversale) Conduttivita termica
50 560
Ot - 500 f---P - - -
—_ x~
-3 23 17 16 £ 200 110 4
L Swof-f
0 0 l
PCD cBN Leghein  Al203 PCD cBN Leghein Al203
metallo duro metallo duro

cBN e PCD a confronto

cBN PCD

Atmosferica
Stabilita termica

In sicurezza fino a ~1300°C

Ossidazione a partire da 700°C

Sottovuoto

In sicurezza fino a ~1500°C

In sicurezza fino a ~1400°C

Area di applicazione

Acciai temprati, materiali ad alta durezza

Metalli non ferrosi, Fibra di Vetro,
Legno, Plastica molto dura

Gradi PCD - Caratteristiche tecniche e area di applicazione

Particelle

Grado Caratteristiche Area di applicazione DITENEE
grana (um)
Leghe di alluminio ad alto
- . contenuto di Silicio, Leghe di
DPgo | Alto contenuto di diamante; | inio | eghe di metallo 25
antiusura eccellente Al . .
duro, Ceramici sinterizzati e
semisinterizzati, Roccia e Pietra
Particelle di diamante a grana Metalli non ferrosi, ngh? n .
) . metallo duro, Ceramici sinterizzati,
DP150 | fine, buona coesione; . 10
: o e | FRP, Gomma molto dura, Grafite,
antiusura e lavorabilita ottimali . .
Legno, Minerali
Metalli non ferrosi, Leghe in
DP200 Grana ultrafine, tagliente metallo duro, Ceramici sinterizzati, 05
affilato e robusto FRP, Gomma molto dura, Grafite, ’
Legno, Minerali

Durezza (Hv) Forza di deflessione
(kgf/mm2)
10.000~12.0000 110
10.000~12.0000 200
8.000~10.0000 220
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B PCD - Caratteristiche tecniche

(») Parametri Raccomandati

Grado Raccomandato
Materiale Ve Avanzamento Ap per passata
1° Scelta 2° Scelta
Leghe di Alluminio (4%-8%Si) 1.000~3.000 0,1~0,6
Leghe di Alluminio (9%-14%Si) 600~2.500 0,1~0,5
~3
Leghe di Alluminio (15%-18%Si) 300~700 0,1~0,4
DP150 DP200
Leghe di Rame 0,05~0,2
~1.000
Plastica Rinforzata 0,1~0,3 ~2
Legno ~4.000 0,1~0,4 -
Metallo duro 10~30 ~0,2 ~0,5 DP90 DP150

Test su Al-25% Si, taglio continuo

Test su Al-20% Si, taglio interrotto

Test su Al-25%Si, taglio continuo

VC=800m/min VC=350m/min 84w/o WC-Co-Ni
n=0.1mm/giro n=0.2mm/giro ve=15m/min
o010} a=02mm,asecco _______________ ap=0.18mm, a secco 02 - -~ n=3.7mm/giro
Inserto: SPGN120304 Inserto: CNMX120408 ap=0.5mm, a secco, 1 Passata
2 Utensile:FP11R Comp2 2 Utensile: PCLNL2525 =
o S 8 010 - -/ = DP150 -==-----=---- o
= o = DP90 -
5 005f-----—-——=F e Comp1 - - 5 S 0o m oo - - - -
z - I z
0 16 26 36 45 0 1 2‘ 3 4 DP90 Grado
Lunghezza di lavoro (km) Lunghezza di lavoro (km) PCD Competitor
Esempi di lavorazione
DP150 RISULTATI TEST DP200 RISULTATI TEST
Grado DP150 PCD Competitor A Grado DP200 PCD Competitor A
Inserto DCMT11T304 UC Inserto NF-SENO9T3ADTR
Pezzo/Materiale Compressori a pistone (AL A4000) Pezzo/Materiale Diametro esterno Anello (AL6061)
Ve (m/min) 400-450 Ve (m/min) 380
f (mm/giri) 0,12 f (mm/giri) 0,1
Ap (mm) 1,0~1,5 Ap (mm) 0,15
Refrigerante Si Refrigerante No
PCD Competitor ‘ ‘
kg 15000 30000 PCD Competitor
! |I| |ﬂ| |M 0 50 100 150
0

| dati possono variare in base alle condizioni di lavoro
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Nuovo Inserto PCD con Rompitruciolo UC B

(») Nuovo Inserto PCD con Rompitruciolo UC

Caratteristiche tecniche

e Evacuazione truciolo ottimizzata

e | avorazioni in sicurezza con una vasta gamma
di materiali

¢ |deale per lavorazioni di alluminio e leghe di rame
e Particelle di policristallino in diamante sinterizzate ad

alta coesione, assicurano una resistenza all’usura e
una durezza ottimali

Performance a confronto

Area di applicazione

e [nserto: DCMT11T304 UC

e Materiale: AL6061 (J100*160L, diametro esterno)
e Parametri:

Ve=500m/min 15l
f=0,15mm/giro
ap=0,2mm, a secco

Ap(mm)

. . . N
Py o na ”
0.2 0.25 0.3

Avanzamento (mm/giro)

Forma truciolo

e Inserto: DCMT11T304 UC

e Materiale: AL6061 (@100*160L, diametro esterno)
e Parametri: Vc=500m/min, a secco

£ : g
1 'l-:‘; }"L S '_l 7 ."..lr .:I .l:h:_c:?{"
Caratteristiche Rompitruciolo v i e T e M-
uc : E. b8
0.2

0.2 0.3

Avanzamento (mm/giro)

Evacuazione truciolo a confronto

| trucioli vengono tagliati in modo fluido

Design rompitruciolo

ottimale => Evacuazione
truciolo '

eccellente

-

/ 5 . 7
y \ \

PCD Generico [y

Rompitruciolo UC

12z PALEARICARLO | www.palearicarlo.com | 131



B Tornitura di leghe leggere con inserti in PCD positivizzati

Grado Dimensioni (mm)
CCMT Articolo Disegno
DP150 S IC T R ad
CCMT 060202 u 3,7 6,35 2,38 0,2 2,8
060204 L 3,5 6,35 2,38 0,4 2,8
097304 u 3,5 9,525 3,97 0,4 4,4
09T308 (] 3,2 9,525 | 3,97 0,8 4,4
Grado Dimensioni (mm)
CNMX Articolo Disegno
DP150 S IC T R ad
CNMX 120404 [] 4,3 12,7 4,76 0,4 5,16
120408 (] 4,2 12,7 4,76 0,8 5,16 R A
120412 7 4,0 12,7 | 4,76 1,2 5,16 Y& ’\r
Y
O) |LB
IC i
Grado Dimensioni (mm)
DCMT Articolo Disegno
DP150 S IC T R ad
DCMT 070202 Q 3,7 6,35 2,38 0,2 2,8
070204 (] 3,5 6,35 | 2,38 0,4 2,8
117302 (] 3,5 9,525 | 3,97 0,2 4,4
- 11T304 u 3,5 9,525 3,97 0,4 4,4
. 11T308 u 3,2 9,525 3,97 0,8 4,4
Grado Dimensioni (mm)
DCGT Articolo Disegno
DP150 S IC T R ad
DCGT 117304 Q 3,5 9,525 3,97 0,4 4,4
Grado Dimensioni (mm)
DNMX Articolo Disegno
DP150 S IC T R ad
DNMX 150404 [ 3,5 12,7 4,76 0,4 5,16
150408 n 3,2 12,7 4,76 0,8 5,16

132
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Tornitura di leghe leggere con inserti in PCD positivizzati B

Grado Dimensioni (mm)
TCMT Articolo Disegno
DP150 S IC T R ad
TCMT 090204 4 5,56 2,38 0,4 2,5
110204 4 6,35 2,38 0,4 2,8
Grado Dimensioni (mm)
VBMT Articolo
DP150 S IC T R ad
VBMT 110304 o 58 6,35 3,18 0,4 3,4
110308 ] 4,9 6,35 3,18 0,8 3,4
160404 a 5,8 9,525 4,76 0,4 4,4
E 160408 o 4,9 9,525 | 4,76 0,8 4,4
Grado Dimensioni (mm)
VCMT Articolo Disegno
DP150 S IC T R ad
VCMT 110304 | 5,8 6,35 3,18 0,4 3,4 o
110308 7] 4,9 6,35 3,18 0,8 3,4
160404 [ 5,8 9,525 | 4,76 0,4 4.4
g 160408 ] 4,9 9,625 4,76 0,8 4,4

I: Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia : Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte
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B Tornitura di leghe leggere con inserti in PCD neutri

Grado Dimensioni (mm)
cCMw Articolo Disegno
DP150 S Ic T R ad
CCMW 060204 4 2,7 6,35 2,38 0,4 2,8
097304 4 3,8 9,525 3,97 0,4 4,4
097308 4 3,8 9,525 3,97 0,8 4,4
120404 n 4,0 12,70 4,76 0,4 5,16
120408 7] 4,0 12,70 | 4,76 0,8 5,16
Grado Dimensioni (mm)
DCMW Articolo Disegno
DP150 S IC T R ad
DCMW 070204 d 3,2 6,35 2,38 0,4 2,8
11T302 4 3,6 9,525 3,97 0,2 4,4
117304 u 3,3 9,525 3,97 0,4 4,4
117308 d 3,0 9,525 3,97 0,8 4,4
3
Grado Dimensioni (mm)
TCMW Articolo Disegno
DP150 S IC T R ad
TCMW 110204 4 3,7 6,35 2,38 0,4 2,8
16T304 d 3,7 9,525 3,97 0,4 4,4
! 16T308 4 3,4 9,525 3,97 0,8 4,4
Grado Dimensioni (mm)
TPGW Articolo Disegno
DP150 S IC T R ad
TPGW 080204 Q - 6,35 2,38 0,4 2,4
090204 4 3,2 5,56 2,38 0,4 25
090208 Q 3,0 5,56 2,38 0,8 2,5
110304 4 3,7 6,35 3,18 0,4 3,4
110308 = 3,5 6,35 3,18 0,8 3,4
Grado Dimensioni (mm)
TPGN Articolo Disegno
DP150 S IC T R ad
TPGN 110304 Q 3,7 6,35 3,18 0,4 -
110308 Q 3,5 6,35 3,18 0,8 - N
%
; Aﬁ -
IC T
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Tornitura di leghe leggere con inserti in PCD neutri

Grado Dimensioni (mm)
SPGN Articolo Disegno
DP150 ] IC T R ad
SPGN 090304 o 4,1 9,525 | 3,18 0,4 - R
a
IC
I T
Grado Dimensioni (mm)
VBGW Articolo Disegno
DP150 S IC T R ad
VBGW 160404 Q 5,8 12,7 4,76 0,4 4.4
s ~R
L 1 =5
- 07 [
IC [T

I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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B Tornitura di leghe leggere con inserti in PCD con rompitruciolo

Grado Dimensioni (mm)
CCMT-UC Articolo Disegno
DP150 S IC T R @D
CCMT 060204 UC (] 2,7 6,35 2,38 0,4 2,8
09T302 UC u 4,5 9,525 3,97 0,2 4,4
09T304 UC (] 43 9,525 | 3,97 0,4 4,4
09T308 UC (] 4,2 9,525 | 3,97 0,8 4,4
Grado Dimensioni (mm)
DCMT-UC Articolo Disegno
DP150 S IC T R oD
DCMT 117302 UC n 3,7 9,525 3,97 0,2 4,4
117304 UC u 3,5 9,525 3,97 0,4 4,4
11T308 UC u 3,2 9,525 3,97 0,8 4,4
Grado Dimensioni (mm)
TCMT-UC Articolo Disegno
DP150 S IC T R @D
TCMT 16T304 UC u 3,5 9,525 3,97 0,4 4,4
Grado Dimensioni (mm)
VBMT-UC Articolo Disegno
DP150 S IC T R oD
VBMT 160404 UC u 5,8 9,525 4,76 0,4 4,4
160408 UC u 4,9 9,525 4,76 0,8 4,4
@ a EI
. O &
Grado Dimensioni (mm)
VCMT-UC Articolo Disegno
DP150 S IC T R @D
VCMT 110304 UC (] 0,4
160402 UC n 6,0 9,525 4,76 0,2 4,4
160404 UC (] 5,8 9,525 | 4,76 0,4 4,4 .
@ 160408 UC (] 4,9 9,525 | 4,76 0,8 4,4 ﬂ EI
O E

I Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia J: Disp. Corea O:Arichiesta A:Disp.in48ore :Fino ad esaurimento scorte
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Tornitura con Inserti Ceramici

KORLOY
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B Informazioni Tecniche Inserti Ceramici

=zl

i . oo, i -
Per acciai super rapidi, acciai ad alto contenuto di cromo da lavorare
I O Cw40 a media o bassa velocita.
O | SiC-Whisker I
' 9 Ccwso ‘ Per sgrossatura e finitura con taglio continuo o leggermente interrotto.
S
©
S
(]
o | |
O CAT10 Per finitura di acciai temprati e ghisa.
@) CAT30 Per lavorazioni generiche di acciai temprati e ghisa.
O | AQ203+TiC(N) I
i CAT50 Per superfinitura di acciai temprati e ghisa.
O CAT70 Per superfinitura di acciai temprati e ghisa ad alta velocita.
|
| |
O CAT10C Grado CAT10 rivestito TiN.
O | TiN Coating I
(I) CAT30C Grado CAT30 rivestito TiN.
&)
= , n
< O TiC+AQ203 O CAT20 Per finitura (sia in tornitura che in fresatura) di ghisa duttile.
o [ |
i
(&)
| |
O CA20 Per medie lavorazioni di ghisa.
O | AQ203+ZrO2 I
O CA30 Per medie lavorazioni di ghisa ad alta durezza.
|
n o
O CSN20 Per sgrossatura di ghisa con taglio interrotto.
O CSN30 Per sgrossatura pesante di ghisa con taglio molto interrotto.
@) CSN40 Per lavorazioni generiche di ghisa.
@) Si3N4 @) CSN50 Per sgrossatura di materiali duri ad alta velocita.
i) CSN60 Per sgrossatura di materiali duri, con taglio interrotto ad alta velocita.
O | CSNB8O(SiA2ON) | Per lavorazioni generiche di leghe ad alta temperatura e Inconel (a secco).
9 CSN90(SIAQON) | Per lavorazioni generiche di leghe ad alta temperatura e Inconel (con acqua)
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Informazioni Tecniche Inserti Ceramici

(») Caratteristiche Ceramici

@ Resistenza all’'usura e agli shock termici ottimali nelle lavorazioni ad alta velocita.

® Micro grana fine grazie all’utilizzo di materiali grezzi puri. Il processo HIP, incrementando la densita della ceramica, permette
di ridurre le microfratture interne cosi da ottenere un effetto antischeggiatura ottimale.

» Possibilita di lavorare a velocita piu alte rispetto agli inserti in metallo duro.
» Durata inserto eccellente.
» Rugosita superficie eccellente, alta precisione.

Grado Caratteristiche Applicazioni Durezza
Antiusura laterale sul tagliente eccellente . . . . Tenace
CW40 | nelle lavorazioni ad alta velocita. Per acciai super ra_lpldl, acciai ad al_tq contenuto di cromo
M) 203+SiC da lavorare a media o bassa velocita. A
Antiusura Iatc_ara_le sul taghentg faccellente Per leghe a base nickel e a base cobalto in sgrossatura ad alta
CW80 | nelle lavorazioni ad alta velocita. NP } - 3 V
AQ203+SiC velocita e finitura con taglio continuo o leggermente interrotto. Duro
Alternativa piu tenace rispetto al CAT30, Tenace
CAT10 | altamente resistente agli shock termici. Grado universale per lavorare ghisa e acciai temprati. A
A)203+TiC —
Antiusura eccellente. . o ) o ) =
CAT30 AQ205+TiCN Grado ideale per lavorare acciai temprati e acciai legati. =
CAT50 xtgsu;flce;cellente. Per superfinitura di acciai temprati e ghisa.
(7] 203+ 11
2
@
N CAT70 Antiusura e resistenza agli shock termici eccellenti. | Per superfinitura di acciai temprati e ghisa nelle lavorazioni
S A 203+TiICN ad alta velocita.
N
= R
CAT10C | Ottima resistenza all'usura, rivestimento TiN. Per finitura di acciai temprati e ghisa. =
-—
CAT30C | Ottima resistenza all'usura, rivestimento TiN. Per finitura di acciai temprati e ghisa. Vv
Duro
Eccellente resistenza agli shock termici,
CAT20 | possibilita di utilizzo con refrigerante. Per finitura di ghisa duttile e materiali duri.
TiC+AQ 203
» Rinforzato dall’aggiunta di Zirconio, Tenace
.ﬂz’ CA20 | stabilita chimica ottimale. Per finitura, semifinitura di ghisa e acciai. D
[} A) 203+Z:02
(7]
N . . .
Cﬁ) CA30 ﬁ‘lltjgl alt;/ ?)gnu dura rispetto al CA20. Per finitura, semifinitura di ghisa e acciai. v
! Duro
Buona tenacia e ottima resistenza sia agli shock Sgrossatura
CSN20 | termici che all'usura. Prima scelta per sgrossatura con taglio interrotto. abassa
SisN4 velocita
Alternativa piu tenace rispetto al CSN40. Tenace
CSN30 | Buona resistenza agli shock termici Per sgrossatura ad alta velocita con taglio interrotto. P N
SisNa —
Antiusura eccellente nelle lavorazioni . - _— —
CSN40 | ad alta velocita Prima scelta per sgrossatura di ghisa nelle lavorazioni
% SiaNa i ad alta velocita con taglio interrotto.
.5 Alternativa piu dura rispetto al CSN40.
2 CSN50 | Buona antiusura nelle lavorazioni ad alta velocita. | Per sgrossatura di ghisa ad alta velocita.
= SisN4
2
(7] i joni ) o - —
CSN60 Antll:sulr'a fect:celleﬂnte nelle lavorazioni Per sgrossatura di materiali duri nelle lavorazioni ad alta v
g?a?\lfg 0 interrotio. velocita con taglio interrotto.
Eccellente resistenza agli shock termici ed Duro
CSNB8O | elevata conduttivita termica. Per lavorazioni di HRSA. Py N
SiAQON
Grado avanzato con SiAlQON per una resistenza . ) . i
CSN90 | eccellente del tagliente. Antiusura del tagliente ottimale. Indicato nella sgrossatura V
ad alta velocita di leghe ad alta temperatura e Inconel. Tenace

SIAQON
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B Informazioni Tecniche Inserti Ceramici

(») Proprieta fisiche

==

I Grado Composizione Colore Densita Durezza Tenacita Conduttivita termica
(g/cmd) (HV) (MPa-m'?) (cal/cm. sec. °C)
Cw40 A 2034SiC Verde 3.80 2,100 7.00 -
S cwso A 2034SiC Verde 3.70 2,100 7.00 -
1S CAT10 A 203+TiC Nero 4.20 2,100 4.00 0.08
g CAT30 A 203+TiICN Nero 4.40 2,150 4.50 0.08
o CAT50 A) 203+TiICN Nero 4.30 2,200 4.50 0.08
CAT70 A)203+TICN Nero 4.40 2,200 450 0.08
CAT10C CAT10+TiN PVD Giallo 4.20 2,150 4.00 -
CAT30C CAT30+TiN PVD Giallo 4.40 2,200 4.50 -
CAT20 TiC+AQ 203 Nero 4.60 2,200 4.50 0.07
CA20 A 203+ZrO2 Bianco 4.00 1,800 4.50 0.07
CA30 AQ 2034ZrO2 Rosa 410 1,850 4.50 0.07
CSN20 SiaNa Nero 3.30 1,600 5.00 0.06
CSN30 SisNa Grigio 3.20 1,600 6.00 0.05
CSN40 SiaNa Grigio 3.20 1,650 6.00 0.05
CSN50 SiaNa Grigio 3.20 1,700 6.00 0.05
CSN60 SiaNa Nero 3.20 1,700 6.50 0.07
CSN80 SisNa Nero 3.20 1,900 6.00 0.04
CSN90 SiaNa Grigio 3.22 1,600 5.00 0.07

(») Scelta del grado in base al materiale

CAT10/CAT30 CSN20
CATSOICATZ0 | cparag | CA20  congoicsnan|  CSNEO cwa0 | Cwso
CAT10C/ CA30 CSN50/CSN60 CSN90
CAT30C
Ghisa Grigia O] O O] ® O
Ghisa Temprata ®© ®© ® ®©
Ghisa Duttile O ® O O O
Acciai Dolci O
Acciai al Carbonio O
Acciai Legati ® O O] @] @]
Acciai Forgiati ®
Acciai Temprati ®
(W E Acciai Super Rapidi ® ®
iMarganese | O o o © o
Acciaio inossidabile
Acciai Resistenti al Calore O @) @) ©) ®)
Superleghe O O ® @) ®
Inconel O] @] O}

®: Eccellente  O:Buono
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B

(») Scelta del grado in base al materiale

Applicazione Grado Materiale Tipo di Velocita (V) | Avanzamenti | Profondita di
PP Lavorazione (m/min) (mm/giro) taglio (mm)
Ghisa Grigia (FC) Sgrossatura 150 ~ 800 0.20 ~0.50 3.0~6.0
Ghisa Malleabile (FCMB) Finitura 200 ~ 1,200 0.30 ~0.50 01~05
Grigia
gﬁ;g Ghisa Temprata Sgrossatura 30 ~100 0.10~0.20 05~15
P Finitura 50 ~ 200 0.05~0.15 0.1~05
CAT50
CAT70 Acciai al boni
cc!a! a Car. onio Sgrossatura 150 ~ 400 0.20 ~0.50 20~5.0
CAT10C Acciai Legati Finitura 200 ~ 800 0.05 ~0.20 01~05
CAT30C o Acciai per Cuscinetti ’ ’ ’ ’
Acciai
- . Sgrossatura 20~100 0.10~0.20 05~15
A Duri (HRC 45.. i
cciai Duri ) Finitura 40 ~ 200 0.05 ~0.50 01~05
. . Sgrossatura 100 ~ 400 0.10~0.20 1.0~20
CAT20 Ghisa Duttil o
ea buttie Finitura 200 ~ 800 0.05~0.25 01~05
Tornitura
CA20 Ghisa Grigia (FC) Sgrossatura 200 ~ 700 0.20 ~0.40 2.0~5.0
CA30 Acciai (HRC45..) Finitura 300 ~ 1,200 0.05 ~0.30 0.1~05
CSN20 Ghisa Grigia (FC) Sgrossatura 150 ~ 1,100 0.30~0.80 <5.0
CSN30 Ghisa | Malleabile (FCMB) Finitura 250 ~ 1,200 0.15~0.40 <10
CSN40 Grigia
CSN50 Ghisa Temprata Sgrossatura 20~100 1.00 ~2.00 <5.0
CSN6O P Finitura 60 ~ 200 0.50 ~1.00 <10
Leghe a base Nickel
CSN80 Mﬁaﬁ o FercLsi ° Sgrossatura 150 ~ 250 0.20 ~0.40 <50
CSN90 Finitura 150 ~ 450 0.10 ~0.20 <10
Inconel
Leghe ad Alta T t
Cw40 Inec%)n?ala @ femperaiura Sgrossatura 180 ~ 360 0.10~0.25 1.0~3.0
CW80 ) Finitura 180 ~ 450 0.10~0.30 05~20
Stellite
CSN20 . . Sgrossatura 100 ~ 1,200 0.30 ~0.50 <5.0
Ghisa Grigia (FC o
CSN30 isa Grigia (FC) Finitura 150 ~ 1,500 0.30~0.70 <30
CSN40
CSN50 Ghisa Duttile Sgrossatura 90 ~ 500 0.10 ~0.30 <5.0
CSN60 Acciai Legati Finitura 100 ~ 700 0.10 ~0.40 <3.0
Fresatura
CSN8O Leghe ad Alta Temperatura
Inconel Finitura 700 ~ 1,000 0.05 ~0.15/tooth 05~25
CSN90 .
Stellite
CW40 Leghe ad Alta T \(
egne a a femperatura Sgrossatura 150 ~ 400 0.05~0.10/ tooth 1.0~3.0
CwWas0 Inconel
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B Informazioni Tecniche Inserti Ceramici

S N G A

—_— 2 © ©

=zl

Forma inserto Angolo di Spoglia Tolleranza Tipo di Rompitruciolo

Forma e Angolo di Spoglia

8000AA0 - Em 880030 -

QQOQBJ&/—L LE

S
£
o
]

(&)

L
Articolo
Q /\ ; : A - 0° \K/ 11° speciale
R S N P o]
0 Tolleranza G Tipo di Rompitruciolo

80803030 - Em 8008AA0E - Em

d : Cerchio inscritto A §( | ‘ ‘ | | H | I:E:'
t:S m
e [ § OO ©O

d d d C'Sink 70° ~ 90° C'Sink 70° ~ 90°
(mm) A B C

Class d m
A +0,025 +0,005 _0,025 W
C ;0,025 :0,01 8 ;0,025 I:: /J l::‘ ‘ |

H +0,013 £0,013 +0,025
: (N
G

+0,025 +0,025 £0,025

+0,025 +0,025 +0,13 C'Sink 70° ~ 90°

J* £0,05 ~ 20,15 0,005 £0,025

K* +0,05 ~ £0.15 0,013 +0,025 F G H

L+ £0,05 ~ £0.15 0,025 £0,025

M* +0,05 ~ £0.15 +0,08 ~ £0.20 0,13

N +0,05 ~ £0.15 0,08 ~ £0.18 £0,025 L] | |

U= iOZOS ~ J_rOZ25 i0:13 ~ 10:38 16,13 E
*Dimensioni basate su inserti non affilati r‘ ‘\7 \ /

C'Sink 70° ~ 90°

TolleranzaC,E,H,M,0,P,R,S, T, W

d Tolleranza d Tolleranza m
J,KLMN U M,N V)
6,35 +0,05 +0,08 +0,08 +0,13 = — ﬁ f
9,525 +0,05 +0,08 +0,08 0,13
e w008 013 a1 | 020 ] =
15,875 +0,10 +0,18 +0,15 +0,27 \ /

J M N

19,05 +0,10 0,18 +0,15 +0,27 C’Sink 40° ~ 60° C'Sink 40° ~ 60°
254 +0,13 +0,25 +0,18 +0,38
Q R T
Tolleranza D

d Tolleranza d Tolleranza m IEI
6,35 +0,05 +0,11 ZEZ Articolo
9,525 0,05 0,11 E speciale

12,7 +0,08 £0,15 C’Sink 40° ~ 60° C’Sink 40° ~ 60°
15,875 £0,10 0,18
19,05 £0,10 +0,18 U W X
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B

12
B

04
o

08
7

EO040
0

Lunghezza del tagliente

Spessore

Raggio di punta

Nome del rompitruciolo

— 15

e Lunghezza del tagliente

SINJGJA] o04]08 BERIF040

e Spessore

SINJGJA[12] |08 BERF040

Ceramici

Simbolo
H&aEAO=a] * 3y
0 e e R e ;
Metrico d (mm)
03 04 03 06 03 - 02 397 r
04 05 04 08 04 08 S3 476 }77*
05 06 05 09 05 09 03 5,56
- - - - 06 - - 6,00
06 07 06 11 06 11 04 6,35 Simbolo Altezza del tagliente (t)
08 09 07 13 07 13 05 7,94 Metrico mm
- - - - 08 - - 8,00 01 1,59
09 11 09 16 09 16 06 9,525 To 179
- - - - 10 - - 10,00
"o 13| 1 | 19 | 1| 19| o7 1,1 T 198
R R R R 12 - R 12,00 02 2,38
12 15 12 22 12 22 08 12,70 T2 2,78
14 17 14 24 14 24 09 14,29 03 318
16 19 15 27 15 27 10 15,875
- - - - 16 - - 16,00 T 397
17 | 21 17 | 30 17 | 80 | 1 17,46 04 476
19 23 19 33 19 33 13 19,05 05 5,56
- - - - 20 - - 20,00 06 6,35
22 27 22 38 22 38 15 22,005 07 794
- - - - 25 - - 25,00
%5 | 31 | 25 | 44 | 25 | 4 | 17 25,40 L E
32 38 31 54 31 54 | 21 31,75 1 11
- - - - 32 - 32,00 12 12,70
0 Raggio di punta Preparazione del tagliente
SIN[GJA[12[04] BENE040 B8000ACAE - EED
[\
Simbolo Raggio
Metrico Metrico
01 0,1
02 02
04 04 Vedere i dettagli alla pagina 144
08 08
12 12
16 1,6
20 20
24 24
28 28
32 3,2
00
MO Inserto tondo (metrico)
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Preparazione del tagliente

8000303 - &

B

1. Mono Fase
_ Larghezza

o

S
£
o
]

(&)

Estremita tagliente

Onatura
ISO SNGA 120408 EO040
Ampiezza Fase ( °) Larghezza Fase (mm) Onatura (um)
01:0.05 0 : No Onatura
E:20 02:0.10 20:1.00 1:10
G:30 03:0.15 40:2.00 2:20
04:0.20 3:30
2. Doppia Fase
Larghezza
-« >
Larghezz3
2° Fase
e |
/ Ampiezza |
v
S ’/’ .
Estremita tagliente . | Ampiezza
\\ g / 2° Fase
Onatura
ISO SNGA 190716 X542
]
| [ ]
Ampiezza 1° Fase Larghezza 1° Fase Larghezza 2° Fase*Ampiezza Onatura (um)
0 : No Onatura
4:1.20 A:0.75 3:0.20x25 1:10
\;(v:: 5:1.50 B:1.25 4:0.10x30 ‘;:g:g:gg 2:20
’ 6:2.00 D:2.30 5:0.20x30 o 3:30
5:50
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B

Tornitura - Gamma completa

CNGA

CNMA

CNGN

¢

— 1 8

(o)
=
=
X

—
S
N

-c.

Ceramici

=)
=z
=
>

Jry
S
(o]

©

-o.

Jry
S
(o]

X
=
(2]
>

=)
=
(9}
x
o
o

>
(=
B

i

X
(o]
(@)
=

»
=
(9)
>

Jry
(S}
o

-o.

SNMX SPGN
150 p 150 p
TNGA VNGA
150 p 151 p
CDH F-Series

<
=2
(@)
=

152 p

F-Series

F-Series

SNGN3812R

9

X
w
(@)
x

RCGX

RXGX
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Articolo Gradi Dimensioni (mm)
SIEIE Utens.
CNGA SIS oo _|o o o Disegno Applicab.
ISO S22 38282888825 8288 =g d t r d1 Pag
L ek 5555553855886 a== :
OO000O00O00O000I0000O0 0O
CNGA 120404 |Q|Q Qa Qo Q aa Q/Q|12,70| 4,76 | 0,4 | 5,16
120408 |H|B|O|O|O|4|4 440 4 4/Q/0/0/Q|12,70| 4,76 | 0,8 | 5,16
120412 |m|m|O @) 40 4 0|0 Q 12,701 4,76 | 1,2 | 5,16 .
120416 |O|O ®] ®] 12,70 4,76 | 1,6 | 5,16
160608 Q Q 15,87/ 6,35 | 0,8 | 6,35 q E d
160612 Q Q 15,87/ 6,35 | 1,2 | 6,35 [
160616 | |O o 15.87| 6:35 | 1,6 | 6,35 i L
160708 Q Q 15,87/ 7,94 | 0,8 | 6,35
160712 Q Q 15,87 794 | 1,2 | 6,35
160716 Q Q 15,87 7,94 | 16 | 6,35
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
CNMA Di o
) S isegno icab.
S0 |2|=gslel88lccisl8lzi8glgElglgl o | t | ¢ | o 9 el
HHEEEEEEEEHEEEHEAEEEE -
3333333338888 B8 8|5
CNMA120408 o ®) 12,70/ 4,76 | 0,8 | 5,16
120412 [©] o 12,701 4,76 | 1,2 | 5,16
120416 Q 12,70/ 4,76 | 1,6 | 5,16
160612 Qo 15,87/6,35| 1,2 | 6,35
160616 e] 15,87/6,35 | 1,6 | 6,35
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
CNGN o it
) =] isegno icab.
s0  |2sislglelsl8clsi8isi8888clg o | t | r | at 9 el
hl—l—l—l—hl—mmzzzzzzzg; :
3333333338888 8885
CNGN 120404 Q| |Q o 12,701 4,76 | 0,4 -
120408 |0 a a 0|0|0|0|12,70| 4,76 | 0,8 -
120412 |0 a e] a o Q12,701 4,76 | 1,2 -
120416 |O °] Q 12,701 4,76 | 1,6 -
120708 Q 12,701 7,94 | 0,8 -
120712 12,701 794 | 1,2 -
120716 Q Q|O| |0|0|0|0|12,70| 7,94 | 1,6 -
160716 Q Q 1587|794 | 1,6 -
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
CNMN Di povica
oo =3 Isegno Ican.
150 |2|2i8/8)2I2|8lclc|Si8/88I8|81Elglgl o | t | r | @ = P
|—|—|—|—|—|—|—c\|:~razzzzzzzgg :
333333333888 88885
CNMN 120412 o Q 12,70 4,76 | 1,2 -
CNMN 120416 o Q 12,701 4,76 | 1,6 -
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
CNGX b Utens.
oo o isegno licab.
50 |2slslsl=l88-clsislglSlziglglglsl o | t | ¢ | a 2 il
I—I—I—I—I—I—I—NMZZZZZZZZ; :
S35 33533388888 EBABABS
CNGX 120708 e] ©] 12,701 7,94 | 0,8 -
120712 ©] Q|0 4 400|400 12,701 794 | 1,2 -
120716 ] Q Q|0 Q|0 12,701 794 | 1,6 -
160708 Q Q 15,87 7,94 | 0,8 -
160712 o [®] 15,87 794 | 1,2 -
160716 Q Q 1587|794 | 1,6 -
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B

Articolo Gradi Dimensioni (mm)
CNVX bi picab
olo =3 Isegno ICan.
ISO 2R8I8RI28 oo 8888 2g d | t ro| di g Apgag
k555522585456 a== '
OO O0O00O00O00O0000I0 00V 0O
CNVX 120412 0 12,70/ 476 | 12 | -
120708 |0] [0 o 12,70/ 7,94 08 | -
120712 |0| |o o|a 12,70/ 7,94 | 12 | -
120716 |O| |O [¢) 12,70/ 7,94 | 16 | -
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
CNMX Di oicab
oo Isegno ICa.
50 |2sislze88clesiglgslggslels o | t | ¢ | 9 LS
== EREEEEA® 2222222 :
HEEEEEEREEEEEEEEEES
CNMX 120716 @ o 12,70/ 7,94 | 16 | -
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
CCGX Di i
oo Isegno ICa.
s0  |2sislzle88.clslgisglglgslels o |t | ¢ | g A
= EREEEEd® 2222222 :
HEEEEEEREEEEEEEEEE
CCGX 120608 o 12,70/ 6,35 | 0,8 | -
' 7"
L]
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
CCGW Di i
oo (=] Isegno ICa.
s0  |=2zlsiglel28cllsl8ls|8legBlelg] ¢ | ¢ | ¢ | a 9 o
= EEEEEA®ZZ2Z22=2=2= :
33|3/8/3/|3/3|5/3|888|888835
CCGW 09T304 |0|0|0 9,52 | 3,97 | 0,4 | 4,40
097308 | |0 o} e} 9,52 | 3,97 | 0,8 | 4,40
097312 9,52 | 3,97 | 1,2 | 4,40
>
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
DNGA oic
ololo =) Disegno licab.
so |=sEEEgSEEoR8s888eg o ¢ | ¢ ’ S
35/3|3/3/5/5|35/3)2)2/2/2/22 5|5
DNGA 150404 |0]o|o o 0 12,70 4,76 | 0,4 | 5,16
150408 (0] |0 o| |o o 0| |o]12,70|4,76 | 0,8 | 5,16
150412 [Q] |Q o o o 12,70 4,76 | 1,2 |5,16 Jas
150416 0] [0 o 12,70 [ 4,76 | 1,6 [ 5,16 oY Em‘
150604 [Q] |0 ololoa o] |o] |o]o]12,70]6,35] 0,4 5,16 ~ -
150608 |@| |0/o|o|o|o/o]o @0 o 12,70]6,35| 0,8 |5,16 |* L
150612 |@| Q|0 o @0 0 12,70/ 6,35 | 1,2 | 5,16
150616 |Q| |0 4| |o 12,70(6,35| 1,6 | 5,16

— 15
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B Inserti Ceramici

Articolo Gradi Dimensioni (mm)
DNMA Di picab
[S3[E] =3 Isegno ICab.
so  =52EESBe552588888 o ¢ ¢ ’ s
S| |IK|IK|IS IS IS DB R RRR R RE
OO0 O0O0000000I0I000 OO
DNMA 150608 Q Q 12,70 /6,35 | 0,8 | 5,16
i 150612 Q Q 12,70 16,35 | 1,2 | 5,16
7] ‘
I I O\ d «Ejd‘
ESN L
S
S
© Articolo Gradi Dimensioni (mm) "
(] ens.
(&) olo Disegno licab.
DNGN so  |2lsislslel8lcloglg2lglglglglcls o | t | ¢ | at g Appac
Lk k555225 %56 a5 a== '
OO0 O00OO0O0O0I0I0O00O0 0O
DNGN 150404 |O @) @) 12,70 | 4,76 | 0,4 -
150408 |Q Q a 12,70 | 4,76 | 0,8 -
150412 |0 o a 12,70 | 4,76 | 1,2 -
150604 |O| |O Q 12,70 | 6,35 | 0,4 - P
150608 |O| |O Q 12,70 | 6,35 | 0,8 - N\ g I
150612 |O ®] ©] 12,70 16,35 | 1,2 - A )
150712 |O Q 12,70 | 7,94 | 1,2 - |58 L
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
DNGX Utens.
olo Disegno licab.
S0 2282288 sss8888ss o |t | r | a e e
Sk k555225 %565 a== '
OO0 O00OO0O00O00I0I0O00O0 0O
DNGX 120708 @) 10,00 | 7,94 | 0,8 -
120712 Q|0 10,00 | 7,94 | 1,2 -
120716 Q 10,00 | 7,94 | 1,6 -
150708 Q Q 12,70 | 7,94 | 0,8 -
150712 Q Q @) 12,70 | 7,94 | 1,2 -
150716 Q Q 12,70 794 | 16 -
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
ENGN 3 Utens.
ol isegno licab.
s0  |2lsislzle88.clsigisglglglslelsl o |t | ¢ | 9 Appac
Sk k555225 %565 a== '
OO0 O00OO0O00O00I0I0O00O0 0O
ENGN 130704 |O Q Qo 12,70 | 7,94 | 0,4 -
130708 |O Q|0 Q 12,70 | 7,94 | 0,8 -
130712 |O Q Q 12,70 | 7,94 | 1,2 - .
130716 |O ©] Q 12,70 | 7,94 | 1,6 - o
D )
N
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
RNGA Utens.
olo Disegno licab.
ISO o19/g|8IRICI%|<|o|RI8|28|8|8|8|2g| d t ro| di g Ap[;
CNREEE RSz 22222222 ag.
Sloi=|ggs|<|<|<|<|D| DD BB NBBZS
OO |OOOO|OOIOI0|O0|00|O|lOo|O
RNGA 120400 |O Q Q 12,70 | 4,76 - 5,16
@ =i 1d‘
|t

W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti Ceramici B

Articolo Gradi Dimensioni (mm)
RNGN Di oicab
ololo (53 [=] Isegno Ican.
s0 =gBEsSEEsssfessics o ¢ ¢ oS
33333333888 888885|3
RNGN 060400 Q 6,35 | 4,76 - - RNFC
090300 e 9,52 | 3,18 - -
090400 Q 9,52 | 4,76 - - ‘
120400 |O a Q|0 a Q 12,70 | 4,76 - - r
120700 |m| |m| |0|0|0|0|d|d|m|d|d|d|d|@|=|@] 12,70 | 7,94 - | - @ II
150700 |O 15,87 | 7,94 - - |
190700 O|4] 19,057,904 - - B
250700 |O Q @) 25,40 | 7,94 - -
S
£
Articolo Gradi Dimensioni (mm) ©
. Utens. Q
RPGN so  |=lslslzlelglgl | lelelelslzlelelElel 4 | . Disegno Applicab. | &)
;ﬁﬂﬁhﬁﬂﬁgggzgzzzig i Pag. 153
3133333333 8|8/88|888 8|5
RPGN 120400 |O Q o] 4 4 12,70 | 4,76 - - RPFC
120700 4|44 12,70 | 7,94 - -
OF
Y 1°
t
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
. Utens.
RCGN 1SO ololololo|8|8 siglziglglgglelel 4 . e | odt Disegno Applicab.
ﬁﬁﬂﬁhﬁﬁsgzzzzzzzgg Pag.
333333333888 B8B83 3
RCGN 060600 |O 6,35 | 6,35 - -
Qid
r 7
L]
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
. Utens.
SNGA 1SO olslslsiols8I8 | |clglelglelgl8lelal 4 A Disegno Applicab.
ﬁﬁﬂﬁhgﬁﬂﬁzzzzzzzgg Pag.
AR R EEEREEEEEEEEEE
SNGA 090304 e] 9,52 | 3,18 | 0,4 | 3,81
120404 |Q e] Q 12,70 | 4,76 | 0,4 | 5,16
120408 |m L o @) 12,70 | 4,76 | 0,8 | 5,16
120412 |Q a o (@] 12,70 | 4,76 | 1,2 | 5,16 ! -
120416 |O e] o 12,70 | 4,76 | 1,6 | 5,16 O 4 — 1d‘
190612 |O Q a 19,05 6,35 | 1,2 | 7,94
E
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
SNMA pica
olo =3 Disegno Applicab.
3333353353 388|888 8833
SNMA 120408 o (@] 12,70 | 4,76 | 0,8 | 5,16
120412 QO o] 12,70 | 4,76 | 1,2 | 5,16
150616 Q 15,87 16,35 | 1,6 | 6,35
t O e Ft e
E

I Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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B Inserti Ceramici

=zl

ici

£
o
]
(&)

Articolo Gradi -Dimensioni (mm)
SNGN Di e
oL =] isegno icab.
so  |=slslelslcl288ggelg88els o | t | ¢ | g wel
hl—l—l—l—mmwzzzzzzzzg; b
333333338888 BB KBTS
SNGN 090416 o) o) 952 |476| 16 | -
120404 |O|Q|0O o) 12,70 4,76 | 0,4 | -
120408 |m|m| |O Q 12,70 4,76 | 0,8 | -
120412 |0ja| |o|o|olo|olo| |olo| |o 12,70 4,76 | 1,2 | - ;
120416 |O|4 o) 12,70 4,76 | 16 | - S
120420 |O|O o e 12,70 4,76 | 2,0 | - "
120712 o) Qlo 12,70 (7,94 | 1,2 | - e
120716 o) Qlo 0olo o| |olo|ol12,70]7,94| 1,6 | -
120720 Q 12,707,94| 20 | -
190716 o] |ololo 19,057,94| 16 | -
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
SNGX o AUt?'nsb
(S Isegno ICan.
S0 |2/=lz2e88cl-lsislslslgglgslsl o | t | r | @ < P
|—|—|—|—|—|—|—c\|:~razzzzzzzgg b
3333333338888 888 3E
SNGX 120708 |O| |O Q|0 12,707,94| 0,8 | -
120712 |Q| |0 e o 12,70 7,94 | 1,2 | -
120716 |O| |O 6) Qo] |o 12,70[7,94| 16 | - .
150708 |Q| |O Q 15,87 7,94 0,8 | - =
150712 |0| |O o 1587 (7,94 | 1,2 | - KO a ﬂ
150716 |O| |O e 15,87 7,94 | 16 | - T
Lt
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
SNMX Di povica
(S Isegno ICan.
S0  |2siz 2288 -slslslslgggsg o | t | r | g s
=== ® 2222222 .
s s|s|IK|IS|ISS LD R RRRRAB=SS
OO O0OOO0O0I0OI0L0LVOOo
SNMX 120716 0lo|o|o 12,70 7,94 | 16 | -
KO i @
) ]
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
SPGN o AUt?'nS.b
(S Isegno ICan.
S0 |2=lz2e88l-lsslslslgggsls o | t | r | g s
== EEEEN® 2222222 .
g |<|<|<|R B RRR B BSD
OO O0OOO0OI0OI0L0I0VOOo
SPGN 090304 [0| |O 6 9,52 13,18 | 0,4 | -
090308 |O| |O e 952 |318] 08 | -
120304 6) 12,70(3,18| 0,4 | - (
120308 |O| |0 12,70/ 3,18| 0,8 | - _
120404 |O| |O [6) 12,70 4,76 | 0,4 | - “N,
120408 |O| |O o 12,70 4,76 | 0,8 | - \ )
120412 |0| |O 12,70 4,76 | 12 | - — o
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
TNGA g Di popica
ololol= (=] Isegno ICa.
0 |2/=/22228/5/5I5/8/8i8l8188lglg| o | t | r | at g e
=== A AR AR
OO OO0V OO
TNGA 110308 o) 6,35 | 3,18 | 0,8 | 2,26
160404 |Q| |0 olo|o [6) 9,52 | 4,76 | 0,4 | 3,81
160408 |m| |m|o|o|o|o|o|olo] |O o|o|o| 9,52 | 4,76 | 0,8 | 3,81 ‘
160412 |O| |0 e o| |0 o) 9,52 | 4,76 | 1,2 | 3,81 =
160416 |O| |O o 952 | 4,76 | 1,6 | 3,81 d
200404 0| |O 5} 12,70 | 4,76 | 0,4 | 516] & "
220408 |O| |O o) 12,70 | 4,76 | 0,8 | 5,16 :
220412 [0| |O e 12,70 4,76 | 1,2 | 5,16
220416 [O| |O o) 12,70 4,76 | 1,6 | 5,16

150
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Inserti Ceramici B

Articolo Gradi Dimensioni (mm)
TNGN Di picab
o Isegno Ican.
IS0 2ziz/ze8 gz sle8gggEelg o |t | r | . Aopic
ek 5555225555566 ==
OO0 |OO
TNGN 110304 |O] [0 o) 6,35 3,18 0,4 | -
110308 |O| |O o) 6,35 | 3,18 | 0,8 | -
160404 0] |O [6) o 952 | 4,76 ] 0,4 | - . ‘
160408 |0 |0 o) o) 9,52 | 476 | 0,8 | - v
160412 |0| |0 olo Q ) 952 | 476 | 12 | - ‘ I I
160416 |O| |O e 952 |476| 16 | - X
220404 |O] o o) 12,70 (4,76 | 04 | - ' T
220408 |0| [0 o) 12,70 4,76 | 0,8 | -
220412 |0| |0 o) 12,70 4,76 | 12 | - T
220416 |O| |O o) 12,70 4,76 | 16 | - E
Articolo Gradi Dimensioni (mm) ©
TPGN Utens. 8
olo Disegno licab.
so  |2lsislglel88l.lclsiglslglelglslels a | t | r | at . Aol
S A A AR ¢
OOOOOO0IOOOOOI0I0I00O 0O
TPGN 110304 |0|0|0O 6,35 |3,18| 0,4 | -
110308 olo o) 6,35 | 3,18 | 0,8 | -
160304 |4 9,52 |3,18] 0,4 | - ]
160308 |4|O| 952 |318] 0,8 | - e
160408 |O 952 | 4,76] 0,8 | - i p l
. ‘ 1°
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
VNGA g pica
ololoS Disegno licab.
) c2lzs2l2S 883 e2sgsgleg o | t | r | o g e
e 5555555555606 == '
OO0 O000I0OIOI0O0I000I00 IO
VNGA 160404 o| |o o o 9,52 | 4,76 | 0,4 | 3,81
160408 4| |4|o ololo|o| |o 9,52 | 4,76 | 0,8 | 3,81
160412 o| o o| o o) 952 | 4,76 | 1,2 | 3,81
160608 o) 9,52 16,35 | 0,8 | 3,81 ;
@ 160612 o) 9,52 16,35 1,2 | 3,81 ﬂ Ej:d
< L
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
WNGA pica
olo o Disegno licab.
so  |2slzlzlel88clelsis28lE8Slglgl o | t | ¢ | o 9 s
e 5555522855860 6== :
OOOOOIO0IO0O0OOOI0IO0I00V0|O
WNGA 080404 0| [0 o 12,70 4,76 | 0,4 | 5,16
080408 |m| |0 o o 12,70 | 4,76 | 0,8 | 5,16
080412 0| |0 o) o) 12,70 4,76 | 1,2 | 5,16
r
Q] &
d +1 |
so“ 1 L | ¥
t
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
WNGX pica
olo Disegno licab.
so  =l=islglel8 8. slslzigelgiglelsl ¢ | ¢ | ¢ | at 9 Aol
= A A A AR ¢
WNGX 080716 o 12,70 7,94 | 16 | -
5| -

I Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Articolo Gradi Dimensioni (mm)
CDH Utens.
olo Disegno licab.
s0  |2lsislzl=l28ls|cSigS|Bl888gls] o | t | ¢ | @ g Appac
Lk k555225 %565 a== '
OO0 00000000000 000 O
CDH 190900 Q| |0 19,056]9,52| - |6,35
251200 Q Q 25,40 (12,70 - 6,75
321900 ©] o 31,75|19,05| - 10,00
d ~
r - 6
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
LNJ Utens.
olo Disegno licab.
s0  |=lsislze88l.cs8i2gglggels 1 | w | t | v 9 Appac
Lk k555225 % 565 a== '
OO0 0000000V00V0 000 O
LNJ 6588 Q| |0 Q 31,75 /19,05/12,70| 3,2
6688 o] o ] 38,10 |19,05/12,70| 3,2
- T RS
Articolo Gradi Dimensioni (mm)
RCGX Di popic
[EHENE) (=3 Isegno Ican.
so  |2=izglel2E S <5828 88slsl ¢ |t | a g e
=== === = A A A A A A A
OO0 O0OO00O0O0000000u oo
RCGX 060400 Q| |O Q| |O| |O| 6,35 | 4,76 | 120°
060600 |O Q|0 Q Q Q] |O] 6,35 | 6,35 | 120°
060700 Q 6,35 | 7,94 | 120°
090700 |4 Q|0 40 Q Q QO] 9,52 | 7,94 | 120°
120700 |4 Q0|4 4 Q 4 4 412,70 | 7,94 | 120°
151000 |4 Q 4 Q Q 15,87 |110,00| 120°
191000 |4 4 Q Q] |0 Q 19,05 |10,00| 120°
251200 |O Q o 25,40 |12,00] 140°
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Frese per inserti ceramici

B

RNEC @

D

>

— 15

Ceramici

. . Inserto Ricambi
Dimensioni (mm)
. . S
Codice d’ordine @‘\\\
Disp. @D aD1 H z -

Staffa Vite staffa
RNFC 050-4-RN1207 4 50 22 50 4
063-4-RN1207 4 63 22 50 4

080-5-RN1207 a 80 97 50 5 RNGN120700 SM-1207 VM-06 F5

100-6-RN1207 4 100 32 50 6

Inserto applicabile Pag. 149

W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte

rRPFCc &

\

. . Inserto Ricambi
Dimensioni (mm) N
Codice d’ordine @ Q\‘\\\\\\\\ @
Disp. @D @D1 H z -
Staffa Vite staffa Molla
RPFC 050-4-RP1204 4 50 22 50 4
063-4-RP1204 4 63 22 50 4
080-5-RP1204 4 80 97 50 5 RPGN120400 SM-1207 VM-06 F5
100-6-RP1204 ] 100 32 50 6

Inserto applicabile Pag. 149

W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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B  Informazioni Tecniche Inserti Ceramici

(») Resistenza alle alte temperature (>) Durezza vs Temperatura

T 25 T T 5 100
9 *— o ALOAZIO2 z
£ ) N ALOTIC § 95 p
° —o— SiaN4 g ‘:\
° R
] —e— WC+Coalloys 2 90 —
E 1.5 - ‘ | \ —
(] -] | 85
S IR ——— \"\ \
= g 80 | o ALO+ZIO2
8 '\\T ALO+TIC
!: 0.5 e 75 | —o— SiNa -
f = —a— WC+Co alloys
(=]
N 0 70 . .
(1] 20 300 600 900 1200 20 400 800 1200
= Temp. (°C) Temp. (°C)
(=)
—
=
(») Usura laterale vs Distanza di lavoro
E 0.300 E 0.300
E 0.250 // § 0.250 —
g ’ / 4// ;: g /, /.
= / /,:; 5 o]
= =
0.150 " 0.150 e
o— | —¢ —&— CAT10 /./
0.100 —— —e— oATa0 | 0.100 =z
—e— CAT50
0.050 —&— CAT70 - 0.050 —&—CA0
CAT30C —a— CA30
0.000 0.000 .
900 1800 2700 3600 4500 5400 408 816 1224 1632 2040 2448 2856 3264
Distanza di lavoro (m) Distanza di lavoro (m)
Parametri Parametri
Materiale = SKD-11(HrC>65) Materiale ~ FC-25(HRC>45)
Ve : 150m/min Av :0.15mm/giro  Ap :0.3mm Ve : 500m/min Av :0.5mm/giro  Ap:1.2mm
Inserto : SNGN 120412 E040 Inserto : SNGN 120412 E040
E 0.350
E
@ 0.300 —e
® | —o—|
2 0250 "
— - — o "
g // /.//./
2 0200 %/z//(
0.150 —— CSN20 |
% —e— CSN30
0.100 / ~o CsN4o |
0.050 ~© CSN60 |
' —e— CSN80
0.000 .
408 816 1224 1632 2040 2448 2856 3264
Distanza di lavoro (m)
Parametri
Materiale  FC-25(HrC>45)
Ve : 800m/min Av:0.5mm/giro  Ap :2.0mm
Inserto : CNGN 120412 E040
154 | /32 PALEARICARLO | www.palearicarlo.com




Informazioni Tecniche Inserti Ceramici

(») Problema, causa e risoluzione

Problema

Causa

Risoluzione

Usura del cratere @ @

¢ Grado inadeguato
e Parametri troppo alti

e Usare un grado piu duro
e Diminuire i parametri

Rottura sul tagliente

e Grado inadeguato

e Avanzamento troppo alto

¢ Bassa resistenza del tagliente
e Portautensile instabile

e Usare un grado piu tenace
e Diminuire I"'avanzamento
e Usare un tagliente smussato
0 con un’onatura maggiore
e Usare un portautensile piu grande

Deformazione plastica i %

e Grado inadeguato
e Parametri troppo alti
e Temperatura troppo alta

e Usare un grado piu duro

e Diminuire i parametri

e Usare un grado con una maggiore
condulttivita di calore

Usura sul raggio di punta

e La durezza del materiale & maggiore
del grado scelto
e || materiale ha una superficie molto dura
e Velocita di taglio troppo alta
* Angolo di spoglia troppo piccolo
e Avanzamento troppo basso

e Usare un grado piu duro

e Diminuire la velocita

e Usare un inserto con un angolo
di spoglia maggiore

* Aumentare I’avanzamento

Shock termici

(usura laterale)

e || materiale si restringe o si allarga
a causa della temperatura eccessiva
e Grado inadeguato (soprattutto in fresatura)

e Preferire la lavorazione a secco
(in caso il refrigerante sia necessario,
usarne grandi quantita)

e Usare un grado piu tenace

Scheggiature

7

e Grado inadeguato

e Avanzamento troppo alto

¢ Bassa resistenza del tagliente
e Portautensile instabile

e Usare un grado piu tenace

e Diminuire I’'avanzamento

e Usare un inserto con un angolo di
spoglia maggiore

e Usare un portautensile piu grande

Usura intaglio

=

e || materiale ha una superficie molto dura
e Frizione causata da cattiva evacuazione
truciolo (comparsa di vibrazioni)

e Usare un grado piu duro

e Usare un inserto con un angolo di
spoglia maggiore per migliorare
I’evacuazione truciolo

Leggere scheggiature I E

* Materiale da riporto sul tagliente
e Cattiva evacuazione truciolo

e Usare un inserto con un angolo di spoglia
maggiore per migliorare la performance

e Usare una tipologia con una pit ampia
tasca raccogli truciolo

Rottura completa

e Usura eccessiva e prolungata del tagliente

® Diminuire "'avanzamento

e Diminuire la profondita di taglio

e Usare un grado piu tenace

e Usare un rompitruciolo piu robusto
e Usare un inserto piu spesso

Comparsa di materiale
da riporto

¢ Bassa velocita di taglio
e Materiali pastosi

e Aumentare la velocita di taglio
e Usare una geometria piu positiva
e Usare un grado piu tenace

(») Proprieta fisiche degli elementi

Densita Durezza Modulodi Young Condu_ttlwta es %%Z?éﬂ:?g:g:ca Punto di fusione
Elemento (glem?) (Hv) (x103kgf/mm?) termica p °C)
(cal/cm-sec-°C) (x10%/°C)
wc 15,6 2.150 70 0,3 5,1 2.900
TiC 4,94 3.200 45 0,04 7.6 3.200
TaC 14,5 1.800 29 0,05 6,6 3.800
NbC 82 2.050 35 0,04 6,8 3,500
TiN 5,43 2.000 26 0,07 9,2 2.950
AQ203 3,98 3.000 42 0,07 85 2.050
cBN 3,48 4500 71 3,1 47 -
Diamante 3,52 9.000 929 5,0 3,1 -
Co 89 - 10~18 0,165 12,3 1.495
Ni 89 - 20 0,22 13,3 1.455
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(») Tabella per calcolare la durezza

Durezza,

Durezza,

3000kgf HB ] 3000kgf HB 2]
Durezza Penelratore |Penetratore| ScalaA | ScalaB | ScaaC | ScaaD |Durezza| Caricodi Durezza Penetratore |Penetratore| ScalaA | ScalaB | ScdaC | ScalaD | Durezal Carico di
50kgf | Sferico | sfericoin |Penelratore Penetrtore | Penelratore Penetratore rottura 50kgf | Sferico | sfericoin |Penetiatore| Penelraore | Penelraore | Penetraore rottura
standard | metallo | conicoin | sfericoin | conicoin | conicoin standard | metallo | conicoin | sfericoin | conicoin | conicoin
duro | diamante mefalloduro| diamante | diamante duro | diamante metalloduro| diamante | diamante

He | 10mm | 10mm | 60kgf HeA 100kgiHRB| 150kt HAC 100kgfHRD| HS | MPalf) He | 10mm | 10mm | 60kgf HrA 100kofHRB| 150kt HAC [100kgfHaD| HS | MPalt)
940 - - 85,6 - 68,0 76,9 97 320 303 303 66,4 |(107,0) | 32,2 49,4 45 1005
920 - - 85,3 - 67,5 76,5 96 310 294 294 65,8 - 31,0 48,4 - 980
900 - - 85,0 - 67,0 76,1 95 300 284 284 65,2 |(1055) | 29,8 47,5 42 950
880 - (767) 84,7 - 66,4 75,7 93 295 280 280 64,8 - 29,2 471 - 935
860 - (757) 84,4 - 65,9 75,3 92 290 275 275 64,5 |(104,5) | 285 46,5 41 915
840 - (745) 84,1 - 65,3 74,8 91 285 270 270 64,2 - 27,8 46,0 - 905
820 - (733) 83,8 - 64,7 74,3 90 280 265 265 63,8 |(103,5) | 271 453 40 890
800 - (722) 83,4 - 64,0 74,8 88 275 261 261 63,5 - 26,4 449 - 875
780 - (710) 83,0 - 63,3 73,3 87 270 256 256 63,1 |(102,0) | 256 443 38 855
760 - (698) 82,6 - 62,5 72,6 86 265 252 252 62,7 - 248 43,7 - 840
740 - (684) 82,2 - 61,8 721 84 260 247 247 62,4 |(101,0) | 24,0 431 37 825
720 - (670) 81,8 - 61,0 715 83 255 243 243 62,0 - 231 42,2 - 805
700 - (656) 81,3 60,1 70,8 81 250 238 238 61,6 99,5 22,2 417 36 795
690 - (647) 81,1 59,7 70,5 - 245 233 233 61,2 - 21,3 411 - 780
680 - (638) 80,8 59,2 70,1 80 240 228 228 60,7 98,1 20,3 40,3 34 765
670 630 80,6 - 58,8 69,8 - 230 219 219 - 96,7 | (18,0 - 33 730
660 620 80,3 - 58,3 69,4 79 220 209 209 - 95,0 (15,7) - 32 695
650 611 80,0 - 57,8 69,0 - 210 200 200 - 934 | (13,4) - 30 670
640 - 601 79,8 - 57,3 68,7 77 200 190 190 - 91,5 (11,0) - 29 635
630 - 591 79,5 - 56,8 68,3 - 190 181 181 - 89,5 (8,5) - 28 605
620 - 582 79,2 - 56,3 67,9 75 180 171 171 - 87,1 (6,0) - 26 580
610 - 573 78,9 - 55,7 67,5 - 170 162 162 - 85,0 (3,0 - 25 545
600 - 564 78,6 - 55,2 67,0 74 160 152 152 - 81,7 (0,0 - 24 515
590 - 554 78,4 - 54,7 66,7 - 2055 150 143 143 - 78,7 - - 22 490
580 - 545 78,0 - 54,1 66,2 72 2020 140 133 133 - 75,0 - - 21 455
570 - 535 77,8 - 53,6 65,8 - 1985 130 124 124 - 71,2 - - 20 425
560 - 525 774 - 53,0 65,4 71 1950 120 114 114 - 66,7 - - - 390
550 (505) 517 77,0 - 52,3 64,8 - 1905 110 105 105 - 62,3 - - - -
540 (496) 507 76,7 - 51,7 64,4 69 1860 100 95 95 - 56,2 - - - -
530 (488) 497 76,4 - 51,1 63,9 - 1825 95 90 90 - 52,0 - - - -
520 (480) 488 76,1 - 50,5 63,5 67 1795 90 86 86 - 48,0 - - - -
510 (473) 479 75,7 - 49,8 62,9 - 1750 85 81 81 - 41,0 - - - -
500 (465) 471 75,3 - 491 62,2 66 1705

490 (456) 460 74,9 - 48,4 61,6 - 1660

480 488 452 | 745 - 47,7 | 61,3 64 1620

470 441 442 741 - 46,9 60,7 - 1570

460 433 433 73,6 - 46,1 60,1 62 1530

450 425 425 73,3 - 453 59,4 - 1495

440 415 415 72,8 - 445 58,8 59 1460

430 405 405 72,3 - 43,6 58,2 - 1410

420 397 397 71,8 - 42,7 57,5 57 1370

410 388 388 71,4 - 41,8 56,8 - 1330

100 379 379 70,8 - 40,8 56,0 55 1290

390 369 369 70,3 - 39,8 55,2 - 1240

380 360 360 69,8 | (100,0)| 38,8 54,4 52 1205

370 350 350 69,2 - 39,9 53,6 - 1170

360 341 341 68,7 | (109,0)| 36,6 52,8 50 1130

350 331 331 68,1 - 35,5 51,9 - 1095

340 322 322 | 67,6 |(108,0)| 344 | 51,1 47 1070

330 313 313 67,0 - 33,3 50,2 - 1035
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Portainserti Esterni & Interni B

©
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c
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B Specifiche portainserti per esterni

©
S
=]
5=
f=
£
(o]
-

B

PS K NIR 25 25-M 12

1 P 3 4 ) 6 7 8 9
. . . Forma Angolo Angolo di spoglia o Altezza Spessore Lunghezza Lunghezza
Tipo di serraggio inserto di lavorazione dell’inserto Direzione gambo gambo gambo tagliente

o Tipo di serraggio
Q

e Forma inserto
S| .

e W % T

A staffa Spina - Staffa

C D M

Staffa - Cuneo Aleva

P

XX
= () /\

Avite Astaffa

S W

e Angolo di lavorazione
@ -

75° 45° 60°
B D E

90°
90° ﬁ
F G
h95° 45° 60°
62.5° 75°
95°
L N R S T

L R S T
35°
=
V W

o Angolo di spoglia dell’inserto
N

75°
J K
72.5° ﬁ 85°
v Y

\IX/ 5° \[\A/ 7 \l.\A/ 15° v 20°
B C D E
\P 25° 0 \[\A/n"

F N P

e Direzione
R] .

G Altezza gambo

G Spessore gambo

B - 25

!

i

e Lunghezza gambo
-@

9 Lunghezza tagliente

@@S A-32 H-100 Q-180
B-40 J-110 R-200

C-50 K-125 S$-250

- D-60 L-140 T-300
. E-70 M-150 U-350
F-80 N-160 V-400

G-90 P-170 W-450

X-Special
Item ‘ | ‘

158
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Specifiche portainserti per interni

B

S 12 M-S T F P R-11

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Tipologia Diametro Lunghezza Tipo diserraggio  Forma inserto di I:vrz)%glz(i)one An%ﬂﬁ,iﬂiszgt%g"a Direzione Ltuar;%igﬁéa
o Tipologia e Lunghezza e Tipo di serraggio
“A” Acciaio con fori di lubrificazione
— . L Simbolo  Lunghezza
E” Barra in metallo duro con testina in L (mm)
acciaio e fori di lubrificazione r —
“C” Gambo i tallo d i 190
mbo in m r e —
o 2ambo In metalo duro © J 110 A staffa Spina - Staffa
S” Gambo in acciaio _
o . K 125 © D
X” Speciale Y
. M 150
N e
e Diametro L a 180
(B - - R—200 Staffa — Cuneo Aleva
S 250 M =
T 300
U 350
V 400
— ) 1 W 450 A vite
Y 500 s

Forma inserto

© cmo-0e6ae0-

G Angolo di lavorazione

o Angolo di spoglia dell’insert

9 Direzione

ﬂwg

J

1°

A4

9 Lunghezza tagliente
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B Informazioni Tecniche KHP

==

©
S
=]
=
c
S
o
st

== per lavorare HRSA (leghe resistenti al calore)

KHP @

Nuovi Portautensili con lubrificazione ad alta pressione

Per maggiori informazioni
scopri il video tutorial

@ | utilizzo di un sistema di raffreddamento ad alta pressione su materiali HRSA, consente un aumento
della produttivita fino al 300%;

@ La possibilita di orientare il getto del refrigerante in modo piu preciso permette un aumento dell’effetto
raffreddante, un migliore controllo del truciolo, e di conseguenza una maggiore durata utensile.

() COmPOSiZiOne KHP Vite di serragg|o
(MHB0O415)
’ )
Guarnizione (HPO7S)
T /
appo
(HPCR-H) KHAOAOA NYLCOK)
w \H)
. Tappo serraggio acqua

 (KHAO505-NYLOCK) |
Adattatore 1/8’ BSPP %
(HPA3/8UNF1/8PF)
Adattatore e tubo per alta pressione
da acquistare separatamente

@ Caratteristiche

e Lubrificazione ottimizzata grazie alla possibilita di indirizzare il

getto direttamente sull’inserto; MAX 300 bar
° Pgrdlta di presgone del lubrificante minimizzata grazie al getto Materiale Pressione minima | Pressione massima
diretto del refrigerante;
. . . 50
¢ Sistema a slitta facile da assemblare.
70
60 300
50
70
Posizione finale della staffa Posizione inserto Copertura inserto ottimizzata Direzione del getto
per il bloccaggio direttamente sull'inserto
Sistema a getto unico Sistema a tre fori per PSSNR/L

Getto tramite
i tre fori superiori

Getto superiore

Getto inferiore 8

Getto inferiore
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Informazioni Tecniche KHP B

@ Corretta sostituzione dell’inserto

— 15

Allentare la vite Spostare la staffa verso Sostituire I'inserto Spostare la staffa Fissare la vite di serraggio
di serraggio sinistra tramite il sistema a slitta come in posizione iniziale
o
=
@ Applicazioni ©® Gamma gradi =
S
HRSA (INCONEL) HRSA (TITANIO) HRSA (INCONEL) HRSA (TITANIO) -
£ 40 F T e — z s b 10t
£ £ L € €100
2 30 g 40 % 60 % 80
3.0 > S
20 | 40
20 60
10 10 | 20 PC5300 40
01 02 03 04 01 02 03 04 05 ® 2 B ® 2 B
Fn (mm/giro) Fn (mm/giro) Taglio  Taglio  Taglio Taglio  Taglio  Taglio
continuo generico interrotto continuo generico interrotto
@ Assemblaggio KHP
e Possibilita di scegliere tra tre modalita;
e | a tipologia con vite a occhiello permette di aumentare lo spazio a disposizione (foto 3).
Tipo S-S Tipo S-B Tipo B-B
Adattatore diritto Adattatore diritto Adattatore a occhiello
Adattatore diritto Adattatore a occhiello Adattatore a occhiello

[foto 1] [foto2] [foto 3]

¢ || supporto da usare con I'adattatore a occhiello include I'anello per lubrificante;
e L a vite a occhiello € molto versatile e pud essere montata su varie tipologie di macchine utensili.

@ Composizione Set KHP

¢ | componenti del set KHP devono essere acquistati separatamente;
¢ Varie tipologie di componenti disponibili per soddisfare diverse esigenze di lavorazione

Articolo Immagine Lunghezza  Tubo | Supporto Adattatore , oég}ﬁello Glﬁ:rgf,;%" Foto
HPH3/8UNF-200S S S 200mm
— — 2EA - - 1
HPH3/8UNF-250S - 250mm
HPH3/8UNF1/8PF-200S S B 200mm
R —— ) TEA TEA TEA TEA SEA 2
HPH3/8UNF1/8PF-2508 250mm
HPH1/8PF-200S B B 200mm
TR - e - () - 2EA SEA 3
HPH1/8PF-250S 250mm
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B kup

KHP-PCLNR/L et 95
= S © w
p —|Q
L
é e
h H
CN.. In Figura: Utensile Destro
(mm)
Disp. Ricambi Leva Vite Sede Spina Chiave | Chiave pin | Valvola | Vite Staffa | Anello Tappo
Articolo H{W|L|S|h
o R|L Elnserto @/ﬁ%@@@
s PCLNR/L 2525-M12-KHP (® Q| 25 | 25 |150| 32 | 25 | 34 HW20L KHAO404
= CN.. 1204.. LVAN  |VHX0820N| SC42N SP4N HW30L LSPS4 | HPCR-H |MHB0415| HPO7S NYLOCK
E 3232-P12-KHP (O |O | 82 | 32 |170| 40 | 32 | 34
(o]
L Inserto applicabile Pag.  34-38/88/122/125-126/132/146-147 M: Disp. Italia e Corea [d: Disp. Italia OJ: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte

l93°

KHP-PDJINR/L &

4
0/
(7 ¢ B

h H
DN.. In Figura: Utensile Destro
(mm)
Disp. Ricambi Leva Vite Sede Spina Chiave | Chiave pin | Valvola | Vite Staffa | Anello Tappo
Articolo H/ W |L|S|h
R|L Elnserto @ﬁ%@@@
HW20L KHA0404
PDINR/L 2525-M11-KHP | O | Q| 25 | 25 |150 3225 25 | 42 | DN.. 1104.. | LU3AN \HXOBI7N| SD32N | SP3 | HW2SL | LSPS3 | HPCR-H |MHBO415| HPOTS |\
HW30L
2525-M1506-KHP| W | Q| 25 | 25 |150 (32,25 25 | 42 | DN.. 1506.. | VBN VHXO82IN| SD43N | span | DY20- | LsPsa | HPCR-H |MHBoats| po7s |‘TOTE!

Inserto applicabile Pag. 42-46/88/123/132/147-148 W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

| 45°

KHP-PSSNR/L & T ; *
N RN

h H
SN.. I In Figura: Utensile Destro

(mm)
Leva Vite Sede Spina Chiave | Chiave pin | Valvola | Vite Staffa |~ Anello Tappo

Articolo PPy lw|L|s | n y/ Ricamb & @ 7 % @ @ ®

R|L Inserto
HW20L KHA0404
PSSNR/L 2525-M12-KHP (O |Q | 25 | 25 | 150 (34,25 25 | 34 SN.. 1204.. LVAN | VHX0821| SS42N | SP4N HWS30L LSPS4 | HPCR-3H |MHB0415| HPO7S NYLOCK

Inserto applicabile Pag. 48-52/88/123/149-150 M: Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia J: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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o
KHP-PWLNR/L & T i 7 E '
b(}
A -
L 6|
WN.. In Figura: Utensile Destro
(mm)
Disp. Ricambi Leva Vite Sede Spina Chiave | Chiave pin | Valvola | Vite Staffa | Tappo Tappo
Articolo H{W|L|S|h S
R|L ! Inserto @ 7 % @ D2
PWLNR/L 2525-M08-KHP | |0 | 25 | 25 | 150 32,25| 25 | 33 HWz0L KHAO404
WN.. 0804.. LVAN  |VHX0820N| SW42N | SP4N HW30L LSPS4 | HPCR-H |MHB0415| HPO7S NYLOCK
3232-P08-KHP |O |O| 32 | 32 | 170 39,25/ 32 | 33

Inserto applicabile Pag. 61-65/89/124/151

I Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

KHP-SRGCR/L &

s w
e |
L é
h H
RCGT.. R In Figura: Utensile Destro
(mm)
Disp. Ricambi Vite Sede Boccola | Cacciavite | Valvola | Vite Staffa Anello
Articolo H{wW|L s h ;\\
AL Lo~ | @ | © @2 Sl | @
HW15P
SRGCR/L 2525-M12-KHP (O[O | 25 | 25 | 150 (31,50, 25 - RC.. 1204.. FTGA03512 | SR12S | SHXNO509F | HW30L |HPCR/L-3H| MHB0415 | HPO7S
HW35L

Inserto applicabile Pag. 70-72/86

W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

— 15

KHP SVJBR/L@ o3
= w
S
)
%;,
A7 : é
Z2%
h H
VB.. In Figura: Utensile Destro
(mm)
: : . Vite Boccola Sede Cacciavite Valvola | Vite Staffa Anello
Disp. Ricambi -
Articolo H W | L |S | h M) 9
RIL ! Inserto @@ @\‘\\\\ = ﬁ @ @@
HW15P
SVJBR/L 2525-M16-KHP || Q| 25 | 25 | 150 (32,50, 25 |46,5| VB.. 1604.. | FTGA03512 |SHXNO509F| ~ SV32S HW30L HPCR-H | MHB0415 | HPO7S
HW35L

Inserto applicabile Pag. 79-80/87/124/127/133/135-136

W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea Q: Arichiesta

A:Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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B Informazioni Tecniche DOUBLE CLAMP
DOUBLE CLAMP

-z Serraggio stabile col sistema DOUBLE CLAMP

Per maggiori informazioni
scopri il video tutorial

=zl

@ Caratteristiche:

* Sistema di serraggio semplice e robusto grazie ad una singola vite di serraggio
¢ |l sistema DOUBLE CLAMP ¢ indicato anche per lavorazioni

con condizioni di taglio molto difficili
e |l portainserti offre precisione grazie al design particolare

del retro della staffa. Staft
» Design compatto e ottimizzato per evitare interferenze del truciolo afta -

con la staffa

©
S
=]
=
c
S
o
st

Inserto ————>
Molla

Vite Sottoplacchetta
Sottoplacchetta

Portainserto

Design Staffa ﬁ
@ Serraggio stabile

Sistema DOUBLE CLAMP Sistema a Leva tradizionale

* | due sistemi di serraggio bloccano l'inserto sia alla base che ai lati

@ Utensile per interno

Caratteristiche Tecniche

Grazie alla maggior stabilita di lavorazione migliora la durata
dell'utensile e grazie al sistema di lubrificazione regolabile
migliora la finitura della superficie lavorata.
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DOUBLE CLAMP B

DCBNR/L o
S @ w
ﬁfn“ -
g L
CN.. - ‘
h E]:
In Figura: Utensile Destro I I
(mm)
. . [ Staffa Vite staffa Sede Vite Molle
Disp. Ricambi
Articolo H w L s h <)
R|L £ Inserto @ %\‘\\\ ©
DCBNR/L 2020-K12 H E| 20 20 125 17 20 31 ’5
2525-M12 H E| 25 25 150 22 25 31 CN.. 1204.. CVH4 |CHX0518| SC44V |FTKA0410| SPRO714 'E
3225-P12 ajof 32 25 170 22 32 31 s
2525-M16 |O| Q| 25 25 150 22 25 36 -
CN.. 1606.. CVH5 |CHX0622| SC54V |FTNAO0511| SPR0811
3232-P16 o|Q| 32 32 170 27 32 36
3232-P19 mm 32 32 170 21 32 40 CN.. 1906 CVH6 |CHX0622| SC63V |FTNA0511| SPR0O811
4040-S19 O|O| 40 40 250 35 40 40 h h
Inserto applicabile Pag. 34-41/88/122/125-126/132/146-147 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia QJ: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
DCKNR/L o = *
S| 75° © "
2
L
CN..
! :I'
1 In Figura: Utensile Destro
(mm)
: . ] Staffa Vite staffa Sede Vite Molle
Disp. icambi
Articolo H w L S h <> »
R|L b inserto ﬁ > S
DCKNR/L 2020-K12 44| 20 20 125 25 20 21
2525-M12 HE| 25 25 150 32 25 21 CN..1204.. CVH4 | CHX0518| SC44V |FTKA0410| SPRO714
3225-P12 o|0O| 32 25 170 32 32 21
3232-P16 olo] 82 32 170 40 32 26 CN.. 1606 CVH5 |CHX0622| SC54V |FTNA0511| SPR0811
4040-S16 O|O| 40 40 250 50 40 26 h h
Inserto applicabile Pag. 34-39/88/122/125-126/132/146-147 W: Disp. ltalia e Corea [4: Disp. Italia Q: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
DCLNR/L SES
w
S ©
1 - 4
w3 '
L
CN.. PR -
h H
— In Figura: Utensile Destro
(mm)
. . .| Staffa Vite staffa Sede Vite Molle
Disp. icambi
Articolo H w L S h <)
R|IL ﬂ Inserto @ @‘\\\\
DCLNR/L 2020-K09 O|O| 20 20 125 25 20 24,5
2505-M09  |o|o| 25 5 150 3 o5 245 CN.. 0903.. CVH3 | CHX0415| SC32V |FTKA0307|SPR0510
2020-K12 H E| 20 20 125 25 20 30
2525-M12 HE| 25 25 150 32 25 30
3205-p12 I o5 170 3 30 30 CN.. 1204.. CVH4 |CHX0518| SC44V |FTKA0410| SPRO714
3232-P12 H E| 32 32 170 40 32 30
2525-M16 |m | H| 25 25 150 32 25 36
3225-P16 H E| 32 25 170 32 32 36 CN.. 1606.. CVH5 |CHX0622| SC54V |FTNAO0511| SPR0811
3232-P16 H E| 32 32 170 40 32 36
2525-M19  |O| Q| 25 25 150 32 25 40
3225-P19 4|4 32 25 170 32 32 40
3932-P19 mlml 3 30 170 40 30 40 CN.. 1906.. CVH6 |CHX0622| SC63V |FTNA0511| SPR0811
4040-S19 H E| 40 40 250 50 40 40

Inserto applicabile Pag. 34-41/88/122/125-126/132/146-147

I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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2 DOUBLE CLAMP

DDJNR/L Jolee

| - | Jih}@

@ =
L

DN.. _
h H
In Figura: Utensile Destro
(mm)
. : [ Staffa | Vitestaffa Sede Vite Volle
Disp. icambi
Articolo H | w L s h <IN
. R|L ! inserto 22 o
s DDJNR/L 2020-K11 a/aj 20 20 125 25 20 30
= 2525-M11 o|/m| 25 25 150 32 25 30
f= DN.. 1104.. CVH3 | CHX0415| SD32V |FTKA0307| SPR0510
s 3225-P11 Q10| 32 25 170 32 32 30
- 3232-P11 Q|0| 32 32 170 40 32 30
2020-K15 H m| 20 20 125 25 20 35
2525-M15  |m|m| 25 25 150 32 25 35
DN.. 1506.. CVH4 | CHX0518| SD43V |FTKA0410| SPRO714
3225-P15 W 4| 32 25 170 32 32 35
3232-P15 H m| 32 32 170 40 32 35
Inserto applicabile Pag. 42-46/88/123/132/147-148 M: Disp. Italia e Corea [d: Disp. Italia OJ: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte

DSBNR/L D1 ke J J

[~ A

SN.. -

h E]:
In Figura: Utensile Destro

(mm)
- - - Staffa | Vitestaffa | Sede Vite Molle
Disp. icambi
Articolo H | W | L s h <)
R|L ﬂ Inserto @ W @,\\\\
DSBNR/L ~ 2020-K09 |O|O| 20 20 125 17 20 25
SN.. 0903.. CVH3 | CHX0415| SS32V |FTKA0307| SPR0510
2525-M09  |Q|O| 25 25 150 22 25 25
2020-K12 H Em 20 20 125 17 20 32
2525-M12  |® W[ 25 25 150 22 25 32
SN.. 1204.. CVH4 | CHX0518| SS44V |FTKA0410| SPRO714
3225-P12 a/a) 32 25 170 22 32 32
3232-P12 4| 4| 32 32 170 27 32 32
2525-M15 |4 4| 25 25 150 22 25 38
3225-P15 |O|O| 32 25 170 22 32 38 SN.. 1506.. CVH5 | CHX0622| SS54V |FTNA0511| SPRO811
3232-P15 44| 32 32 170 27 32 38
3232-P19 44| 32 32 170 27 32 43
SN.. 1906.. CVH6 | CHX0622| SS64V |[FTNA0511| SPRO811
4040-S19 4| 4| 40 40 250 35 40 43
Inserto applicabile Pag. 48-52/88/123/149-150 W: Disp. ltalia e Corea [4: Disp. Italia U: Disp. Corea O:Arichiesta A: Disp.in 48 ore >: Fino ad esaurimento scorte
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DOUBLE CLAMP B

DSDNN % ] |45° L

N s @

SN.. _
In Figura: Utensile Destro

==

— 15

(mm)
Ricambi Staffa Vite staffa Sede Vite - Molle
Articolo Disp.| H W L S h D)
P £ Inserto ﬁ @ %\\\\\ ©
DSDNN 2020-K09 o 20 20 125 10 20 26,5 SN.. 0903.. CVH3 |CHX0415| SS32V |FTKA0307|SPR0510 ’5
2020-K12 m | 20 | 20 [ 125 | 10 | 20 | 33 "é'
2525-M12 | 25 25 150 12,5 25 33 P
SN.. 1204.. CVH4 | CHX0518| SS44V |FTKA0410| SPRO714 (=]
3225-P12 a 32 25 170 12,5 32 33 -
3232-P12 | 32 32 170 16 32 33
2525-M15 o 25 25 150 12,5 25 39,4
SN.. 1506.. CVH5 |CHX0622| SS54V |FTNA0511| SPR0O811
3232-P15 4 32 32 170 16 32 38
3232-P19 | 32 32 170 16 32 43
SN.. 1906.. CVH6 |CHX0622| SS64V |FTNA0511| SPR0811
4040-S19 4 40 40 250 20 40 45
Inserto applicabile Pag. 48-52/88/123/149-150 W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

DSKNR/L J 75° *
N\

SN.. y
h E]:
In Figura: Utensile Destro

(mm)
] Disp. icambi Staffa Vite staffa Sede Vite Molle
Articolo alL| H w L S h ) Inserto @ @ @\\\\\
DSKNR/L 2020-K09 O|O| 20 20 125 25 20 20 SN.. 0903.. CVH3 |CHX0415| SS32V |FTKA0307|SPR0510
2020-K12 H E| 20 20 125 25 20 23
2525-M12 W 4| 25 25 150 32 25 23 SN.. 1204.. CVH4 |CHX0518| SC44V |FTKA0410| SPRO714
3232-P12 W 4| 32 32 170 40 32 23
3232-P15 4| 4| 32 32 170 40 32 28 SN.. 1506.. CVH5 |CHX0622| SS54V |FTNA0511|SPR0811
3232-P19 4 4| 32 32 170 40 32 35
SN.. 1906.. CVH6 |CHX0622| SS64V |FTNA0511| SPR0O811
4040-S19 4| 4| 40 40 250 50 40 43
Inserto applicabile Pag. 48-52/88/123/149-150 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte

DSSNR/L T A i 45°
N N

SN.. /‘2
In Figura: Utensile Destro
(mm)
. . [ Staffa Vite staffa Sede Vite Molle
Disp. icambi
Articolo H w L S h N
R|L £ Inserto @ @ @‘\\\ @
DSSNR/L 2020-K09 O|0| 20 20 125 25 20 28,5 SN.. 0903.. CVH3 |CHX0415| SS32V |FTKA0307|SPR0510
2020-K12 H E| 20 20 125 25 20 35
2525-M12 H E| 25 25 150 32 25 35
3205-p12 mlal a2 5 170 3 30 a5 SN.. 1204.. CVH4 |CHX0518| SC44V |FTKA0410| SPRO714
3232-P12 W 4| 32 32 170 40 32 35
2525-M15 4| 4| 25 25 150 32 25 38,5
3232-P15 4@l a2 32 170 40 32 385 SN.. 1506.. CVH5 |CHX0622| SS54V |FTNA0511| SPR0811
3232-P19 W 4| 32 32 170 40 32 46
4040-519 4@l 40 20 250 50 40 46 SN.. 1906.. CVH6 |CHX0622| SS64V |FTNA0511| SPR0811
Inserto applicabile Pag. 48-52/88/123/149-150 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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2 DOUBLE CLAMP

DTFNR/L 190° [~ ] ¢
w
8 9'0/;
I
L
TN..
' E]:
In Figura: Utensile Destro
(mm)
. . [ Staffa Vite staffa Sede Vite Molle:
Disp. icambi
Articolo H w L S h D)
© R|L ﬂ Inserto @ W @\‘\\\\ @
s DTFNR/L 2020-K16 4/ 4| 20 20 125 25 20 24,5
-"é 2525-M16 4 4| 25 25 150 32 25 24,5 TN.. 1604.. CVH3 |CHX0415| ST32V |FTKA0307|SPR0510
:6 3232-P16 O|0o| 32 32 170 40 32 23,5
[ 2525-M22 4 4| 25 25 150 32 25 33
3225-P22 O|0o| 32 25 170 32 32 33 TN.. 2204.. CVH4 |CHX0518| ST44V |FTKA0410|SPRO714
3232-P22 4 4| 32 32 170 40 32 33
Inserto applicabile Pag. 55-59/88/123/127/150-151 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. Italia O: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in 48 ore :Fino ad esaurimento scorte
DTGNR/L gl
w
s ® N
-
%"’
[
L
TN.. 7
In Figura: Utensile Destro
(mm)
. . [ Staffa Vite staffa Sede Vite Molle:
Disp. icambi
Articolo H w L S h D
R|L ﬁ Inserto ﬁ W @\\\\\\
DTGNR/L 2020-K16 d| (4 20 20 125 25 20 24,5
2525-M16 4 4| 25 25 150 32 25 24,5 TN.. 1604.. CVH3 |CHX0415| ST32V |FTKA0307|SPR0510
3232-P16 O|0o| 32 32 170 40 32 23,5
2525-M22 4 4| 25 25 150 32 25 33
3225-P22 O|0o| 32 25 170 32 32 33 TN.. 2204.. CVH4 |CHX0518| ST44V |FTKA0410|SPRO714
3232-P22 4 4| 32 32 170 40 32 33
Inserto applicabile Pag. 55-59/88/123/127/150-151 M Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia J: Disp. Corea Q:Arichiesta A:Disp.in 48 ore :Fino ad esaurimento scorte

"DVJNR/L 1 [93°
1O% o B

L
%*

VN..
h H
j In Figura: Utensile Destro
(mm)
. - [ Staffa | Vite staffa Sede Vite Volle
Disp. Ricambi
Articolo H w L S h <M
R|L ﬂ Inserto @ @ @)\\\\
DVJNR/L 2020-K16 a|a| 20 20 125 25 20 41,5
2525-M16 |Q|Q| 25 25 150 32 25 41,5 VN.. 1604.. CVH3V | CHX0518| SV32V |FTNA03508| SPRO714
3232-P16 aa| 32 32 170 40 32 41,5
Inserto applicabile Pag. 60-61/124-125/127/151 M: Disp. Italia e Corea [d: Disp. Italia OJ: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte
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DOUBLE CLAMP B

DVVNN : 725 1]
© w T
72.5° -
L
o) :
VN.. ‘
' [ :]7
— In Figura: Utensile Destro I I
(mm)
; [ Staffa Vite staffa Sede Vite Molle
Ricambi
Articolo Disp.| H w L S h = | &V
P £ Inserto @ @\‘\\\ -
DVVNN 2020-K16 o 20 20 125 10 20 40 ‘5
2525-M16 a 25 25 150 12,5 25 40 VN.. 1604.. CVH3V |CHX0518| SV32V [FTNA03508 SPRO714 =
3232-P16 o 32 25 170 16 32 40 g
-
Inserto applicabile Pag. 60-61/124-125/127/151 W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
DWLNR/L 195°
s i 4
/\ © il -
© ° *
k ) 95,
L
WN.. _
N In Figura: Utensile Destro
(mm)
. " T Staffa | Vite staffa Sede Vite Molle
Disp. icambi
Articolo H w L s h ‘ »
R|L £ Inserto ﬁ @ @ %\‘\\\
DWLNR/L 2020-K06 H E| 20 20 125 25 20 26
WN.. 0604.. CVH3 |CHX0415| SW32V |FTKA0307 | SPR0O510
2525-M06 H E| 25 25 150 32 25 26
2020-K08 . 20 20 125 25 20 82 WN.. 0804, CVH4 | CHX0518| SW44V |FTKA0410| SPRO714
2525-M08 |m | H| 25 25 150 32 25 32 h -

Inserto applicabile Pag. 61-65/89/124/151

I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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2 CLAMP ON SYSTEM

©
S
=]
5=
f=
£
(o]
-

CKJNR/L

|93°

93"2
-6° L
v |
KN.. ok
H
In Figura: Utensile Destro
(mm)
. n [ Staffa Vite Molla Sede Perno Spina
Disp. Ricambi
Articolo H w L S h <>
R|L £ Inserto @ @ —’ &9 @
CKJNR/L 2020-L16 4 4| 20 20 140 27 20 32
2525-M16 4 4| 25 25 150 32 25 32 KNUX 1604.. | 08 D/S* c4 F1 A1I0D/S* | G111 L2
3225-P16 A A| 32 25 170 32 32 32
Inserto applicabile Pag. 47 W Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia J: Disp. Corea Q:Arichiesta A: Disp.in 48 ore :Fino ad esaurimento scorte
* Indicare se Destro “D” o Sinistro “S”
CTFPR/L l90°
W
90°
,6° l L
f
TP.. =i
H
In Figura: Utensile Destro
(mm)
" . .| Staffa Sede Spina
Dis icambi
Articolo P R w | L | s | nh | g =
R Inserto
CTFPR/L 1212-F11 A A| 12 12 80 16 12 20
1616-H11 A A| 16 16 100 20 16 20 TP..1103.. 05
2020-K11 A A| 20 20 125 25 20 25
2020-K16 4 4| 20 20 125 25 20 25
TP..1603.. 06 A8 L1
2525-M16 4 A| 25 25 150 32 25 32
Inserto applicabile Pag. 77-78/134/151 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. Italia O: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in 48 ore :Fino ad esaurimento scorte
CTGPR/L - [90°
w
%,
L
TP..
H[
In Figura: Utensile Destro
(mm)
" q ; Spina
Disp. icambi
Articolo P H w L S h y)
R|L Inserto
CTGPR/L 1212-F11 A A| 12 12 80 16 12 17
1616-H11 A A| 16 16 100 20 16 20 TP..11083.. 05
2020-K11 4 4| 20 20 125 25 20 25
2020-K16 4 4| 20 20 125 25 20 25 TP.1603 06 A8 L
2525-M16 4 4| 25 25 150 32 25 32 : :

Inserto applicabile Pag. 77-78/134/151

170

W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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LEVER LOCK SYSTEM O

PCBNR/L S =
(@) W ®
-
75°
_6“ E
L
on. 2\
h H
In Figura: Utensile Destro I I
(mm)
: . f Vite Sede Spina Leva
Disp icambi
Articolo H w L S h
R|L £ Inserto @@ @ & ©
PCBNR/L 2020-K12 A Al 20 20 125 18 20 30 ls
2525-M12 A A| 25 25 150 22 25 32 CN.. 1204.. C1 Al D1 B1 -
3225-P12 A A| 32 25 170 22 32 35 E
2525-M16 A A| 25 25 150 22 25 32 (=)
3225-P16 A A| 32 25 170 22 32 32 CN.. 1606.. C5 Y2 D5 B5 -
3232-P16 A A| 32 32 170 27 32 35
3232-P19 4 4| 32 32 170 27 32 42
4040-519 AA| 40 | 40 | 250 | 35 | 40 | s0 | ON-TO06. ] C2 ) A2 D2 B2
4040-S25 A A| 40 40 250 35 40 50
5050-T25 A A| 50 50 300 43 50 50 CN.. 2509 c6 3 D4 B6

Inserto applicabile Pag. 34-41/88/122/125-126/132/146-147

W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

PCLNR/L |95°
w 4
S )
n e e
- %'
-5 J .
f
CN.. 5%
h H
- In Figura: Utensile Destro
(mm)
f . f Vite Sede Spina Leva
Disp. icambi
Articolo H w L S h
R|L £ Inserto @@ @ @ &
PCLNR/L 1616-H12 4 A 16 16 100 20 16 25 C1C
2020-K12 4 4| 20 20 125 25 20 30
2525-M12 @|@| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 | sz | ON-1204 oo | AT Do B
3225-P12 4 4| 32 25 170 32 32 35
2525-M16 A A| 25 25 150 32 25 32
3225-P16 A A| 32 25 170 32 32 35 CN.. 1606.. C5 Y2 D5 B5
3232-P16 A Al 32 32 170 40 32 35
3225-P19 A A| 32 25 170 32 32 42
3232-P19 A A| 32 32 170 40 32 42 CN.. 1906.. c2 A2 D2 B2
4040-S19 A A| 40 40 250 50 40 50
4040-S25 A A| 40 40 250 50 40 50 CN.. 2509.. C6 Y3 D4 B6

Inserto applicabile Pag. 34-41/88/122/125-126/132/146-147

W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

PCKNR/L ; [75° )
S| e
75
1 °
- ©
-5° ’ L
1
ON. S
In Figura: Utensile Destro
(mm)
f . . Vite Sede Spina Leva
Disp. icambi
Articolo H w L S h
RIL L |nserto o ) &
PCKNR/L 1616-H12 4 4| 16 16 100 20 16 25 C1C
2020-K12 44| 20 20 125 25 20 30
2525-M12 4|@| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 | s | CN-1204 ) o | AT DT B
3225-P12 4 A| 32 25 170 32 25 35
2525-M16 A A| 25 25 150 32 25 32
3225-P16 A A| 32 25 170 32 25 35 CN.. 1606.. C5 Y2 D5 B5
3232-P16 A 4| 32 32 170 40 32 35
2525-M19 A A| 25 25 150 32 25 40
3225-P19 A A| 32 25 170 32 25 42
3232-P19 Alal 2 | 32 | 170 | 40 | s | 4 | N6 G2 A2 D2 B2
4040-S19 A A| 40 40 250 50 40 50

Inserto applicabile Pag. 34-41/88/122/125-126/132/146-147

I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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2 LEVER LOCK SYSTEM

=Ig

©
S
=]
5=
f=
£
(o]
-

PDJNR/L o l93°
s W ‘
/0 —lon =
=
-5 2 L
Y
DN.. =1
h H
- In Figura: Utensile Destro
(mm)
" T Vite Sede Spina Leva
Disp. Ricambi
Articolo H w L S h
L £ Inserto &> @ &
PDJNR/L 2020-K15 4| 4| 20 20 125 25 20 35
2525-M15 4 4| 25 25 150 32 25 37
3225-P15 4| 4| 32 25 170 32 32 35
3232-P15 @|@| 32 | 32 | 170 | 40 | 32 | 85 | DN-1806. ) R1opoAS D1 B3
4025-S15 A A| 40 25 250 28,7 40 40
5032-T15 A A| 50 32 300 35 50 50
Inserto applicabile Pag. 42-46/88/123/132/147-148 W: Disp. Italiae Corea [d: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
o
PDNNR/L ; 1625
4 =% !
©
62,5° [ - A S
JJ
L
DN.. f
Fay
h H
- In Figura: Utensile Destro
(mm)
. . Vite Sede Spina Leva
Disp icambi
Articolo H w L S h
R|L £ Inserto @@ Q &
PDNNR/L 2020-K15 A A| 2 20 125 10 20 40
2525-M15 A A| 25 25 150 12,5 25 37
3225-P15 A Al 32 25 170 12,5 32 42
3232-P15 AlA| 32 | 32 | 170 | 16 | 32 | 42 | DN-1906. ) RT P AS 1 D1 B3
4025-R15 A A| 40 25 250 12,5 40 40
5032-T15 A A| 50 32 300 16 50 50
Inserto applicabile Pag. 42-46/88/123/132/147-148 I: Disp. Italia e Corea [d: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in 48 ore :Fino ad esaurimento scorte
PRDCN : -9
e y) - -
-
RCMX f
T |
h H
(mm)
. . Vite Sede Spina Leva
icambi
Articolo Disp. H W L S h S
P £ Inserto P EB &
PRDCN 2020-K10 A 20 20 125 14,9 20 24
2525-M10 A 25 25 150 17,4 25 28 RC..10. Vi Ji N1 21
2020-K12 A 20 20 125 15,9 20 24
2525-M12 A 25 25 150 18,4 25 28
3225-P12 A | 3 | 25 | 170 | 184 | 32 | a4 | RC12 ) HE o2 NToE 22
3232-L12 A 32 32 170 21,9 32 34
3225-P16 A 32 25 170 20,4 32 34
3232-P16 A | 3 | 3 |10 | 239 | 3 | 3 | F&6 V2 BN 28
3232-P20 A 32 32 170 25,9 32 40 RC.. 20.. H5 J4 D5 74
4040-S25 A 40 40 250 32,4 40 50 RC.. 25.. V3 J5 D2 Z5
5050-T32 A 50 50 300 40,9 50 55 RC.. 32.. Cc6 J6 D4 26

Inserto applicabile Pag. 70-72/86

172

W Disp. Italia e Corea (d: Disp. Italia

\ 2z PALEARICARLO \ www.palearicarlo.com

Q: Disp. Corea  O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte



LEVER LOCK SYSTEM O

PRGCR/L

!

|30°

— 15

In Figura: Utensile Destro

Tornitura

(mm)
. . . Vite Sede Spina Leva
Disp. icambi
Articolo H w L S h S
R|L Inserto gﬁﬁ .‘-‘ @ &
PRGCR/L 2020-K10 A A| 2 20 125 25 20
2525-M10 AlA| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 RC.10. | V1 o N
2020-K12 A Al 20 20 125 25 20
2525-M12 A A| 25 25 150 32 25 RC..12.. H3 J2 N1 z2
3225-P12 A A| 32 25 170 32 32
2525-M16 A A| 25 25 150 32 25
3225-P16 Ala| 32 | 25 | 170 | 32 | 32 RC.16. | V2 | B | N B
3232-P20 A A| 32 32 170 40 32 RC.. 20.. H5 J4 D5 74
4040-S25 A A| 40 40 250 50 40 RC.. 25.. V3 J5 D2 75
5050-T32 A A| 50 50 300 63 50 RC.. 32.. C6é J6 D4 Z6
Inserto applicabile Pag. 70-72/86 M: Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia (J: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore %:Fino ad esaurimento scorte
PSBNR/L 75°
0/® "
r 1 4/‘75\’ - .
-6° ] °
L
Y
SN.. =
H
In Figura: Utensile Destro
(mm)
i . . Vite Sede Spina Leva
Disp. icambi
Articolo H w L S h
R|L £ Inserto g@ @ &
PSBNR/L 2020-K12 4 4| 20 20 125 17 20 30
2525-M12 44| 25 25 150 22 25 32 SN.. 1204.. C1 A4 D1 B1
3225-P12 A A| 32 25 170 22 32 35
2525-M15 A A| 25 25 150 22 25 32
3225-P15 A A| 32 25 170 22 32 32 SN.. 1506.. C5 Y1 D5 B5
3232-P15 A A| 32 32 170 27 32 35
3232-P19 A 4| 32 32 170 27 32 42
4040-S19 Ala| 40 | 40 | 250 | 35 | 40 | 50 | SN-t006. ] C2 ] A5 D2 B2
4040-S25 A A| 40 40 250 35 40 50
5050-T25 AlA| 50 | 50 | 300 | 43 | s0 | so | SN-2508. 1 ©6 | Y8 | D4 | B6

Inserto applicabile Pag. 48-54/88/123/149-150

I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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2 LEVER LOCK SYSTEM

PSDNN s © i | 45°
N B

SN.. f

Eey
h H
I I In Figura: Utensile Destro
(mm)
q T Vite Sede Spina Leva
Ricambi
Articolo Disp.| H w L S h
© P ! Inserto &> @ &
s PSDNN  1616-H12 A 16 16 100 83 16 27 Ci1C
= 2020-K12 A 20 20 125 10,3 20 30
E 2525-M12 A 25 25 150 12,8 25 32 SN.. 1204.. C1 A4 D1 B
(o] 3225-P12 A 32 25 170 12,8 32 35
- 2525-M15 A 25 25 150 12,8 25 32 SN.. 1506.. C5 Y1 D5 B5
3225-P19 A 32 25 170 13 32 42
3232-P19 A 32 32 170 16,5 32 42 SN..1906.. Cc2 A5 D2 B2
4040-S19 A 40 40 250 21 40 50
4040-S25 A 40 40 250 21 40 50 SN.. 2509.. c6 Y8 D4 B6
Inserto applicabile Pag. 48-54/88/123/149-150 W Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia (3: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48ore :Fino ad esaurimento scorte
PSKNR/L I | ],
S
]
-5° L
f —
SN.. o
h H
In Figura: Utensile Destro
(mm)
. R T Vie Sede Spina Leva
Disp. Ricambi
Articolo H w L S h
R|L £ Inserto @ EB &
PSKNR/L 2020-K12 44| 20 20 125 25 20 35
2525-M12 4 4| 25 25 150 32 25 32 SN.. 1204.. C1 A4 D1 B1
3225-P12 A A| 32 25 170 32 32 35
2525-M15 A A| 25 25 150 32 25 32
3225-P15 A A| 32 25 170 32 32 35 SN.. 1506.. C5 Y1 D5 B5
3232-P15 A A| 32 32 170 40 32 35
3232-P19 A A 32 32 170 40 32 42
4040-519 Ala| 40 | 20 | 250 | 50 | 40 | so | SN-1006. 1 C2 | AS | D2 | B2
4040-S25 A A| 40 40 250 50 40 50
5050-T25 A A| 50 50 300 60 50 50 SN.. 2509. c6 Y8 D4 B6
Inserto applicabile Pag. 48-54/88/123/149-150 W Disp. ltalia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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LEVER LOCK SYSTEM O

PSSNR/L |45° f
r 1 (@) © W ©)
. ©
b
L
trT )
SN.. -
H
In Figura: Utensile Destro I I
(mm)
. : T Vite Sede Spina Leva
Disp. Ricambi
Articolo H w L S h )
R|L Inserto &> EB & ©
PSSNR/L 2020-K12 4j@| 20 | 20 | 125 | 25 | 20 | 30 5
2525-M12 44| 25 25 | 150 | 32 25 37 | SN.1204. | Ci A4 D1 B1 =
3225-P12 AA| 3 | 25 | 170 | 32 | 32 | 35 £
2525-M15 A|A| 25 25 | 150 | 32 25 37 |3
3225-P15 AlA| 32 25 | 170 | 32 32 35 | SN.1506. | C5 Y1 D5 B5
3232-P15 AlA| 32 32 | 170 | 40 32 35
3232-P19 AlA| 32 32 | 170 | 40 32 42
4040-519 A|A| 40 | 40 | 250 | 50 | 40 | s0 | SN-1006. ) C2 ) A | D2 B2
4040-S25 A|A| 40 40 | 250 | 50 40 50
5050-T25 AlA| 50 50 | 300 | 60 50 50 | SN-2609. | C6 Y8 D4 B6

Inserto applicabile Pag. 48-54/88/123/149-150

W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte

190°
PTFNR/L o ) +
@) °
J
5 L
f
TN.. o
H
In Figura: Utensile Destro
(mm)
. . . Vite Sede Spina Leva
Disp. Ricambi
Articolo H w L S h /N
R|L l Inserto @@ @ &
PTFNR/L 1616-H16 4 A| 16 16 100 20 16 20
2020-K16 4 A 20 20 125 25 20 25
2525-M16 4 A| 25 25 150 32 25 32 TN..1604.. c3 A6 b3 B4
3225-P16 A A| 32 25 170 32 32 35
2525-M22 A A| 25 25 150 32 25 32
3225-P22 A A| 32 25 170 32 32 35 TN.. 2204.. C1 A7 D1 B1
3232-P22 A A| 32 32 170 40 32 35
3232-P27 A A| 32 32 170 40 32 35
4040-S27 A A| 40 40 250 50 40 40 TN..2706.. HS H DS H2
Inserto applicabile Pag. 55-59/88/123/127/150-151 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia (: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore %:Fino ad esaurimento scorte
PTGNR/L 90°
w
© <~ |2
e
_5" l
L
/
TN.. Y
H
In Figura: Utensile Destro
(mm)
f : f Vite Sede Spina Leva
Disp. Ricambi
Articolo H w L S h
R|L l Inserto @@ @ &
PTGNR/L 1616-H16 4 A| 16 16 100 20 16 25
2020-K16 4 A 20 20 125 25 20 25
2525-M16 @ A| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 | 3z | ™N-1604. 7 C3 | A6 | D3 | B4
3225-P16 A A| 32 25 170 32 32 35
2525-M22 A A| 25 25 150 32 25 32
3225-P22 A A| 32 25 170 32 32 35 TN.. 2204.. C1 A7 D1 B1
3232-P22 A Al 32 32 170 40 32 35
3232-P27 A A| 32 32 170 40 32 42
4040-527 AlA| 40 | 40 | 250 | 50 | 40 | 40 | "N-2706. | HS [ Mo DS H2

Inserto applicabile Pag. 55-59/88/123/127/150-151

I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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2 LEVER LOCK SYSTEM

PTTNR/L l60°
S w
<]
\ o — /0
60°
-5° )
L
f
TN.. o
h H
I I In Figura: Utensile Destro
(mm)
f : .| Staffa Sede Perno Grano
Disp. Ricambi
Articolo H W L S h TN
© R|L £ Inserto @ EB
S
= PTTNR/L 1616-H16 A A| 16 16 100 13 16 25
= 2020-K16 A A| 20 20 125 17 20 25 TN..1604.. c3 A6 b3 B4
£
o
-
Inserto applicabile Pag. 55-59/88/123/127/150-151 W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

PWLNR/L ] 195° \
¥ ~
A\ O
-
© a
O i : L
WN /
- Y
h H
In Figura: Utensile Destro
(mm)
f : .| Staffa Sede Perno Grano
Disp. Ricambi
Articolo H W L S h
R|L £ Inserto 6@ @ @ &
PWLNR/L 1616-H06 A A| 16 16 100 20 16 20
2020-K06 A A| 20 20 125 25 20 25 WN.. 0604.. C3 A13 D3 B4
2525-M06 A A| 25 25 150 32 25 32
2020-K08 A A| 20 20 125 25 20 30
2525-M08 A A| 25 25 150 32 25 32 WN.. 0804.. C1 A12 D1 B1
3232-P08 A A| 32 32 170 40 32 35
Inserto applicabile Pag. 61-65/89/124/151 W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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MULTY LOCK SYSTEM B

MTJINR/L ; |93°
s ° ¥
- - By
-6° 93°l L
m %)
h H{
In Figura: Utensile Destro I I
(mm)
a : .| Staffa Sede Perno Grano
Disp. Ricambi
Articolo H w L S h <Y
R|L ' linsents &7 5 | 6 ©
MTJNR/L 2020-K16 4 4| 20 20 125 25 20 35 ’5
2525-M16 4 4| 25 25 150 32 25 32 TN.. 1604.. GSt1 E1 P1 G1 =
3225-P16 A A| 32 25 170 32 32 35 E
2525-M22 4 4| 25 25 150 32 25 37 o
3225-P22 AA| 32 | 25 | 170 | 32 | 32 | 4 L
3232-P22 A A| 32 32 170 40 32 42 TN.. 2204.. GS2 E2 P2 G2
4025-S22 A A| 40 25 250 32 40 40
5032-T22 A A| 50 32 300 40 50 50
Inserto applicabile Pag. 55-59/88/123/127/150-151 W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

MWLNR/L |95°
S W
/\ t
o & -
O 'eu 4 L
WN { =
b Py
h H{
In Figura: Utensile Destro
(mm)
n : .| Staffa Sede Perno Grano
Disp. Ricambi
Articolo H w L S h <
R|L b inserto SIS
MWLNR/L 2020-K08 4 4| 20 20 125 27 20 35
2525-M08 4 4| 25 25 150 32 25 32
3225-P08 A A| 32 25 170 32 32 35 WN.- 0804.. Gs4 E4 P2 @2
3232-P08 A A| 32 32 170 40 32 35
Inserto applicabile Pag. 61-65/89/124/151 I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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2 SCREW ON SYSTEM

=Ig

©
S
=]
5=
f=
£
(o]
-

o
SCLCR/L : 195 \
& @
e ()
= 95°
9 ’
L
CC.. ,400%
h H
In Figura: Utensile Destro
(mm)
: . Vite Boccola Sede Cacciavite
Disp. Ricambi
Articolo H w L S h <)) | &> y
R|L £ Inserto @ @‘\\\\ N
SCLCR/L 0808-D06 4|4 8 8 60 10 8 10
1010-E06 4 4| 10 10 70 12 10 15 CC.. 0602.. V25 X7
1212-F06 4| 4] 12 12 80 16 12 17
1212-F09 4 4| 12 12 80 16 12 17 V4C
1616-HO09 4| 4| 16 16 100 20 16 20 CC.. 09T3.. va TX15
2020-K09 4| 4| 20 20 125 25 20 25
2020-K12 AA| 20 20 125 25 20 25
2525-M12 AlA| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 | 32 | CC-1204. | V4D | X021 W5 | TXIS
Inserto applicabile Pag. 66-67/86/122/126/132/134/136/147/209 I Disp. Italia e Corea [d: Disp. Italia O: Disp. Corea Q:Arichiesta A: Disp.in 48 ore :Fino ad esaurimento scorte
SDJCR/L ES
s w \
(©) - =,
@ 3 -
0° )
L
f -
DC.. ok
H
In Figura: Utensile Destro
(mm)
. . Vite Boccola Sede Cacciavite
Disp. Ricambi -
Articolo H W L S h <)) | &>
R|L £ Inserto @ @,\\\\\ S
SDJCR/L 1010-E07 A A| 10 10 70 12 10 15
1212-F07 A A| 12 12 80 16 12 17 X7
1616-H07 A Al 16 | 16 | 10 | 20 | 16 | 20 | DC-0702. | V25
2020-K07 A A| 20 20 125 25 20 25
1212-F11 4| 4| 12 12 80 16 12 20 V4C
1616-H11 44| 16 16 100 20 16 25
2020-K11 4| 4| 20 20 125 25 20 25 DC.. 11T3. V35 X0t w2 15
2525-M11 4| 4| 25 25 150 32 25 32
Inserto applicabile Pag. 68-70/86/122/126/132/134/136/209-210 W Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia O: Disp. Corea Q:Arichiesta A: Disp.in 48 ore :Fino ad esaurimento scorte
o
SDNCN S 62,5
w
I ot
il ;
L
14
DC.. ok
h H
(mm)
Ricambi Vite Boccoa Sede Cacciavite
Articolo Disp.| H w L S h @ <) .@
P £ Inserto @,\\\\\ N
SDNCN 1010-E07 A 10 10 70 52 10 15 X7
1212-F07 A | 12 | 12 | 80 | 62 | 12 | 15 | DO-0702. ] V5
1616-H11 A 16 16 100 8,5 16 25
2020-K11 A 20 20 125 10,5 20 25 DC.. 11T3.. V35 X01 W2 TX15
2525-M11 A 25 25 150 13 25 25

Inserto applicabile Pag. 68-70/86/122/126/132/134/136/209-210
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W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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SCREW ON SYSTEM

— 190°
i !
S ! - -
[0} L
RCGT nf
ot ﬁ
h H
(mm)
. . Vite Cacciavite
Ricambi
Articolo Disp. H w L S h
P £ Inserto @
SRDCN  2020-K10 A 20 20 125 15,0 20 24
2525-M10 A 25 25 150 17,5 25 28 RC..10.. V10 ™9
2020-K12 A 20 20 125 16,0 20 24
2525-M12 A | 25 | 25 | 150 | 185 | 25 | 28 | RC-12. | V3C | XIS
Inserto applicabile Pag. 70-72/86 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
SRSCR/L E
8 w
]
-l L
o
/
ot {
h H
In Figura: Utensile Destro
(mm)
" : T Vit Cacciavite
Disp Ricambi
Articol H w L S h
ieclo R|L Inserto @
SRSCR/L 2020-K10 A A| 20 20 125 25 20
2525-M10 Ala| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 RC.10. | Vvi0 | ™9
2020-K12 A A| 20 20 125 25 20
2525-M12 AlA| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 RC.12. | V35C | TX15
Inserto applicabile Pag. 70-72/86 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
SSDCR/L = ; |45° f
| v ©
N - ) e
0° 45“1Z
L
SC.. o"(
h H[
In Figura: Utensile Destro
(mm)
. E . Vite Boccola Sede Cacciavite
Disp. Ricambi
Articolo H w L S h <)) | <&
R|L £ Inserto @ %\.‘\\\\
SSDCR/L 1212-F09 A A| 12 12 80 13,0 12 17 V4C
1616-H09 A A| 16 16 100 17,0 16 20 SC.. 09T3.. V35 X01 WO
2020-H09 A A| 20 20 125 23,5 20 25 TX15
2020-K12 A A| 20 20 125 22,0 20 25
2525-M12 AlA| 25 | 25 | 150 | 270 | 25 | g | SC-1204. ) V4O | X02 G W4

Inserto applicabile Pag. 73-74/87

I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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2 SCREW ON SYSTEM

STFCRI/L : 91° 1T 17,
S| 9o° o O,
~f ]
0 L
f
& TC.. ot
.II H
I I In Figura: Utensile Destro
(mm)
: . Vite Boccola Sede Cacciavite
Disp. Ricambi
Articolo H W L S h ) ‘@
© RIL ! Inserto @ @,\\\\\ = §
S
=1 STFCR/L 0808-D09 A A 8 8 60 10 8 10
= 1010-E09 Alal 10 | 10 | 70 | 12 | 10 | 15 | TC-0802. ] v22 o
E 1212-F11 A A| 12 12 80 16 12 17 TC.. 1102 V25
Ig 1616-H11 A A| 16 16 100 20 16 20 B B
1616-H16 4 4| 16 16 100 20 16 20
2020-K16 4 4| 20 20 125 25 20 25 TC.. 16T3.. V35 X01 W3 TX15
2525-M16 4 4| 25 25 150 32 25 32
Inserto applicabile Pag. 75-76/87/123/133-134/136 I Disp. Italia e Corea [d: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in 48 ore :Fino ad esaurimento scorte
STGCR/L l90°
J W
[ -
Sl
o
L
{
TC.. ot
H
In Figura: Utensile Destro
(mm)
: . Vite Boccola Sede Cacciavite
Disp. Ricambi -
Articolo H w L S h N N
R|L L inserto W @.‘\\\\\
STGCR/L 0808-D09 A A 8 8 60 10 8 12
1010-E09 A A| 10 10 70 12 10 15 TC..0902. V22 ™
1212-F11 A A| 12 12 80 16 12 17 TC. 1102 V25
1616-H11 4 4| 16 16 100 20 16 20 " "
1616-H16 4| 4| 16 16 100 20 16 20
2020-K16 4 4| 20 20 125 25 20 25 TC.. 16T3.. V35 X01 W3 TX15
2525-M16 4 4| 25 25 150 32 25 32
Inserto applicabile Pag. 75-76/87/123/133-134/136 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. Italia O: Disp. Corea Q:Arichiesta A: Disp.in 48 ore :Fino ad esaurimento scorte
SVJBR/L 93°
w \
° - S
o) k d
0
£ L
f
VB.. ok
B ‘
In Figura: Utensile Destro
(mm)
f f . Vite Boccola Sede Cacciavite
Disp. Ricambi -
Articolo H w L S h <)
R|L ﬂ Inserto @ @,\\\\\ @
SVJBR/L 2020-K16 4 4| 20 20 125 25 20 35
2525-M16 4 4| 25 25 150 32 25 37 VB.. 1604.. V35 X01 W1 TX15
3225-P16 A A| 32 25 170 32 32 42

Inserto applicabile Pag. 79-80/87/124/127/133/135-136

180

W: Disp. ltalia e Corea [d4: Disp. Italia [: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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SCREW ON SYSTEM B

SVVBN |725°
w
- w -
Y ~l—
A@ 0
L
/
VB.. ot ‘
h H
In Figura: Utensile Destro I I
(mm)
f . Vite Boccola Sede Cacciavite
Ricambi -
Articolo Disp.| H w L S h <Q)) | ==
P L inserto W S ©
SVVBN  2020-K16 A 20 20 125 10,6 20 32 ’5
2525-M16 A 25 25 150 13,1 25 32 VB.. 1604.. V35 X01 W1 TX15 =
3225-P16 A 32 25 170 13,1 32 32 E
o
-
Inserto applicabile Pag. 79-80/87/124/127/133/135-136 M: Disp. Italiae Corea [d: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
SVJCR/L |93°
s w , ¥
) <— A3
, o %,
L
f
VC.. ot
B In Figura: Utensile Destro
(mm)
" : T Vite Boccola Sede Cacciavite
Disp. icambi <
Articolo H w L S h D)
R|L b inserto o | =
SVJCR/L 2020-K16 AA| 20 20 125 25 20 25
2525-M16 AA| 25 25 150 32 25 37 VC.. 1604.. V35 X01 Wi1 TX15
3225-P16 A A 32 25 170 32 32 42
Inserto applicabile Pag. 81-82/87/124/127/133/136 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore %: Fino ad esaurimento scorte
SVVCN i [725°
S
w
- X -
ey < 72.5°
il o :
L
VC.. ¥ _
o'k
h Hl
(mm)
- T Vie Boccola Sede Cacciavite
Ricambi -
Articolo Disp. H w L S h N y
¥ y Inserto @ @,\\\\\ @
SWCN  2020-K16 A 20 20 125 10,6 20 35
2525-M16 A 25 25 150 13,1 25 37 VC.. 1604.. V35 X01 Wi1 TX15
3225-P16 A 32 25 170 13,1 32 42
Inserto applicabile Pag. 81-82/87/124/127/133/136 I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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2 DOUBLE CLAMP

A..DCLNR/L

@D Minimo

950

/B on.
7]
I I In Figura: Utensile Destro
(mm)
: [ Staffa Vite Staffa Sede Vite Molle Ugello
. Disp.| oD Ricambi A
Articolo . od H L S > | <)
= : R[L| min L inserto S N Q)
s A25R-DCLNR/L-09 | a| 32 25 24 200 17 40 CN..0903.. | CVH3 |CHX0415 SC32V |FTKA0307/SPR0510| CN0605
= A25R-DCLNR/L-12 H E| 32 25 24 200 17 40
E A32S-DCLNR/L-12 W E| 40 32 30 250 22 50 CN..1204.. | CVH4 |CHX0518| SC42V |FTKA0410/SPR0714| CN0605
o A40T-DCLNR/L-12 H B 50 40 38 300 27 60
ol A50U-DCLNR/L-16 4 4| 63 50 48 350 35 70 CN..1604.. | CVH5 |CHX0622| SC54V |FTKA0511|SPR0811| CN0605
Inserto applicabile Pag. 34-39/88/122/125-126/132/146-147 W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
A..DDUNR/L NS
m 2d
/(o) ‘* NI —
H
- ) 2
DN..
In Figura: Utensile Destro
(mm)
S q T Staffa | Viteotaffa | Sede Vite Volle Ugello
X Disp.| @D Ricambi A
Articol " H L M)
lcolo R|L| min od S £ Inserto @ W @ @\‘\\\\\ @
A40T-DDUNR/L-15 W 4| 50 40 37 300 27 60
A50U-DDUNR/L-15 olal e3 50 47 350 35 70 DN..1506.. | CVH4 |CHX0518| SC43V |FTKA0410/SPR0714| CN0605
Inserto applicabile Pag. 42-46/88/123/132/147-148 W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
: | 75°
A..DSKNR/L
-
SN..
In Figura: Utensile Destro
(mm)
. [ Staffa | Vite Staffa Sede Vite Molle Ugello
X Disp.| oD Ricambi <
Articol " H L )
lcolo R|L| min od S £ Inserto @ W @\‘\\\\\ @
A25R-DSKNR/L-09 a/a| 32 25 24 200 17 40 SN..0903.. | CVH3 |CHX0415 SC32V |FTKA0307|SPR0510] CN0605
A25R-DSKNR/L-12 4 m| 32 25 24 200 17 40
A32S-DSKNR/L-12 W 4| 40 32 30 250 22 50 SN..1204.. | CVH4 |CHX0518 SC42V |FTKA0410|SPR0714| CN0605
A40T-DSKNR/L-12 O|O| 50 40 38 300 27 60

182

Inserto applicabile Pag. 48-52/88/123/149-150

W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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DOUBLE CLAMP O

A..DTFNR/L - ! 190" NN
J | é

TN..

— 15

In Figura: Utensile Destro

(mm)
f : [ Staffa Vite Staffa Sede Vite Molle Ugello
X Disp.| oD Ricambi A
Articolo - | @d | H L s < @ @
R|L| min b inserto ﬁ o S =
A25R-DTFNR/L-16 H E| 32 25 24 200 17 40 }o
A32S-DTENR/L-16 ml@l 40 25 30 250 2 50 TN..1604.. CVH3 |CHX0415| ST32V |FTKA0307|SPR0510| CN0605 .E
A40T-DTFNR/L-22 aa| so 40 38 300 27 60 c
A50U-DTENR/L-22 ool e 50 48 350 35 70 TN..2204.. CVH4 |CHX0518) ST44V |FTKA0410|SPR0714| CN0605 5
-
Inserto applicabile Pag. 55-59/88/123/127/150-151 W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

A..DLNR/L o= 95° \fm«
S e 1 O

In Figura: Utensile Destro

(mm)
q : .| Staffa Vite Staffa Sede Vite Molle Ugello
i Disp.| @D Ricambi 2
Articolo . od H L S <)
R|L| min b inserto @@ S @ @
A25R-DWLNR/L-06 H| 4 32 25 24 200 17 40
A32S-DWLNR/L-06 Qo 40 32 30 250 22 50 WN..0604.. CVH3 |CHX0415| SW32V [FTKA0307|SPR0510) CN0605
A40T-DWLNR/L-06 Q|a| 50 40 38 300 27 60
A25R-DWLNR/L-08 HE 33 25 24 200 17 40
A32S-DWLNR/L-08 HE 40 32 30 250 22 50
A4OT-DWLNR/L-08 ml@l s0 40 38 300 27 60 WN..0804.. CVH4 |CHX0518) SW42V [FTKA0410{SPR0714| CN0605
A50U-DWLNR/L-08 aa| e3 50 48 350 35 70
Inserto applicabile Pag. 61-65/89/124/151 M: Disp. Italiae Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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2 GCLAMP ON SYSTEM

S..CKUNR/L s b |93°
Q[T
E t - Arigsta

In Figura: Utensile Destro

(mm)
} Disp.| @D =Hemmls] Staffa Vite olle Sede Perno Spina
- Articolo RIL| min | @@ H L S y) Ineorts @ @ @ <> y @
s S25T-CKUNR/L-16 4|4 32 25 23 300 18 50
L= S32U-CKUNR/L-16 4|4 44 32 30 350 22 54 KNUX 1604.. | 08 D/S* C4 F1 A10D/S* G11 L2
£ S40V-CKUNR/L-16 A|A| 48 40 37 400 27 60
(=]
-
Inserto applicabile Pag. 47 M Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia OJ: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

S..CTFPR/L = [T

TP..

7 In Figura: Utensile Destro
(mm)
Disp. Ricambi Sat [ S T Spna
Articolo P1 @D g | 0 | L | s | g AN
R|L| min Inserto =2
S12M-CTFPR/L-11 4 4| 16 12 11 150 9 26 04
S16R-CTFPR/L-11 4 4| 20 16 15 200 11 35 TP.. 1103.. 05
S20S-CTFPR/L-11 4 4] 25 20 18 250 13 43
S16R-CTFPR/L-16 4| 4| 20 16 15 200 11 42
S20S-CTFPR/L-16 4 4| 25 20 18 250 13 43 06
S25T-CTFPR/L-16 44| 32 25 23 300 17 49 TP.. 1603..
S32U-CTFPR/L-16 4 4| 40 32 30 350 22 54 06 A8 L1
S40V-CT